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TYROLIT - IHR PARTNER IN DER
WALZLAGERINDUSTRIE
SCHLEIFWERKZEUGE FUR WALZLAGER-
RINGE UND -KOMPONENTEN

Ein Unternehmen der SWAROVSKI Gruppe ' H 0 lI
www.tyrolit.com



TYROLIT GRUPPE

TYROLIT Gruppe
Ein globales Unternehmen

Als einer der weltweit fuhrenden Hersteller von
gebundenen Schleif-, Trenn-, Sdge-, Bohr- und
Abrichtwerkzeugen sowie als Systemanbieter von
Werkzeugen und Maschinen fir die Bauindustrie
steht das Familienunternehmen TYROLIT seit 1919

fur Produkte hochster Qualitat, Innovationskraft

und Servicestarke.

Die Experten bei TYROLIT erarbeiten taglich maBgeschneiderte
Lésungen fir Kunden aus aller Welt und tragen damit zu deren
Unternehmenserfolg bei. Rund 80.000 verfligbare Produkte setzen

in den verschiedensten Branchen MaBstéabe.

TYROLIT Geschaftsfelder

TYROLIT Unternehmenssitz in Schwaz/Osterreich

Metall / Prazision

Von der Prézisionsbearbei-
tung in der Motoren- und
Getriebeindustrie bis zur
Herstellung von Trennschei-
ben mit Durchmessern bis
2.000 mm fiir die Stahlin-
dustrie — das TYROLIT Pro-
duktsortiment im Geschéfts-
bereich Metall und Prézision
umfasst Hightech-Werk-
zeuge flr eine Vielzahl von
Anwendungen.

Handel

Mit einem weltweiten
Vertrieb steht TYROLIT im
Geschéftsbereich Handel,
neben Premium-Produktl®-
sungen in den drei Kernbe-
reichen Trennen, Schleifen
und Oberflachenbehand-
lung, fUr einen besonders
kundenorientierten Marke-
ting-Support.

Bau

Im Geschaftsbereich Bau ist
TYROLIT fiihrender Sys-
temlieferant flir Bohrsyste-
me, Wand- und Seilsagen,
Fugenschneider und zur
Oberflachenbearbeitung von
betonierten Autobahnen.

Stein-Keramik-Glas

Die maBgeschneiderten Dia-
mantwerkzeuge und Schleif-
I6sungen im Geschéftsbe-
reich Stein — Keramik — Glas
Uberzeugen durch auBerge-
wohnliche Performance und
Qualitat.



SERVICE & KNOW-HOW

Ein kompetenter Partner
in der Walzlagerindustrie

TYROLIT liefert Werkzeuge fur hochprézise Bauteile, wie
beispielsweise Walzlager, die in Serienfertigung hergestellt
werden. Fir die besonders hohen Qualitdtsanforderungen
dieser Spezialfertigungen hinsichtlich Rundheit, Feinwelligkeit,
Oberflachenglte sowie MaB- und Formgenauigkeiten sind
Schleifwerkzeuge auf héchstem Qualitatsniveau gefordert.

Die TYROLIT Gruppe beschaftigt sich seit Jahrzehnten erfolgreich mit der
Entwicklung dieser spezialisierten Werkzeuge und ist heute einer der weltweit
fuhrenden Lieferanten fir die Walzlagerindustrie. Das TYROLIT Sortiment umfasst
dabei sémtliche Produkte, die zum Schleifen und Honen (Schwingschleifen) von
Walzlagerringen und Wélzlagerrollen verwendet werden.

Unsere Leistungen fur die Walzlagerindustrie

auf einen Blick

Produktqualitat

Anwendungsspezifische
LAésungen

Weltweite Prasenz

Anwendungstechnik




UNSERE LEISTUNGEN )

Weltweite Prasenz
Direkt bei lhnen vor Ort

Globale Prasenz Lokale Verfiigbarkeit

TYROLIT steht fiir globales Denken und Global denken, lokal agieren — in Ihrer

Handeln. Mit einem weltweiten Vertriebsnetz Landessprache und direkt bei Ihnen vor Ort. Auf
in derzeit 65 Landern sowie eigenen diese Devise bauen wir im Umgang mit unse-
Produktionsstéatten in 12 Léandern und ren Kunden. Lokale Ansprechpartner bei lhnen
5 Kontinenten bieten wir unseren Kunden vor Ort und ein weltweites Team spezialisierter
samtliche Vorteile eines global agierenden Anwendungstechniker garantieren optimale
Unternehmens. Kundenbetreuung und erstklassigen Service.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweite Prasenz mit lokalen
Ansprechpartnern

+ Kurze Reaktions- und Servicezeiten

b TYROLIT Germany - Neuenrade (DE)
> 3 ® __ Carborundum Electrite - Benatky (CZ)
Burka-Kosmos - Frankfurt (DE) ——{8]
S . TYROLIT Headquarter - Schwaz (AT)

.
i ives - i Radiac Abrasives - O USA K i :
Radiac Abrasives — Marysville (USA) —s] [ adiac Abrasives - Oswego (USA) O TYROLIT Vincent - Thiene (IT)
[8— Diamond Products - Elyria (USA) e o

Diamond Products - Nampa (USA) ——]

TYROLIT Hydrostress - Pféffikon (CH)
Radiac Abrasives - Salem (USA)
61— TYROLIT Suzhou Superabrasive - Suzhou (CN)
.
[}— Abrasivos Austromex - Mexico City (MX) . °
[} TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)

E&TYROLIT Thai Diamond - Rayong (TH)

TYROLIT do Brasil - Cabretva (BR) —{#]
[ Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) °

TYROLIT Argentina — San Luis (AR) —8] e o °
[o}— TYROLIT Argentina — Morén (AR) .

E] TYROLIT Produktionsstandorte Metall / Prazision TYROLIT Produktionsstandorte TYROLIT Vertriebsstandorte
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Anwendungstechnik
Beste Schleiflosungen fur ihre Prozesse

Kompetenz beim Schleifen — dadurch zeichnet sich
TYROLIT seit inzwischen beinahe einhundert Jahren

aus. Durch das enorme Prozess-Know-how unserer
Anwendungstechnik-Spezialisten kénnen wir unseren
Kunden nachhaltige L6sungen anbieten, die deren hohen
technischen und wirtschaftlichen Erwartungen entsprechen.

Das weltweite Team spezialisierter Anwendungstechniker definiert Losungs-
vorschlage individuell abgestimmt auf Ihre Bedurfnisse. Dadurch garantieren
wir unseren Kunden jederzeit einen optimal abgestimmten und wirtschaftlichen
Schleifprozess.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweiter Préasenz unserer
Anwendungstechniker

+ Prozesslésungen und
Optimierung fur individuelle
Aufgabenstellungen

+ Zusammenarbeit mit namhaften
Maschinenherstellern

+ Interne und externe
Schulungen und Trainings
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Anwendungsspezifische Losungen
MaBgeschneidert fur lhre Industrie

In der Wélzlagerindustrie sind die Schleif- und Schwingschleif-
operationen von entscheidender Bedeutung, denn es werden
héchste Anspriiche an Qualitat und Effizienz gestellt.

Um die bestmdégliche Losung fiir
Ihre Fertigung zu garantieren, bietet
TYROLIT individuell entwickelte
Produkte flir die verschiedenen

Schleifanwendungen. Nachfolgend
finden Sie eine Ubersicht der ver-
fugbaren Schleifwerkzeuge zur
Bearbeitung von Walzlagern.

Eine detaillierte Beschreibung dieser
Werkzeuge sowie deren jeweilige
Einsatzgebiete finden Sie auf den
nachfolgenden Seiten.

Bauteil Schleifstelle Schleifverfahren Produktempfehlung
m [7 Planseiten Planschleifen CENTURIA
AuBendurchmesser Centerless Schleifen CSS ULTRA, CSS REGULATOR
(—) [—] Laufbahn Innenrundschleifen COLUMBIA, COLUMBIA SA
AuBenringe Schwingschleifen TYROLIT SCHWINGSTEINE
M r‘/q Planseiten Planschleifen CENTURIA
Laufbahn AuBenrundschleifen CSS ULTRA
) e Schwingschleifen TYROLIT SCHWINGSTEINE
Innenringe Bohrung Innenrundschleifen COLUMBIA, COLUMBIA SA
Mantel Centerless Schleifen TYROLIT ELASTIC SCHEIBEN
77 Stirnflache Planschleifen CENTURIA
Kegelrollen
Mantel Centerless Schleifen TYROLIT SICA SCHEIBEN
f* Planseiten Planschleifen CENTURIA
Zylinderrollen
Mantel AuBenrundschleifen CSS ULTRA
B Planseiten Planschleifen CENTURIA

Tonnenrollen







PLANSCHLEIFEN

Planschleifen
von Ringen und Rollen

Doppelseitenplanschleifen

Maschinen zum Doppelseitenplanschleifen sind mit einem vertikal oder hori-
zontal angeordneten Schleiftellerpaar ausgestattet. Beide Planseiten der Ringe
und Rollen werden gleichzeitig geschliffen. Dieses Maschinenkonzept eignet
sich hervorragend, um planparallele Teile mit hoher Prézision und Produktivitat

zu fertigen.

Bearbeitungsverfahren:

&

— O00000OVBCVVO

Gerader Durchlauf Einstechschleifen Sterndurchlauf

Sonderverfahren

Kegelrollen werden nur auf einer Seite ballig geschliffen. Dies erfolgt
in speziellen Maschinen, entweder mit Topfscheiben oder profilierten
Umfangsscheiben.

\ L

Stirnschleifen von Kegelrollen Stirnschleifen von Kegelrollen
mit profilierten Umfangsscheiben mit Topfscheiben




PLANSCHLEIFEN

CENTURIA

Kunstharzgebundene Schleifwerkzeuge zum Seitenschleifen

Mit der CENTURIA Produktlinie bietet TYROLIT ein komplettes Spektrum

von konventionellen, kunstharzgebundenen Werkzeugen zum Planschleifen.

Zur rationellen Erzeugung von Funktionsflichen mit hohen Anforderungen
an Ebenheit, Planparallelitdt und Oberflachenglite werden verschiedene
Planschleifverfahren eingesetzt.

Vorteile fiir Sie

Schleifwerkzeuges

Weitere Produkte:

— Keramisch gebunden Schileifteller fur Sonderanwendungen

— CBN Schleifteller in Kunstharz- oder
Keramikbindung fur kleine Ringe und Rollen

— CBN L&ppscheiben

Lappen

Bei hdchsten Anforderungen an die MaBgenauigkeit kommen auch
L&ppmaschinen zum Einsatz, welche in der Regel mit keramisch gebun-
denen CBN Scheiben ausgestattet sind. Die Bauteile liegen in Kafigen
und rotieren mit Planetenkinematik zwischen den beiden CBN Scheiben,
bis das gewiinschte MaB erreicht ist. Dieses Prinzip ermdglicht eine
bessere Oberflachenglte und hdchste Prazision bei den MaBtoleranzen.

+ Lange Lebensdauer des

+ Kiuhler Schliff, kein Schleifbrand

+ Konstantes Schleifverhalten




AUSSENRUND- UND CENTERLESS SCHLEIFEN
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AuBenrundschleifen
von Ringen und Rollen

Centerless-Durchgangsschleifen

Mit diesem Verfahren werden gerade Geometrien von AuBenringen,
Zylinderrollen und Kegelrollen geschliffen. Die hohen Anforderungen
an Rundheit und Welligkeit kdnnen mit hoher Produktivitét herge-
stellt werden.

Sonderverfahren
Centerless-Durchgangsschleifen von Kegelrollen:

Dieses Verfahren verwendet als Regelscheibe eine
profilierte Stahlscheibe, damit die Rollen gerade an
der Scheibe anliegen.

Centerless-Einstechschleifen

Damit werden profilierte Teile wie die
Wasserpumpenwelle geschliffen.

AuBenrund-Einstechschleifen

Die verschiedenen Laufbahnprofile der Innenringe sowie das Profil
der Pendelrollen werden im Einstechverfahren geschliffen. Um
die hohen Anforderungen an Rundheit und Welligkeit zu erreichen,
liegen die Ringe auf Gleitschuhen auf (Schuh-Schleifverfahren).

Bei Pendelrollen werden an Stelle der Gleitschuhe haufig
Regelscheiben verwendet.

Die verwendeten Schleifwerkzeuge miissen sich durch gute
Profilhaltigkeit gepaart mit kiihlem Schliff auszeichnen, um hohen
Qualitatsanforderungen beziiglich Rundheit, Welligkeit sowie
Form- und Lagetoleranzen in kirzester Taktzeit zu entsprechen.

T




AUSSENRUND- UND CENTERLESS SCHLEIFEN
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CSS ULTRA

Hochleistungs-Schleifwerkzeuge flr das AuBenrund- und Centerless-Schleifen

TYROLIT ist es mit CSS ULTRA gelungen, die Mikroarchitektur der Schleifscheibe
durch den Einsatz neuer, hochwertiger Bestandteile und innovativer Sintertechnologie
nachhaltig zu gestalten. Somit kann das Schleifkorn im Einsatz dynamisch wesentlich
hoher belastet werden, ohne friihzeitig auszubrechen. Diese Verbesserungen bewir-
ken maximale Profilhaltigkeit bei geringstem Verschleif3.

CSS ULTRA B, Vorteile fiir Sie

+ Kirzere Schleifzeit / hdhere Produktivitat
+ Kihler Schiliff, kein Schleifbrand
\ J + Lange Lebensdauer / gute Profilhaltigkeit

\ + Zulassung bis 125 m/s

CSS REGULATOR

Die Regelscheibe fur das Centerless-Schleifen

Durch das Centerless-Schleifen, im Durchlauf- sowie Einstechschleifen, kénnen
Rundteile besonders prazise und effizient hergestellt werden. Die Regelscheibe
steuert dabei den Schleifprozess und hat deshalb einen entscheidenden Einfluss
auf die Qualitat der produzierten Bauteile.

Wholy

CSS-AEGULATOR

Vorteile fiir Sie

+ Sehr gute Profilhaltigkeit
+ Hoher Reibungskoeffizient

+ Konstanter Anpressdruck



INNENRUNDSCHLEIFEN

Innenrundschleifen
von Ringen

Innenrund-Einstechschleifen

Je nach Wélzlagertyp hat die Laufbahn des AuBenringes verschie-
dene Profilgeometrien. Diese werden im Schuh-Schleifverfahren
konzentrisch zum AuBendurchmesser geschliffen. An die ver-
wendeten Schleifscheiben werden hohe Anforderungen beziig-
lich Profilhaltigkeit und Kihlschleifververhalten gestellt. Auch

ein schwankendes Aufmal aus der Vorbearbeitung muss ohne
Prozessstérung bewaltigt werden.

Sonderverfahren

Schleifen des Pendellager-
AuBenringes mit einer
Winkelspindel und Topf-
scheibe

Innenrund-Bohrungsschleifen

Im Schuh-Schleifverfahren wird die gerade Bohrung durch Einstechen
mit Oszillation hergestellt. Dieses Schleifverfahren wird bei den meis-
ten Walzlagertypen in gleicher Weise eingesetzt.

Schleifen der Flansche
von Zylinderrollenlager-
AuBenringen mit einer
Topfscheibe
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COLUMBIA

Keramisch gebundene Sinterkorund-Schleifwerkzeuge zum Innenrundschleifen

COLUMBIA Schleifscheiben von TYROLIT schlieBen die technologische Liicke
zwischen Schleifwerkzeugen aus Schmelzkorunden und Superschleifmitteln.
Speziell bei Innenrund-Schleifanwendungen entfalten diese Produkte aus
Sinterkorund in spezieller Einbindung ihr volles Leistungspotential und ermdgli-
chen bisher unerreichte Leistungsniveaus.

e el o Vorteile fiir Sie

i

+ Hohe Qualitét der geschliffenen Ringe
+ Beste Wirtschaftlichkeit

+ Hochste Prozesssicherheit

COLUMBIA SA

Keramisch gebundene CBN Schleifwerkzeuge zum Innenrundschleifen

Mit COLUMBIA SA hat TYROLIT eine innovative Produktlinie fiir das Innenrund-
und Profilschleifen mit CBN geschaffen. Die speziell dafiir entwickelte Bindung
VCSA bringt die Uberragenden Eigenschaften von CBN noch besser zur
Geltung. Der kleine Abmessungsbereich beim Innenrundschleifen eignet sich
besonders gut flr den wirtschaftlichen Einsatz von CBN Schleifscheiben.

Vorteile fiir Sie

+ Gutes Kihlschleifverhalten
+ Verbesserte Wirtschaftlichkeit
+ Hochste Prozesssicherheit

+ Geeignet fiir Ol und Emulsion




SCHWINGSCHLEIFEN
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Schwingschleifen
von Ringen und Rollen

Einstech-Schwingschleifen

Dieses Verfahren wird fiur die Laufbahnen des Innen- und AuBenringes sowie
bei Pendelrollen eingesetzt. Mit dem Schwingschleifen erhalten diese Profile
die finale Formgebung und Oberflachengite. Je nach Anforderung erfolgt
diese Bearbeitung in einer oder zwei Stationen (Vor- und Fertigbearbeitung).
Die gute Qualitat des eingesetzten Schwingsteines ist von entscheiden-

der Bedeutung firr die Qualitét des Walzlagers in Bezug auf Laufruhe und
Lebensdauer.

Durchlauf-Schwingschleifen

Bei Zylinder- und Kegelrollen erfolgt das Schwingschleifen im Durchlauf.

Bei Ringen mit geraden Laufbahnen oder héheren Anforderungen am
AuBendurchmesser kommt dieses Verfahren ebenfalls zur Anwendung. Der
Transport der Bauteile erfolgt durch Stahlwalzen. Diese haben ein entsprechen-
des Profil, um die gewlinschte Bombierung der Teile im Mikrometerbereich zu
gewahrleisten.
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TYROLIT SCHWINGSTEINE

Keramisch- und kunstharzgebundene Werkzeuge zum Schwingschleifen

Hon- und Schwingsteine werden standardmaBig mit konventionellen
Schleifmitteln (Korund und Siliziumkarbid) gefertigt. Daneben produziert
Tyrolit diese Werkzeuge aber auch mit Superschleifmitteln (Diamant

und CBN). Tyrolit Schwingsteine werden mit einem speziellen
Fertigungsverfahren hergestellt. Damit werden Schwingstein-Blécke
erzeugt, die Uber den gesamten Querschnitt héchste Homogenitat in Bezug
auf Héarte und Dichte aufweisen.

-

5

\ Vorteile fiir Sie

2] f/a

+ Konstante Qualitat
+ Gute Oberfldchengite
+ Guter Abtrag



TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.

SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Alle Niederlassungen weltweit finden Sie auf unserer
Website unter www.tyrolit.com
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Like us on Facebook
facebook.com/TYROLIT

20058443-DE-0216




