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TYROLIT GRUPPE

TYROLIT Gruppe
Ein globales Unternehmen

Als einer der weltweit fuhrenden Hersteller von
gebundenen Schleif-, Trenn-, Sdge-, Bohr- und
Abrichtwerkzeugen sowie als Systemanbieter von
Werkzeugen und Maschinen fur die Bauindustrie
steht das Familienunternehmen TYROLIT seit 1919

fur Produkte hochster Qualitat, Innovationskraft

und Servicestarke.

Die Experten bei TYROLIT erarbeiten taglich maBgeschneiderte
Lésungen fir Kunden aus aller Welt und tragen damit zu deren

Unternehmenserfolg bei. Rund 80.000 verfligbare Produkte setzen
in den verschiedensten Branchen MaBstabe.

TYROLIT Geschaftsfelder

TYROLIT Unternehmenssitz in Schwaz/Osterreich

Metall / Prazision

Von der Prazisionsbearbei-
tung in der Motoren- und
Getriebeindustrie bis zur
Herstellung von Trennschei-
ben mit Durchmessern bis
2.000 mm fiir die Stahlin-
dustrie — das TYROLIT Pro-
duktsortiment im Geschéfts-
bereich Metall und Prazision
umfasst Hightech-Werk-
zeuge fur eine Vielzahl von
Anwendungen.

Handel

Mit einem weltweiten
Vertrieb steht TYROLIT im
Geschéftsbereich Handel
neben Premium-Produktl®-
sungen in den drei Kernbe-
reichen Trennen, Schleifen
und Oberflachenbehand-
lung fUr einen besonders
kundenorientierten Marke-
ting-Support.

Bau

Im Geschaftsbereich Bau ist
TYROLIT fuhrender System-
lieferant fur Bohrsysteme,
Wand- und Seilsdgen, Fu-
genschneider und Oberfla-
chenbearbeitung.

Stein—-Keramik-Glas

Die maBgeschneiderten Dia-
mantwerkzeuge und Schleif-
I6sungen im Geschaftsbe-
reich Stein — Keramik — Glas
Uberzeugen durch auBerge-
wdhnliche Performance und
Qualitat.
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Ein kompetenter Partner
in der Stahlindustrie

Die Anforderungen in der Stahlindustrie steigen
kontinuierlich. Gefordert wird héchste Produktqualitat bei
zugleich erhdhter Produktivitat. Um dieses Ziel erreichen
zu kdénnen, verandern sich auch die Ansprlche an die
verwendeten Schleifwerkzeuge.

TYROLIT verfligt tber eine langjahrige Erfahrung bei unterschiedlichsten An-
wendungen und Bearbeitungsverfahren in der Stahlindustrie. Mit einem breiten
Produktsortiment und der gewohnt hohen Produktqualitat kénnen Prozesse
optimiert, die Produktivitat gesteigert und eine maximale Sicherheit fir lhre
Anwendung garantiert werden.

Unsere Leistungen fiir die Stahlindustrie auf
einen Blick

Weltweite Prasenz Anwendungstechnik

Kundenspezifische
Innovative Produkte LAsungen




UNSERE LEISTUNGEN

Weltweite Prasenz

Direkt bei lhnen vor Ort

Globale Priasenz

TYROLIT steht fiir globales Denken und Han-
deln. Mit einem weltweiten Vertriebsnetz in
derzeit 65 Landern sowie eigenen Produktions-
statten in 12 Landern und 5 Kontinenten bieten
wir unseren Kunden samtliche Vorteile eines

Lokale Verfiigbarkeit

Global denken, lokal agieren —in lhrer Landes-
sprache und direkt bei Ihnen vor Ort. Auf diese
Devise bauen wir im Umgang mit unseren Kun-
den. Lokale Ansprechpartner bei lhnen vor Ort
und ein weltweites Team spezialisierter Anwen-

global agierenden Unternehmens. dungstechniker garantieren optimale Kundenbe-

treuung und erstklassigen Service.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweite Prasenz mit lokalen
Ansprechpartnern

+ Kurze Reaktions- und Servicezeiten

) TYROLIT Germany - Neuenrade (DE)
D
e 3 ® __ Carborundum Electrite - Benatky (C2)
Burka-Kosmos - Frankfurt (DE) ——{8]
.

o
© O] TYROLIT Headquarter - Schwaz (AT)

\y
TYROLIT Vincent - Thiene (IT)

TYROLIT Hydrostress - Pféffikon (CH)

- Radiac Abrasives — Oswego (USA)

/
Radiac Abrasives — Marysville (USA) —{s] / E{ Diamond Products - Green Rapids (USA) .
/

Diamond Products - Nampa (USA) ——] o] [#— Diamond Products - Elyria (USA) o o

.
Radiac Abrasives - Salem (USA)
[61- TYROLIT Suzhou Superabrasive - Suzhou (CN)
.
.

[}— Abrasivos Austromex - Mexico City (MX) .
[} TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)
.
KTYROLIT Thai Diamond - Rayong (TH)
.
[ Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) °
TYROLIT Argentina — San Luis (AR) —] e o °
[e}— TYROLIT Argentina — Morén (AR) . .

E] TYROLIT Produktionsstandorte Metall / Prazision TYROLIT Produktionsstandorte TYROLIT Vertriebsstandorte
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Anwendungstechnik
Beste Schleiflosungen fiir ihre Prozesse

Kompetenz beim Trennen und Schleifen — dadurch

zeichnet sich TYROLIT seit inzwischen einhundert Jahren
aus. Durch das enorme Prozess-Know-how unserer
Anwendungstechnik-Spezialisten kdnnen wir unseren
Kunden nachhaltige L6sungen anbieten, die deren hohen
technischen und wirtschaftlichen Erwartungen entsprechen.

Das weltweite Team spezialisierter Anwendungstechniker definiert Lésungsvor-
schlage individuell abgestimmt auf Ihre Bedurfnisse. In jahrelanger Zusammen-
arbeit mit Endanwendern und Maschinenherstellern wurden Schleifprozesse
wie Trennen, Walzen-, Centerless-, und Hochdruckschleifen auf héchstem
Niveau weiterentwickelt.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweite Prasenz unserer
Anwendungstechniker

+ Prozess-L&sungen und Optimi-
erung fur individuelle Aufgaben-
stellungen

+ Zusammenarbeit mit namhaften
Maschinenherstellern

+ Interne und externe Schulungen
und Trainings
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Innovative Produkte
Zum Trennen und Schleifen

Das laufende Streben nach Verbesserung und der enge
Kontakt zu unseren Kunden sind die Grundlage fur
neue und innovative Produkte. Mitunter haben TYROLIT
Produkte in den vergangenen Jahrzehnten die Branche
nachhaltig gepragt und erheblich zur Verbesserung von
Sicherheit, Effizienz und Produktivitat beigetragen.

Bereits im Jahr 1952 konnte TYROLIT als erster Hersteller am Markt
glasfaserverstérkte Trenn- und Schleifscheiben zur Verbesserung der
Arbeitssicherheit anbieten. Neben den ersten HeiBtrennversuchen in
den 1970ern sowie der konischen Trennscheibengeometrie, konnten
sich bis heute zahlreiche TYROLIT Innovationen langfristig am Markt

etablieren.
Konische Scheibengeometrie: Verstarkte Innenzone:
+ Konischer Scheibenaufbau reduziert + Optimierte Scheibenstabilitat

itenreibun im Trennvorgan
Seitenreibung bei ennvorgang + Besonders fir leistungsstarke Maschinen geeignet

+ Deutliche Reduktion der thermischen

Belastung von Werkzeug und Werkstick + Auch fir Fahrschnittanlagen geeignet

°C
1000
800

600

400

100°¢ 100¢

Temperaturverlauf beim Trennprozess mit einer konischen Scheiben- Schemadarstellung Scheibenaufbau
geometrie im Vergleich mit einer geraden Trennscheibe
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2002

SECUR ST

Superdiinne Trennscheibe mit verstéark-

ter Kernausfuhrung fir geringen Schnitt-
verlust und geringe Leistungsaufnahme

2006

CSS Roll Star

Walzenschleifscheibe fir das Kalt- und
Warmwalzwerk

2010

CSS CENTERLESS

Centerless Sortiment zum Stangen-
schleifen mit maximaler Abtragsleistung
und geringen Abrichtzeiten

2013

SECUR Easy Cut

Zum Trennen von Materialien mit hohen
inneren Spannungen bei héchster Pro-
zesssicherheit durch ganzlich neu defi-
nierte Scheibentopographie

2016

GENIS Roll Star

CBN Walzenschleifscheibe zur Errei-
chung héchster Qualitats- und Leis-
tungsanspriche

2018

SECUR XT

Extra dinne Trennscheibe speziell fir
Nasstrennanwendungen

2000

SECUR LAB

Neue Generation von Labortrennschei-
ben mit der bisher saubersten Schnitt-
flache

2004

CSS Wire Roll

Diamantwerkzeug zum Drahtwalzen-
schleifen mit bester Profilhaltigkeit

SECUR HP
Weiterentwicklung der Hochdruckschleif-
scheibe mit héchsten Abschliffwerten

2011

SECUR 1.8 & SECUR 2.0

Marktreife der groBten kunstharzgebun-
denen Trennscheibe von TYROLIT in
den GroBen 1.840 und 2.000 mm

2014

SECUR Warm

Trennscheiben zum Warmtrennen mit
héchster Trennleistung und optimaler
Profilausbildung

2017

SECUR Hot

Trennscheiben zum HeiBtrennen bei bes-
ter Temperaturbestandigkeit
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Kundenspezifische Losungen
MaBgeschneidert fir lhre Industrie

Die Kunden der Stahlindustrie haben bei ihren Schleif- und
Trennanwendungen héchste Anspriiche an die Qualitat der

gefertigten Werkzeuge.

Um die bestmdglichste Losung flir
Ihre Anwendung zu garantieren, bie-
tet TYROLIT individuell entwickelte
Produkte fiir unterschiedlichste
Einsatzbereiche. Nachfolgend finden
Sie eine Ubersicht der verfiigbaren

Bauteil

Stabstahl, Stangen, Rohre,
Elektroden

Brammen, Blécke, Knlippel,
Elektroden, Rohre

Walze

Stabstahl

Schleifwerkzeuge zur Bearbeitung
fiir die Stahlindustrie. Eine detaillier-
te Beschreibung dieser Werkzeuge
sowie deren jeweilige Anwendung
finden Sie auf den nachfolgenden
Seiten.

Schleifanwendung

Trennen

Hochdruckschleifen

AuBenrundschleifen

AuBenrundschleifen

Unsere Produktempfehlung

SECUR
SECUR ST
SECUR Easy Cut

SECUR HP

CSS Roll Star
Genis Roll Star
CSS Wire Roll

CSS Centerless
CSS Regulator

SECUR Warm
SECUR Hot
SECUR XT







TRENNSCHLEIFEN

SECUR Trennscheiben

Die innovative L6sung beim Trennschleifen

Das Trennschleifen — ein Zerspanungsverfahren

mit undefinierten Schneiden — wird aufgrund seiner
Leistungsstarke und Wirtschaftlichkeit haufig in der
Stahlindustrie eingesetzt. TYROLIT bietet mit SECUR

das ideale Werkzeug flr jede Trennanwendung.
Erhaltlich mit einem Durchmesser bis 2.000 mm.

Vorteile fiir Sie

+ Optimiert Ihre Prozesskosten

+ Ermdglicht innovative kundenspe-
zifische Losungen

+ Erzielt optimale Schnittqualitaten

+ Hochste Produktsicherheit

Weitere Ausfiihrungen

SECUR Super Thin
20% reduzierte Scheibenstarke
fur geringen Schnittverlust

Der innovative Scheibenaufbau mit der stahlverstérkten Innenzone
bietet hohe Stabilitét selbst bei geringer Scheibenstérke

SECUR Easy Cut

Fir groBdimensionierte Materialien
mit hoher innerer Spannung

'}
)
)
)

Die gezielte Rauheit der Seitenfldchen erméglicht ein ,Freischlei-
fen” der Trennscheibe
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Trennschleifverfahren

Kaum ein Ablangverfahren ist so universell einsetzbar wie
das Trennschleifen. Dies gilt sowohl fur den Dimensions-
und Temperaturbereich des zu bearbeitenden Bauteils als
auch flr das zu bearbeitende Werkstoffspektrum.

Art des Trennverfahrens:

Kappschnitt

Werkstlicktemperaturen:

20-100 °C

Kalttrennen

Indexschnitt

Drehschnitt

100-600 °C
Warmtrennen

Fahrschnitt

600-1100 °C
HeiBtrennen

Durchmesser [mm]: 864 / 1000 / 1250 / 1380 / 1500 / 1600 / 1840 / 2000

Generelle Anforderungen an den Trennprozess:

Neben wirtschaftlichen Aspekten wie
Preis-/Leistung und Arbeitszeiten
steht fiir den Anwender vor allem die
Prozesssicherheit im Vordergrund.
Hohe Querkréafte bzw. unerwiinsch-
te Trennscheibenprofile kdnnen zu

Schnittverlaufen fiihren. Diese haben
zum einen qualitative Auswirkungen
und zum anderen kénnen Schnitt-
verlaufe zum friihzeitigen Schei-
benwechsel oder im schlimmsten
Fall zum Scheibenbruch flhren. Die

kontinuierliche Verbesserung der
Prozesssicherheit und die dadurch
wachsenden Anforderungen haben
uns zur Nummer 1 der Ansprechpart-
ner fUr die Industrie gemacht.
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CSS Roll Star

Walzenschleifen neu definiert

Die Walzen miissen aufgrund von Vorteile fiir Sie Ynﬂll
Brandrissen, VerschleiB und Abscha- i
lungen an der Walzenoberflache
laufend nachgeschliffen werden. Das + Ermdglicht héchste Standzeiten
Walzenschleifen ist ein spezielles
Verfahren des AuBenrundschleifens.
Es kommt im Blechwalzwerk sowie bei + Garantiert beste Oberflachen
der Walzenherstellung zum Einsatz.
TYROLIT bietet mit CSS-Roll Star das
optimale Schleifwerkzeug fir diese
Schleifanwendung.

C55 ROLL S5TAR

+ Senkt die Kosten - steigert die Leistung
+ Reduziert lhre Schleifzeiten

+ Universeller Einsatz auf allen
Walzenwerkstoffen und —typen

GENIS Roll Star

CBN-Schleifscheiben zum Walzenschleifen

Speziell fur das Schleifen von Walzen  ist schwingungsgedédmpft und kann
in Kaltwalzwerken hat TYROLIT eine nach dem Verbrauch des Schleifbela-

neue Generation von Schleifschei- ges entsorgt werden.
ben mit CBN-Belag und innovativem
Tragerkorper entwickelt. Die neue Vorteile fiir Sie

GENIS ROLL STAR ermdglicht durch
kirrzere Schleifzeiten und verbesserter
Oberflachenergebnisse erstmals eine  + Héhere Prozesssicherheit
wirtschaftliche Bearbeitung hoch-
harter Walzen. Der neue entwickelte
Tragerkorper der GENIS ROLL STAR + Universeller Einsatz

+ Schleifen hochharter Materialien

+ Universeller Maschineneinsatz

CSS WIRE ROLL

Die L6sung zum Schleifen von Hartmetall-Walzringen

Unser ,Kaliber“ zum Schleifen der Vorteile fiir Sie
Walzringe heiBt CSS WIRE ROLL -
die derzeit beste Ldsung am Markt.
Und eine ganzheitliche Systeml6- + Hohe Profilhaltigkeit
sung, die Werkzeuge zum Nach-
profilieren der Schleifscheibe sowie
Aufrausteine zum Freisetzen des + Komplettes System in TYROLIT
Schleifkorns enthalt. Qualitat

+ Lange Lebensdauer

+ Erhéhung der Prozesssicherheit
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Walzenschleifen

Ein Walzwerk verlangt seinen Walzen in puncto
VerschleiBfestigkeit und Oberflachenstruktur GroBes ab.
Die Verkirzung von Prozessketten in der Stahlerzeugung
und der Walzwerktechnik stellen neue Herausforderungen
an das Walzverfahren dar. Des Weiteren steigen die
Anforderungen an das Endprodukt bei immer kurzer
werdenden Walzintervallen stetig an.

In Warmwalzwerk wird besonders
Wert auf hohe Verschleifestig-
keit, geringe Bandrissanfélligkeit,
Unempfindlichkeit gegen die
Entstehung von Ausschalungen
der Oberflache, hohe mechani-
sche Festigkeitswerte sowie einen

hohe Reibungskoeffizienten gelegt.

Hingegen liegen die Anspriiche

im Kaltwalzwerk bei hoher Be-
triebssicherheit, einer korrosiven
und abrasiven VerschleiBfestigkeit,

Drahtwalzenschleifen:

hoher Standzeit der aufgebrach-
ten Rauheit sowie in der geringen
Bandverschmutzung. Trotz all
dieser Anspriiche und Anforde-
rungen kdnnen Sie mit TYROLIT
Schleifwerkzeugen ein kommafrei-
es Schleifen garantieren.

Da im Mehrschichtbetrieb Maschi-
nen oftmals durch mehrere Mitar-
beiter bedient werden, entsteht ein
zunehmender Anspruch an eine

In Drahtwalzwerken werden regelméBig ver-
schlissen Profile von Walzringen aus Hartmetall

nachgeschliffen sowie Profile und Bandrisse he-
rausgeschliffen. Dabei erfordert jede ProfilgroBe
ein eigenes Diamantwerkzeug, weshalb wir bei
TYROLIT eine hohe Produktvielfalt anbieten.

Je nach Gebrauch werden Diamantwerkzeuge
in Metall-, Kunstharz, oder Galvanikbindung
verwendet und auf AuBenrundschleifmaschinen

im Nassschliff eingesetzt.

Schleifscheibe zum
umfangseitigen
Uberschleifen

gleichmaBige Schleifscheibenqua-
litdt in verschiedenen Fertigungs-
losen. TYROLIT Schleifwerkzeuge
bieten daher neben hohe Lebens-
dauer und kurze Schleifzeiten auch
gleichbleibende Qualitat; dies
macht zusétzliches Adaptieren von
Maschinenparametern durch Quali-
tatsschwankungen UberflUssig.

Profilschleifscheibe

Aufraustein
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SECUR-HIGH PERFORMANCE

Ihre Entscheidung fur High Performance

Viele Stahlsorten weisen nach dem StranggieBen verfahrenstech-
nisch bedingte Oberflachenfehler, Zunder und Entkohlungszonen
auf. Die Halbzeuge kdnnen daher nicht ohne Putzaufwand an die
WalzstraBe weitergeleitet werden. Hier kommt die Schleifscheibe
als integrierender Bestandteil ins Spiel — sie ist ausschlaggebend
fur eine wirtschaftliche und den technologischen Anforderungen
entsprechende Putzarbeit

Vorteile fiir Sie

+ Hochste Schleifleistung
+ Erhéhtes Blankschliffverhalten
+ Optimiert die Schleifkosten

+ Problemfreies Arbeiten - maxi-
male Sicherheit durch héchstes
Qualitatsniveau

Grobkoérnige Struktur der High Performance Scheibe

Unter High Performance Scheiben
verstehen wir bei TYROLIT unter
hoher Temperatur und hohem Druck
verdichtete, kunstharzgebundene
Schleifscheiben.

Standardabmessungen

D X T X H

406 X 40/ 51 X 152,4

508 X 40/51/63 X 152,4 /203 / 203,2

610 X 51/63/76/102 X 203 /2083,2 /304,8 / 305
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Hochdruckschleifen

Die Hauptgrinde fir den Erfolg des Hochdruckschleifverfahrens
sind rasches, gezielt steuerbares und qualitdtsunabhéngiges
Bearbeiten aller anfallenden Halbzeuge. Die Schleifscheibe als
integrierender Bestandteil ist hier mehr als in anderen Bereichen
ausschlaggebend fir eine wirtschaftliche und den technologischen
Anforderungen entsprechende Putzarbeit.

Im Putzverfahren fiir Halbzeuge ist das Hochdruck-
schleifen das am haufigsten verwendete Verfahren
und erfiillt wesentliche Anforderungen:

-~ Gezielter und steuerbarer Materialabtrag
~ Hohe Produktionsleistung

— Steuerbare Halbzeug-Oberflachenqualitat
~ Hohe Wirtschaftlichkeit

~ Einfache Handhabung

~ Einsparung von Arbeitskréften

~ Umweltfreundlichkeit

~ Moglichkeit zur Spanertickgewinnung

L Geringe Storanfalligkeit




CENTERLESS SCHLEIFEN

CSS CENTERLESS

Ilhr Partner beim Stabstahlschleifen

TYROLIT bietet mit Schleifscheibe, Regelscheibe und
Abrichtwerkzeug das komplette Sortiment. Durch die ste-
tige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen wir den
héchsten Materialabtrag pro Schleifdurchgang, engste
Toleranzen und feinste Oberflachen garantieren.

Vorteile fiir Sie

+ TYROLIT bietet das komplette System
(Schleifscheibe, Regelscheibe, Abrichtwerkzeuge)

+ Reduzierte Durchlaufzeiten

+ Maximale Abtragsraten

+

Geringere Abrichtbetrage

+ Hoéchste Rundlauf- und Formgenauigkeit

CSS REGULATOR

Die Regelscheibe fir das Centerless-Schleifen

Durch das Centerless-Schleifen im Durchlauf- sowie
Einstechschleifen kbnnen Rundteile besonders prazise und
effizient hergestellt werden. Die Regelscheibe steuert dabei

den Schleifprozess und hat deshalb einen entscheidenden m’;_ s
Einfluss auf die Qualitét der produzierten Bauteile. Durch y CsSREaNLATOR. "-“:\g_"
eine sehr hohe Verdichtung wird eine homogene Qualitat ; X

der Regelscheibe sichergestellt.

Vorteile fiir Sie

+ Sehr gute Profilhaltigkeit

+ Hoher Reibungskoeffizient

+ Konstanter Anpressdruck
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Centerless-Schleifen

Das Centerless-Schleifverfahren ermdglicht es,
zylindrische Werkstlicke von wenigen Millimetern bis
zu mehreren Metern Lange rund zu schleifen — und
das bei maximaler Prazision und Wirtschaftlichkeit!

Im ersten Schritt des Bearbeitungsprozesses — dem Stabstahlschleifen —
ist es notwendig, sehr viel Material abzutragen. Dies erfordert zum einen
steife Maschinensysteme und zum anderen eine Schleifscheibe mit

folgenden Eigenschaften:

~ MaBhaltigkeit muss Uber eine be-
stimmte Periode gegeben sein.

~ Mitbingen von hohen Abschliffwerten

~ Selbstscharfend; d.h. ein Abrichten
erfolgt nur beim Einbau in die Ma-
schine. Frische Schleifkérner sollten
durch den Verschlei3 der Schleif-

scheibe frei werden.

— Bearbeitung von verschiedenene

Materialqualitaten mit einer Schleif-

scheibe

Centerless-Schleifscheiben besit-
zen im Verhaltnis zum Durchmesser
eine relativ groBe Stérke. So sind
z.B. Schleifscheiben mit 300 mm
Durchmesser mehr als 500 mm
breit. Da die Schleifscheiben im
Herstellungsprozess axial gepresst
werden, besteht die Gefahr von
Dichteschwankungen innerhalb der
einzelnen Schleifscheiben. Um eine
mdglichst homogene Dichtevertei-
lung zu gewéhrleisten, sind spezielle

Pressverfahren, angepasste Spe-
zifikationen und zum Teil geteilte
Schleifscheiben erforderlich.

Durch hohen Schleifdruck sind
Schleifscheiben einer groBen Belas-
tung ausgesetzt, was friiher oftmals
zu Scheibenbruch fihrte. Obwohl
dieses Problem nicht auf fehlerhafte
Scheiben zurlickzufihren ist, hat sich
TYROLIT dieser Problematik ange-
nommen und zusammen mit einem

hochprofessionalen Entwicklerteam
eine ,schlagzéhe” Centerless-Schleif-
scheibe entwickelt.

TYROLIT bietet mit Schleifscheibe,
Regelscheibe sowie Abrichtwerkzeug
das komplette Sortiment. Durch die
stetige Weiterentwicklung unserer
Produkte kdnnen wir den héchsten
Materialabtrag pro Schleifdurchgang,
engste Toleranzen und feinste Ober-
flachen garantieren.
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Instandhaltung
von Stahlwerken

Fur eine reibungslose Produktion ist neben Innovation
und Technologie auch die regelmaBige Instandhaltung
von Werk und Maschinen von groBer Bedeutung.

Die Instandhaltungsabteilung sorgt flir groBe und kleinere Reparaturen und
Wartung des gesamten Werkes. Um diese Uiberaus wichtigen Arbeiten erle-
digen zu kdnnen, bieten wir auch hierfur qualitativ hochwertiges Werkzeug
fur perfekte Ergebnisse.

In unserem Industriefachhandelskatalog finden Sie aus einem Portfolio von
Uber 5000 Werkzeugen immer das passende Produkt flir den Einsatz am
Winkelschleifer, Geradschleifer, Schleifbock usw.

Trennscheiben

Speziell beim Trennen von diinnen Blechen und Profilen zeigen sich
die innovativen und wirtschaftlichen Vorteile unserer Trennscheiben.
Besonders mit unseren superdiinnen PREMIUM Produkten bieten
wir Ihnen héchste Leistung und Standzeit, saubere Schnittflachen
und eine niedrige thermische Belastung. Dadurch entstehen geringe
Nacharbeiten, die wiederum Zeit und Geld sparen.

Schruppscheiben, Stifte und Fraser

Das TYROLIT Programm an Schruppscheiben erflillt die fortschrittlichsten
Anforderungen an wirtschaftliches Arbeiten, hohe Zerspanungsleistung,
einfache Handhabung und Uberdurchschnittliche Standzeit. Stetige Weiter-
entwicklungen, wie beispielsweise das Einflihren der ,,Comfort Start“-Kante,
mit der jeder Anwender von Beginn an optimale Ergebnisse erzielt, machen
unsere Schruppscheiben zu den fortschrittlichsten Werkzeugen der Branche.

Auch unserer Schleifstifte und Hartmetallfrdser werden mit hoher Qualitat
gefertigt und stellen stets eine Losung fiir eine Vielzahl an Anwendungen
und Herausforderungen dar.
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Werkzeugbiirsten

Werkzeugblrsten sind sehr universell verwendbare Werkzeuge, die bei
unterschiedlichen Anwendungen wie Entgraten, Sdubern von Schwei3-
nahten oder zum Reinigen von Oberflichen, von nahezu allen Materia-
lien zum Einsatz kommen. Das breite TYROLIT Sortiment beinhaltet fir
jede Aufgabe die geeignete Form, Drahtart und Spezifikation.

Prazisionswerkzeuge

Besonders der Einsatz von Schleifbockscheiben ist in vielen Werk-
statten sehr beliebt, um Materialien zu bearbeiten. Sie besitzen uni-
versell einsetzbare Spezifikationen und bestechen vor allem durch
ihre Laufruhe und einfach Handhabung. Diese Werkezuge finden
Sie, neben viele anderen im Kapitel Prézisionsschleifen in unserem
Industriefachhandelskatalog.

Schleifmittel auf Unterlage

Kein Werkzeugportfolio ist so vielseitig wie jenes von Schleifmitteln auf
Unterlagen. Das Sortiment reicht von Facher-, Fiber- und Polierschei-
ben Gber Bander hin zu Vliesprodukten. Alle Produkte wurden stets

mit dem Hintergrund der Wirtschaftlichkeit und dem Komfort flir den
Anwender entwickelt. So finden Sie in unserem Sortiment beispielswei-
se die C-Trim Facherscheibe mit trimmbarem Rand, welcher eine 100%
Nutzung der Scheibe ermdglicht. Von der groben Bearbeitung bis hin
zum perfekten Spiegelglanzfinish bieten wir das optimale Werkzeug.

Diamantwerkzeug

In jedem guten Werkzeugsortiment darf eine hochwertige Diamant-
sége nicht fehlen. Mit unseren Trockenschnittségen kénnen neben
unzahligen Standardmaterialien wie Hartgestein, Beton oder Asphalt
auch Kunststoffe, Fiberglas oder Panzerglas bearbeitet werden.
Innovative Produkte wie superdiinne S&geblatter oder die eingesetzte
TGD Technologie unterstreichen die stetige Weiterentwicklung und
Optimierung von Diamantprodukten.
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TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Alle Niederlassungen weltweit finden Sie auf unserer Websi-
te unter www.tyrolit.com
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Like us on Facebook
facebook.com/TYROLIT
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