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ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN

LIEFERZEITEN

Fir die Bestellung von Produkten aus dem Programm 1036: Versand innerhalb 36 Stunden nach Eingang der
Bestellung bei BIBIELLE. Fiir die Bestellung von Produkten aus der Fertigung: Versand innerhalb 5 Arbeitswochen
nach Eingang der Bestellung bei BIBIELLE. Fur diese Produkte wird eine vorschriftsmalige Auftragsbestatigung mit
Angabe des bestmaoglichen Versanddatums ausgestellt Fiir gemischte Bestellungen: Es werden zwei getrennte
Bestellungen gebucht (eine fur das Material aus dem Programm 1036 und die andere fur das Material aus der

Fertigung), deren Ausfihrung erfolgt wie oben beschrieben ist.

® PROGRAMM 1036

Die mit einem roten Punkt gekennzeichneten Artikel gehéren zu unserem 1036 Schnell-Liefer-Programm. Die
Bestellungen mussen uns bis spatestens 10 Uhr erreichen und werden normalerweise innerhalb von 36 Stunden
nach dem Eingang der Bestellung versendet. Dies gilt nur fur die Bestellungen, die unseren Standardlagerbestand
nicht Ubersteigen.
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Ra-Tabelle (Edelstahl V2A)

Graobreinigung

STRIP-T Ra (pm)
STRIP-IT 2,30
STRIP-IT RED 2,10

Abschliff - “Oberflachenbearbeitung”

Gewebe Ra (pm)
A/0 40 2,30
A/0 60 1,40
A/0 80 1,10
A/0 120 0,65
A/0 180 0,45
A/Q0 240 0,25

Leichtes Entgraten - Finish - Einebnen

SURFACE CONDITIONING Ra (pm)
HD grab 1,60
HD mittel 1,10
A/0O grob 1,00
A/0O mittel 0.60
A/Q fein 0,50
A/0 sehr fein 0,40
S/C ultra-fein 0,30

Finish - Einebnen - Satinieren

Vlies Ra (pm)
A/0O grob 0,90
A/0O mittel 0,70
A/Q fein 0,50
A/0 sehr fein 0,35
S/C ultra-fein 0,30

Leichtes Entgraten - Finish - Superfinish

BUW - UNITIZED Ra (pm)
8AC 0,70
BAM 0,40
BSF 0,30
2AM 0,25
3SF 0,20
2SF 0,15
BCW - CONVOLUTE Ra (pm)
BCW-MU (Satinieren/ Einebnen)

MU 2S5C 0,24
MU 25M 0,20
BCW-MF (Finish/ Einebnen)

MF 5AM 0,20
BCW-DB (Leichtes Entgraten/ Finish)

DB 8AM 0,22
DB 9SF-R 0,20
DB 9SF 0,19
DB 8SF-R 0,18
DB 8SF 0,17

DB 7SF 0,15
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Bibielle Schleifvliesprodukte Vergleich mit FEPA-KorngréBen (optischer Vergleich)
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Abkurzungen fur Kornart und Feinheitsgrad: A/O = Aluminiumoxid ® S/C = Siliziumcarbid ® HD = Heavy Duty
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ABSCHNITT I:
Produkte fur FEINBEARBEITUNG
und SATINIEREN
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®¢ CONVOLUTE
e UNITIZED WHEELS

BIBIELLE stellt ein umfangreiches Sortiment an Faservliesprodukten her.

BCW - CONVOLUTE - gewickelte - / und BUW -UNITIZED - verpresste
Vlieskompaktscheiben werden mit neuesten und modernsten Fertigungstechnologien
hergestellt. Perfekte Oberflachen, lange Standzeit und hohe Abtragsleistung sind die
wichtigsten Eigenschaften.

Die Hauptanwendungen sind Entgraten, Uberblenden und Finishen unterschiedlicher
Materialien wie z.B. Titan, Edelstahl, NE Metalle, hochlegierte Stahle u.v.m. Die
Einsatzgebiete sind Chirurgische Instrumente, Turbinenbau, Produkte fur Chemische-
und Lebensmittelindustrie, Messerherstellung, Designobjekte u.v.m.

BCW - CONVOLUTE - gewickelte Kompaktscheiben bestehen aus gewickeltem
Faservlies. Durch unterschiedliche Variationen des Vliestyps in Verbindung mit dem
entsprechendem Korn-/Bindemittelaufbau entsteht ein bereits Spektrum an Scheiben.
BUW - UNITIZED - verpresste Kompaktscheiben unterscheiden sich im wesentlichen
dahingehend, dass die BCW - Scheiben vorwiegend auf stationaren Maschinen und
die BUH Scheiben auf handgefthrten Maschinen zum Einsatz kammen.

Je nach Produktgruppe sind alle Hartegrade (2 weich — 9 hart), Korntypen und
Koérngrofen (mittel /fein/grob) verfigbar. Die Scheiben erzeugen aufgrund der
offenporigen Struktur eine optimale Oberflachentemperatur des \Werkstuckes. (empf.
Schnittgeschwindigkeit 15 - 30m/s)

11
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CONVOLUTE WHEELS
gewickelte Vlieskompaktscheiben

BCW-DB Kompaktscheiben

- Entfernen von Graten

- Entfernen von Rost und Oxiden

- Uberblenden von SchweiBnahten
- Entfernen von Kratzern

- Finisharbeiten

- Entfernen von Anlauffarben

BCW - MF Kompaktscheibe
- Dekoratives Strichbild
- Uberblenden von Kratzern

- Leichte Entgratungsarbeiten
- Entfernen von Rost und Oxiden
- Entfernen von dunnen Lackschichten

- Erzielung vom markanten Strichbild

BCW - MU Kompaktscheibe
- Dekoratives Strichbild
- Burstenfinish

- Entfernen von Rost und Oxiden

12
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Deburring Wheels

bibiell=

Abrasive Technologies

=y
@ x Breite x ID @ 7SF 8AM 8SF 8SF-R 9SF 9SF-R VPE
BCWO10 e BCWO12 e BCW0O14 e BCW018 e BCWO16 @ BCW017 e
152,4x 12,7 x 25,4 6.000 34200286 34200287 34200379 34529722 34200380 34529723 4
BCWQO20 e BCWO022 e BCW024 e BCWO028 e BCWO026 e BCWQ27 e
USEEf 2 Sl Ly 34200559 34200611 34200612 34529724 34200614 34529726 2
BCWO30 e BCW032 e BCW034 e BCW038 e BCWO36 @ BCW037 e
203,2x 12,7 x 76,2 4.500 34200616 34200618 34200619 34529735 34200620 34529736 4
BCWO40 e BCWO42 e BCWQ44 e BCWO48 e BCWO46 e BCWO47 e
SRR S & A g 34200621 34200622 34200623 34529750 34200624 34529753 2
BCWO050 e BCWO52 @ BCW054 e BCW058 e BCWO56 @ BCWO057
203,2x51x 76,2 4.500 34200626 34200627 34200628 34529759 34200630 34529761 1
BCW-MF wetal Finishing
@ x Breite x ID @ 5AM VVPE
BCWOB4 e
152,4, x 25,4 x 25,4 6.000 34200688 2
BCWO70 e
152,4 x 51 x 25,4 6.000 34200712 1
BCwO82 e
203,2 x 25,4 x 76,2 4.500 34200718 2
BCW088 @
203,2 x 51 x 76,2 4.500 34200721 1
BCW-MU wuti Finishing
@ x Breite x ID maé 2SC 25M VPE
BCWOBQ e BCWOB2 e
152,4, x 25,4 x 25,4 6.000 34200686 34200687 2
BCWOEE @ BCWOE8 @
152,4 x 51 x 25,4 6.000 34200689 34200690 1
BCWQ78 e BCWO80 e
203,2 x 25,4 x 76,2 4.500 34200714 34200716 2
BCW0B4 e BCW08E @
203,2 x 51 x 76,2 4.500 34200719 34200720 1

13
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UNITIZED WHEELS
verpresste Vlieskompaktscheiben

Weich (2S F) / Mittel weich (3S F)

- Leichtes Entgraten von Kanten

- Uberblenden von Kratzern

- Entfernen von Anlauffarben

- Entfernen von Rost und Oxiden

- Entfernen von diinnen SchweiBBnahten

Mittel (2A M)

- Entgraten von Kanten

- Entfernen von diinnen SchweiBnahten
- Entfernen von Rost und Oxiden

Mittel Hart (6S F / 6A M) / Hart (8A C)
- Schleifen von SchweiBnahten

- Entfernen von Kratzern

- Entfernen von Schweil3punkten

- Entgraten von Kanten




BUH

Vlieskompaktscheiben mit Innenloch
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Max RPM
BxBreitexiD C1 2SF 2AM 3SF 6SF 6A M 8AC
marmsaras wuw w0 | S S s oo e
T e e R A T O U T T T )
mersareas o w5 | S s omo e
. .
76,2x3,2x9,6 15100 18.100 | 10 35323223 33?;3222 32225224 32323225 35%339 323:3226
762x83x8,8 |15100|1810| 5 | yiin | sssoessy | sesasses | sssewsst | masemesn | sssemese
. .
76,2x12,7x 9,6 | 15100/ 18.100 | 4 32222228 32222227 32322229 32222?310 32?22235 32322%1
782x12,7x8,35 | 16100 | 1810 | 4 | gpioens | gesoesss | saseenss | sasaotrn | sesewsss | sasaorre
76,2x25,4x6,35)15.100 | 18100 | 2 35323333 32222322 32322136 35?23137 32322224 33222138
152.4x83x127| 5000 | 7800 | 5 | gpencpns | getonass | sareowss | sevaosss | setewasy | sevacsss
.
152,4x 12,7 x 12,7 5000 | 7.500 | 4 32222221 32228230 32522232 32:122254 32222233 32:122225
152.4x25,4x127| 8000 | 7500 | 2 | syiunces | savscesy | sevsoess | savscsor | satoner | savscsss
. . . . .
152.4x3.2x254 | 5000 | 7500 | 10 | gpeeons | agtaoess | ssreoser | seraostn | sevsecns | seracns
152.4x€3x254 | 5000 | 2800 | 5 | gpeocars | setscers | satovar | smveoers | savacery | asveoens
203.2x25,4x 12,7 4000 | 5500 | 2 | supias | oasaowss | oesassse | saspoeso | sassoter | asaoess

Weitere Hartegrade und Abmessungen auf Anfrage.

15
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BUH mit Bohrung 22,2 mm

passend fur alle gangigen Winkelschleifer

Mehr Infos L d

BUR

Kompaktscheiben mit Schnellspannverschlu3 System ,R”

ST I
@ x Breite x ID ma rpm 3S F 6A M
may o D
BUH306 e BUH308 e
127 x 6,4 x 22,2 10.000 6.000 10 34190123 34190124
BUH312 e BUH313 e
127 x 3,2 x 22,2 10.000 6.000 10 34190121 34190122
Weitere Hartegrade und Abmessungen auf Anfrage.
b
_f =
g

2

|
oy ¥y

S

2] max ) esF 2AM 3SF 6S F BAM 8AC
51 02100 1o | BUROU2e | BUROD3e | BUROO3e | BURODAe | BURODGe |  BURODS
34190107 | 34190106 | 34180108 | 34190133 | 34130110 | 34130134
6 15100 1o | EURO0e | BUROT1e | BURDI7e | BURDI2e | BUROI4e |  BURDIGe
34190137 | 34190135 | 34130138 | 34190140 | 34190133 | 34130142

Weitere Hartegrade und Abmessungen auf Anfrage.

BUF

Scheiben mit Fiberglasriicken

Mehr Infos [

=
@ xID max )| =asF 2A M 3SF S F 6A M 8AC
N\
BUFOD2 e | BUFOD3e | BUFOO3 e | BUFOD4e |  BUFOOGe |  BUFOB e
115 x22 11000 10 1 742381 | 3asess12 | 742380 | 4528813 | 742379 | 34529814
BUFDI0e | BUFO11e | BUFOI7e | BUFDI2e | BUFDI4e | BUFIG e
187 xzz2 10000 10 | 74385 | aasoests | 742384 | 34529816 | 742382 | 34529817

Weitere Hartegrade und Abmessungen auf Anfrage.

16
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g,
BFD \“;

Filz Facherscheibe

Facherformig auf einem Glasfiberteller angeordnet. Dadurch
minimale Temparaturentwicklung und keine Verfarbung auf der

1 ]
Oberflache.In Verbindung mit der Schieifpaste BFPOO1 (blau) . - b u, \ " e
wird eine perfekte Spiegelglanzoberflache erstellt. Einsatz auf “i .i o i l . F

allen gangigen regelbaren Winkelschleifern.

> >
@ x Bohrun ma rpm
d may o J
BFDOQ1 e
115 x 22 11.000 6.000 10 34583771
BFDOO2 e
127 x 22 11.000 6.000 10 34583772

BFP

Polierpaste

Farbe Blau - fur die perfekte Spiegelglanzoberflache.

Abmessung (mm) .
(I Gewicht (g) Farbe ﬁ

BFPOO1 e
156 x 52 x 35 500 g Blau 10 34591212

17
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® SURFACE CONDITIONING

%
b
|
]
}

BIBIELLE SCM - Surface Conditioning wird mit neuesten und modernsten
Fertigungstechnologien hergestellt. Perfekte Oberflachen, kihles Schleifen
und lange Standzeit sind die wichtigsten Eigenschaften.

Hauptanwendungen:

Leichte Entgratungsarbeiten

Angleichen von Kratzern

Entfernen und Angleichen der SchweiBnahte
Ausgleichen von Schleifkratzern

Satin finish Schliff

Schleifen und Saubern von Schweifinéhten
Schleifen und Finishen in einem Arbeitsgang
Ausbessern leicht beschadigter Oberflachen

Werkstoffe:
Edelstahl, Stahl, Titanium, Aluminium, Kunststoffe, Holz.

19
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SURFACE CONDITIONING
Bander

Low stretch
Dehnungsarm
GleichmaBiges Schliffbild
Lange Standzeit

X-Flex
Sehr flexibel
Kein Delaminieren

Ideal geeignet fir Schmalbander

Heavy Duty

Dehnungsarm

Hohe Schleifleistung mit geringer Rautiefe
Aggressives keramisch ummanteltes
Aluminiumoxid Korn
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SCLS - Low Stretch

Grob Mittel Fein Sehr Fein Ultra fein

Oberflache: braun Oberflache: rot Oberflache: grin Oberflache: Blau Oberflache: grau
Rucken: braun Rucken: rot Rucken: gran Rucken: Blau Rucken: grau

Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid Korn: Silizium Carbide

SCXF — X-Flex

Grob Mittel Fein Sehr Fein
Oberflache: braun Oberflache: rot Oberflache: grin Oberflache: Blau
Rucken: grin Rucken: grun Rucken: grin Rucken: grun

Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid

SCHD - Heavy Duty

Grob Mittel
Oberflache: braun Oberflache: rot
Rucken: Blau Rucken: Blau
Korn: keramisch Korn: keramisch
ummanteltes ummanteltes
Aluminium Oxid Aluminium Oxid

21
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Mehr Infos [ 2

SCLS

Schleifbander aus surface conditioning LOW STRETCH

SCLS Bander fiir industrieschleifmaschinen

A/0 Grob A/0 Mittel A/0 Fine A/0 Sehr Fein S/C Ultra Fein
Abmessungen @ 5
Braun Rot Grin Blau Grau
SCB400 SCB401 SCB633 SCB402 SCB413
100x1000 5 34560484 34274165 34580180 34560483 34560607
SCB403 e SCB404 e SCBB34 SCB405 e SCB414 e
120x1500 s 34169422 34169423 34542099 34595295 34580181
150x1750 5 SCB406 SCB407 SCBB35 SCB408 SCB415
34580395 34580398 34580396 34580400 34580401
SCB409 e SCB410 e SCBB36 SCB411 e SCB412
75x2000
X S 34049731 34049732 34580475 34049734 34561752
SCB518 SCB519 SCBB37 SCB520 SCB521
150x2000
X S 34049736 34049737 34580474 34049738 34561982

SCXF [ Viehr infos LE

Schleifbander aus surface conditioning X-FLEX

SCXF Bander fur Handschleifer

Abmessungen ﬁ A/B?.a?,?b A/ORI;/tI:ittel A/Gorifri]ne A/0 gtle:: Fein

508315 508316 508643 508317

6x305 20 34529536 34434663 34529537 34434664

6x457 20 322§21i4 332321965 32223?33 3223?36
SCB306 508307 508638 508308

6x610 20 34206167 34206168 34529538 34206169

B BE07 * BB47 BSOS *

ShEkl 20 32202222 32253216 32222539 32202§i4

SCB500 © 508501 © 508645 508502 ©

12x520 20 34206170 34206171 34580476 34206172
508318 508319 508644 508320

13x305 20 34361693 34361694 34529552 34361695

19657 20 g sazterts saseonss sa20s175

508324 © 508325 © 508648 508326 ©

13x533 20 34206176 34206177 34529554 34206178

B ° B310 e B B311 e

13610 20 Souats e L ST

508312 508313 © 508642 508314 ®

19x457 20 34206182 34206193 34529558 34206134

19x520 20 32232325. 32232215. 32§2§i§7 32232227.

20x815 20 3232123 332321699 3222214 322321220

I TR T

e | e | mwe e s
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SURFACE CONDITIONING
Scheiben

Scrim Back

Speziell entwickelt fur Scheiben.
Hoher Kornbindemittel Aufbau
Lange Standzeit

GleichmaBige Oberflache

Heavy Duty

Hohe Schleifleistung mit geringer Rautiefe

Aggressives keramisch ummanteltes Aluminiumoxid Korn
Reduziert mehrere Schleifprozesse
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SCSB - Scrim Back

Grob Mittel Sehr Fein
Oberflache: braun Oberflache: rot Oberflache: Blau
Rucken: braun Rucken: rot Rucken: Blau

Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid Korn: Aluminium Oxid

SCHD - Heavy Duty

Grob Mittel
Oberflache: braun Oberflache: rot
Rucken: Blau Rucken: Blau
Korn: keramisch Korn: keramisch
ummanteltes ummanteltes

Aluminium Oxid Aluminium Oxid
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SCD XC

Scheiben aus surface conditioning

Scheiben aus SCM extra cushion mit vorgestanztem Mittelloch, Fixierung auf einem Klett —

Stutzteller mit oder / ohne Zentrierung (Seite 69)

ﬁ A/0 Grob A/0 Mittel A/0O Sehr Fein
Braun Rot Blau
10 SCDX210H ° SCDX211H ° SCDX213H °
34529696 34529699 34529701
10 SCDX220H ° SCDX221H ° SCDX223H °
34529704 34529706 34529707

SCD SB

Scheiben aus surface conditioning

Scheiben aus SCM Scrim Back mit vorgestanztem Mittelloch, Fixierung auf einem Klett —
Stutzteller mit oder / ohne Zentrierung (Seite 69)

ﬁ A/0 Grob A/0O Mittel A/0 Sehr Fein
Braun Rot Blau
SCD110H SCD111H SCD112H
115 13000 10 34047715 ; 34047720 ’ 34047722 ;
12000 10 - A -
SCD170H SCD171H SCD172H
178 8500 10 34047735 ; 34047755 ) 340471757 )

SCD HD

Scheiben aus surface conditioning

Scheiben aus SCM Heavy Duty mit vorgestanztem Mittelloch, Fixierung auf einem Klett —
Stutzteller mit oder / ohne Zentrierung (Seite 69)

@ A/0 Extra Grob A/0 Extra Mittel
Braun/Blau Rot/Blau
DH1OH DH11H
115 13000 = 38;3299:05 ; 382299306 )
SCDH20H SCDH21H
125 12000 = 34299307 ; 34299308 ;
SCDH70H SCDH71H
178 8500 e 34047734 ; 34047736 ;
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Mehr Infos [

SCD

Scheiben aus surface conditioning mit Klett

Scheiben aus SCSB Scrim Back, ungelocht, Fixierung auf einem Klett — Stutzteller ohne
Zentrierung (Seite 69)

- @ = A/BCrl‘a(in;ob A/DRI;/tI:ittel A/0 ;e:: Fein s/c g':;‘j Fein

SCD100 @ SCD101 @ SCD102 * S0D103

100 15.150 10 34529612 34529613 34529614 34529615

[ ] [ ] [ ] [ ]

R it il aasasees

SCD120 @ SCD121 @ SoD122 ° SCD123 *

127 12.150 10 34529631 34529632 34529633 34529634

D150 * D151 D152 ® D153 o

150 9.600 10 32229229 32229240 32229241 32229222
SCD170 @ 500171 @ SCD172 @ 500173

178 Y 10 34529646 34529647 34529648 34529649
500200 SCD201 SCD202 500203

200 6.300 10 34529653 34529654 34580484 34580486

SCD

Scheiben aus surface conditioning mit Bohrung

Scheiben aus SCSB Scrim Back mit Bohrung, Fixierung auf einem Klett — Stutzteller mit
Zentrierung (Seite 69)

oxoung Ay ) A0S e
R R R R -
e e
e e 0k e e
wow w0 0 il e e

SCD570 SCD571 SCD572 500573
178x22 bzl 10 34529350. 34529651. 34529652 34580483
I O et T S S

27
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Mehr Infos [

SCD-HD

Scheiben aus surface conditioning - HEAVY DUTY

Scheiben aus SCHD Heavy Duty, mit Bohrung, zum Aufspannen
mittels Metallring oder ohne Bohrung fir Schleifteller mit Klett-
Haftsystem (Seite 69).

@ (x Bohrung) @ ﬁ HBD,.:::b HDRI\::ttEI HBDr::r':b HDR“::ttEI
ohne Bohrung

1008 1sas0 10l aasaser: sasessss sasesere

] L] [ ] [ ]

Use2 1330 10 e aasese77 sasesers sasese1a

[ ] [ ] [ ] [ ]

teree  teaso 10 gl aasassss sasese7s sasese7s

(] [ ]

152 ss00 10 el aasa0se1 sasesess sasesess
[ ] [ ]

7Bee 8800 10 gl aasessso sasessss sasesger

20022 8300 10 ggnc aasaoses sasansez sasanses

SLD

Scheiben aus surface conditioning verstéarkt - mit Bohrung

Scheiben aus SCSB Scrim Back oder SCHD Heavy Duty, mit Bohrung, zum
Aufspannen mittels Metallring (Seite 69).

@ x Bohrung @ = A;Crlaﬁ;ob Hea\ql,3 ::jt: Grob Heavy D;t;: Medium
100x16 15.150 10 32’;223109 32;2';‘;20
115x22 13.300 10 32;22;2 0' 32;2';?2 s. 32;22? jl 7'
127x22 12.150 10 32;2232 2' 32;2';‘;’?' s. 32;223 1 ;
s v
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DCR R

Scheiben mit Schnellspannsystem
aus surface conditioning
Befestigung “R*

Mehr Infos [

Schleifscheiben mit Schnellspannsystem, aus Surface Conditioning SCSB Scrim Back, mit
Befestigung Typ ,R", fur Anwendungen mit hohen mechanischen Beanspruchungen empfohlen.

P @ @ A/0 Grob A/0 Mittel |A/0 Sehr Fein|S/C Ultra Feintk HD Grob HD Mittel T?ﬁger
Braun Rot Blau Grau Braun Rot (Seite 69)

o mow U SO
DR1320 @ DR1321 @ DR1322 @ DR1323

38 24.000 100 34580506 34580509 34580581 34580510 AHODS

51 23000 S0 | i’ | auses | vesso | sesvss | saorasss | seorases | O

[ ] [ ] [ ]
76 18000 25 | oii’ | guse | vesss | seseosss | saoremo | seorzmor | OO

Mehr Infos [

DCR S

Scheiben mit Schnellspannsystem aus surface conditioning
Befestigung ,,.S“

Schleifscheiben mit Schnellspannsystem aus Surface Conditioning SCSB Scrim Back,
mit Befestigung Typ ,.S". Nicht empfohlen fur Anwendungen mit hohen mechanischen

Beanspruchungen.
a @ ﬁ A/0 Grob A/0 Mittel |A/0 Sehr Fein|S/C Ultra Feintk HD Grob HD Mittel T!légep
S Braun Rot Blau Grau Braun Rot (Seite 69)
DRO310 DRO311 DRO312 DRO313
25 25.000 100 34580584 34580585 34580587 34580586 RHOO70
3 24000 100 yicons | wseert | wswers | assaoer o7
DRO330 DRO331 DRO332 DRO333 DR1389 DR1396
o1 23.000 50 112589 ; 112590 ] 112591 ; 34580674 34598659 34598660 AHO07
78 18000 25 gisy | ywsw | vmsss | aseosrs | oessssen | sassasea | O
SCF
Scheiben aus surface conditioning
@ x Bohrung @ ﬁ A/0 Grob A/0O Mittel A/0 Sehr Fein
Braun Rot Blau
MSE2 11000 10| s s | ssew
187xa2 11.000 10 35221)2223. 34S§:1si.140. 32221922239.
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STRIP-IT

BIBIELLE STRIP- IT Grobreinigungsscheiben
ist ein robustes und grobstrukturiertes
Reinigungsvlies.

Die offene Nylonstruktur passt sich den
Konturen der Oberflache und der Form
des Werksttickes sehr gut an, keine
geometrische Veranderung der Oberflache,
keine korrodierende Ruckstande auf der
Werksttickaoberflache, kuhler Schliff.

Diese Scheiben kdnnen universell fur viele
unterschiedliche Anwendungen eingesetzt
werden.
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STRIP-IT SCHEIBEN MIT BOHRUNG

Mehr Infos [ ';""'- -
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Bk o

Das Material STRIP-IT ist in Scheibenform mit Mittelbohrung zugeschnitten. Geeignet fur die
Montage auf den vorgesehenen Spanndornen, einzeln sowie auch paarweise.

@ x Breite x ID @ @ ﬁ EmP[gJ;LZn;g]Stift
STWO10 inzel 00Y42
50x13x6 16.000 12.000 10 24529857 de;';‘z oovae
76x13x6 10500 8000 10 i;vggfg ;;;Zpeel| %%YY‘L?E
100x13x13 8.000 6.000 10 i;\’;’gss ° 5;[;2;; %%\;‘201
115x13x13 6.900 5.000 10 322/2\/2255. j;';;'z'l %%\;ﬁ
125x13x13 6400 4900 10 322’;’2225' ;;’;i'l %%tﬁ
150x13x13 5350 4.100 10 22’;’323 ° j;';i'l %%\;ﬁ
178x13x13 4500 3450 10 m’gg; * ;c']';zpee'l %%YY‘L 11
200x13x13 4000 3.050 10 22\’3\"?22 ‘ i']';il %%\;‘L 11
200x13x16 4000 3.050 10 32;";’2259’ j;';z'l %%\;1 11

SDR

STRIP-IT SCHEIBEN AUF FIBERGLASTELLER

Das Material STRIP-IT ist auf einem starren Trager aus Fiberglas aufgebracht, um die
Verwendung auf Winkelschleifern zu ermaéglichen.

7 0>
@ x Bohrung @ @ ﬁ

SDR80OO e

100x16 12.400 9.900 10 898012
[ ]

115x22 11.000 8.600 10 222331
SDR802 e

127x22 9.800 7.800 10 898017
DR o

178x22 7.000 5.600 10 298§E|]§

33
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SSW

STRIP-IT SCHEIBEN MIT SCHAFT

Das Material STRIP-IT ist in Scheibenform zugeschnitten; mit einem vormontierten Schaft zum
schnellen Einsetzen auf den Spindeln. Glatter Schaft zu 6 oder 8 mm.

FEol OB T e
N\

W122
76x13x6 10500 8.000 10 3i5529894.
100x13x6 ~ 8.000 6.000 10 32?2\/;221.

SSW102
150x13x8  5.350 4.100 10 34529893.

SDF

STRIP-IT SCHEIBEN AUF FLEXIBLEN FIBERTRAGER

Das Material STRIP-IT ist auf einem flexiblen Fasertrager aufgebracht, um die Verwendung auf
Winkelschleifern, kombiniert mit einem Stutzteller, zu ermaglichen.

S [ Stiitzteller
@ x Bohrung maé rpm ﬁ (Seite BI)
SDF501 e
115x22 10.000 8.300 10 34581900 BAOOO1
SDF502
178x22 6.500 5.400 10 34581951 BAOOO3

STRIP-IT SCHEIBEN MIT SCHNELLSPANNSYSTEM “R*

Das Material STRIP-IT ist in Scheibenform zugeschnitten, und auf dem Nylon- Gewindeschaft
verklebt.

(7 Tra
ger
e max CD (Seite 69)
SDCE01 *
51 10.500 10 112802 RHOD52
SDC602 *
76 7.000 10 112803 RHOO53
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STRIP-IT RED (KERAMIK-KORUND)

Das Material STRIP-IT RED ist im Vergleich zu dem Schwarz Version harter, aggressiver und fester.

VERBESSERTE VERSION 9

STWR

STRIP-IT RED SCHEIBEN MIT BOHRUNG

> () Empfohl Sti

. pfohlener Stift

BxBretexD  Max  rpm C1 (Soite 69)
STWRQ2 e einzel 00Y40

100x13x13 8.000 6.000 10 34547675 doppel 00Y41
STWRO4 e einzel 00Y40

150x13x13 5.350 4,100 10 34547676 doppel 0OY41

SDRR

STRIP-IT RED SCHEIBEN AUF FIBERGLASTELLER

B ey
@ x Bohrun ma rpm
o May  fm 7
SDRRO1
115x22  11.000 8.600 10 sa547535
SDRAO2 o
127x22  9.800 7.800 10 sa547536
SDRRO3 o
178x22  7.000 5.00 10 34581280
STRIP-IT RED SCHEIBEN MIT SCHAFT
@ x Breite >
o O S
SSWR22 o
76x13x6  8.000 6.000 10 sas47537
100x13x6  8.000 6.000 10 SSWROO
34541708
150x13x8  5.350 4.100 10 SSWRQ2
34541709

SDCR

STRIP-IT RED SCHEIBEN MIT SCHNELLSPANNSYSTEM

[N Trager
@ max [T (Seite 69)
SDCRQ1 e
51 10.500 10 34543214 RHOO52
SDCRO2 e
76 7.000 10 34547534 RHOO53
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SCHLEIFVLIES

BIBIELLE Vlies ist ein dreidimensionales Schleifwerkzeug und besteht aus Polyamidfasern, synthetischen Harzen
und Schleifkorn. Durch den gleichméaBigen Kornbindemittelaufbau und die lose Verbindung der Fasern hat dieses
Vliesschleifmittel folgende Eigenschaften:

¢ konstantes Finishing wahrend des gesamten Arbeitsprozesses

e sehr biegsam und flexibel - dennoch widerstandsfahig

¢ durch die offenporige Struktur kein Zusetzen und kiuhle Oberflachenbearbeitung

¢ sehr spezielle Oberflachenstruktur (seidenmatt)

e einfach zu handhaben

¢ wasserfest und auswaschbar (hinterlasst kein Rost auf den \Werksttickoberflachen)

Geeignete Werkstoffe: Edelstahl (Inox), Aluminium, Messing, Kupfer, Titan, Kunstoffe (z.B. Faserverstarkte) oder
Thermoplastische, und weitere unterschiedliche Werkstoffe (z.B. Holz).

NHP

Schleifvlies-Pads

Schleifvlies zu praktischen und vorgeschnittenen Bogen
verarbeitet, fur die manuelle Verwendung oder auf
Exzenterschleifern.

Abmessunden ﬁ General Purpose | A/O0 Mittel A/0 Fein |A/0 Sehr Fein|S/C Sehr Fein |S/C Ultra Fein
. Griin Rot Rot Rot Grau Grau
120x280 20 NHPO20 © NHPO10 © NHPOO1 ® NHPOO2 NHPOO3 ® NHPOO4
34598405 34598360 34598401 34598402 34598403 34598404
NHPO21 ® NHPO11 ® NHPOQS NHPOOE NHPOQ7 ® NHPOOB e
152x229 20 120781 120770 120772 120774 34598359 120779




NRL

Sparrollen
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Schleifvlies zu Rollen verarbeitet, zum Zuschneiden in der
gewunschten Lange, garantiert fur wirtschaftliches Arbeiten.

General Purpose | A/0 Mittel A/0 Fein |A/0 Sehr Fein|S/C Sehr Fein |S/C Ultra Fein
Abmessungen ﬁ N

Griin Rot Rot Rot Grau Grau

NRLO17 ® NRLSOG ® NRLOQ1 ® NRLOO2 ® NRLOG3 NRLOO4 ®
100x10000 1 120682 120667 120671 120674 34598336 120676

NRLO18 ® NRLSO7 @ NRLOGS ® NRLOOG NRLOQ7 ® NRLOOS ®
115x10000 1 120716 120689 120693 120694 34598337 120700

NRLO19 ® NRLSOS e NRLOQS NRLO10 NRLO11 ® NRLO12 ®
120x10000 1 34598356 34598338 34598339 34598340 34598353 34598354

NRLO20 ® NRL924 @ NRLO13 ® NRLO14 @ NRLO15 ® NRLO16 ®
150x10000 1 34516831 34516748 34516749 34516750 34598355 34598357

RGB

Rader aus Schleifvlies, mit Bmm-Schaft

Schleifvlies High Performance, zu Radern mit Bmm-Schaft
verarbeitet, fur den Einsatz auf Geradschleifern.

@ x Breite x Schaft @ @ A/0 Grob A/0 Mittel A/0 Fein A/0 Sehr Fein | S/C Ultra Fein

RBOOO RBODO2 RB RBODO4

40x20x6 17.100 10 sogggs ; 902332 ; 3322% ; 34523232.

40x30x6 17.100 10 32523226. 35??3224. 32?232;9. 325232;
RBOOG2 RBOOOS RBOD10 RBOD11 RBOD'2

S0x20x6 13.700 10 34557437 34557441 34557433. 34557439. 34557440

s g me e eme

s e gmE L mn
RBODG RBOD2 RBOD22 RBOO? RBO024

B0x30x6 11.500 10 575225 ; 902334 ; 902394 ; 902'0192 ; 34523450.

60x40x6 11.500 10 355?3221 32?23224. 3E§§El]iiz. figgi ; 325232@3.
RBODGE RBO0RY RBO030 RBOD31 RBO032

B0xS0xE 11.500 10 34054620 908710 ; 908715 ; 34054551. 34557455

oos  wwn  w  gmm mm mme s

B0A06  BEOD 10 i s | ssses | v | sassvaey
RB RBODA RBOD42 RBOD4 RBOD44

B0xS0xE 8.600 10 902222 ; 902'0111 ; 90231 7 ; 902392 ; 34523459.

100x30x6 6.900 S 32523230 32?233'514 32?23231 32?23232 32??3233
RBO071 RBO049 RBODS50 RBODS RBODS52

100x50x6 6.900 s 136100 ) 136103 ] 136106 ; 34591330. 34557476
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RGM

Rader aus einer Vlies - Gewebe - Kombination,
6mm-Schaft

Rader aus einer Kombination von Schleifgewebe und Schleifvlies
High Performance, mit Gewindeschaft zur schnellen Befestigung
mit dem Werkzeughalter.

@ x Breite x Schaft @ ) | aoso/m | A/08O/M | A/0100/F | A/0150/F | S/C240/F

40208 1700 10| i’ sssrs | wssm | soeme | aassrae:
RBO104 ® RBO105 RBO106 ® RBO107

40x30x6 17.100 10 34557484 34557485 34557486 34557487

S0@O0E 13700 10 i amsss | sy | st | asssvase

RBO112 @ RBOT13 o RBO114 o RBO115 ®

S0x30x6 13.700 10 34557493 34557494 457370 34557495
RBO116 RBO117 RBO118 RBO119

50x40x6 13.700 10 34557496 34557497 34557498 34557499

60GO6 11500 10 gl assaet | wsisee | sasavens
RBO124 RBO125 RBO126 RBO127

60x40x6 11.500 10 34557504 34557505 34557506 34557507

6006 11500 10 o asasss | sses | aosasss | aasersto
RBO132 RBO133 RBO134 RBO135

80x30x6 8.600 10 34557512 34557513 34557514 34557515
RBO136 RBO137 RBO138 RBO139

80x40x6 8.600 10 34557516 34557519 34557520 34557521

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

BOGO6  BEOD 10 g mms | sz | somss | asssses
RBO144 RBO145 RBO146 RBO147

100x30x6 6.900 S 34557525 34557526 34557527 34557529
RBO148 ® RBO149 o RBO150 ® RBO151

100x50x6 6.900 S 345275?30 34527521 sogazg 34527233




bibiell=

Abrasive Technologies

NTD

aus Schleifvlies zugeschnittene Scheiben

KORUND
Schleifvlies Korund High Performance, verarbeitet zu Scheiben mit Bohrung.
@ x Bohrung @ C | A0 Grob A/O Mittel | A/O MF (Grau) | A/O Fein A/0 Sehr Fein
woxts swe w0 | R mO mmewe
NTD511 NTD512 NTD513 NTD514 NTD515
150 x 20 3.850 20 34598679 34598680 34598711 34598712 34598713
NTD522 NTD52 NTD524 NTD525 e NTD52
200 x 20 2.850 20 34592714 345927?;5 34592716 3459§7?I7 34592728
NTD533 NTD534 NTD535 NTD536 NTD537
250 x 20 2.250 20 34598719 34598720 34598721 34598722 34598723
NTD544 NTD545 NTD546 NTD547 NTD548
300 x 20 1.900 20 34598724 34598725 34598726 34598727 34598728

NTD

aus Schleifvlies zugeschnittene Scheiben
SILIZIUMKARBID

Schleifvlies Siliziumkarbid High Performance, verarbeitet zu Scheiben mit Bohrung.

@ x Bohrung @ @ S/C Mittel S/C Fein S/C Sehr Fein | S/C Super Fein S/C szlgg Fein
pos wm m| mEwe|me o we
NTD516 NTD517 NTD518 NTD518 NTD520
150 x 20 3.850 20 34598734 34598735 34598736 34598737 34598738
NTD527 NTD52 NTD52 NTD NTD531
200 x 20 2.850 20 34592739 345927?!0 34592721 34592322 34592§43
NTD538 NTD539 NTD540 NTD541 NTD542
250 x 20 2.250 20 34598744 34598745 34598746 34598747 34598748
NTD549 NTD550 NTD551 NTD552 NTD553
300 x 20 1.900 20 34598749 34598750 34598751 34598752 34598753

FB schieifvliesscheiben

Schleifvlieslamellen sind radial angeordnet. Durch die Anpassungsfahigkeit des Vlieses wird keine
geometrische Veranderung der Oberflache durchgefuhrt. Kuhler Schliff und geringe thermische
Belastung der Oberflache. Mattieren und Satinieren von Metallen, reinigen von oxidierten
Oberflachen, Strichmattieren von Edelstahl, Aufrauen von Kunsstoffen etc.
Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Nichteisenmetalle / Legierungen, Aluminium, Titan,

Plastik.
o B[)r(n?nolhrung @ ﬁ A/0 Mittel A/0 Fein | A/O sehr fein
165x30x55 3.200 5 32;3259’ 322217;4' sfgigl 820'
165 x50x55 3.200 5 32;22‘;031' 32;223‘; 5‘ 3:*;2225;2'
200x30x 76,2 2.800 5 32;22§§3' 32;25;; 32;322?;4'
200x50x 76,2 2.800 5 32;525;;7' sfgigii; 32;§23is.

Mindestbreite: 15mm.

Andere Kérnungen und Abmessungen auf Anfrage:
MBM: 10 Scheiben pro Abmessung (4 Scheiben breiter als 150mm).
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SYSTEM FUR SATINIERMASCHINEN

Beschreibung:

BIBIELLE bietet ein komplettes System an Werkzeugen, die, zusammen mit der
Satiniermaschine, viele Aufgabenstellungen beim Reinigen und Satinieren von
mittelgroBen und groBen Oberflachen erfullen kénnen.

Eigenschaften und Vorteile:

Die Schleifwerkzeuge (50 bis 100 mm breit) fur Satiniermaschinen eignen sich
zum Bearbeiten entsprechend groBer Flachen, unter Verwendung einer leichten
Maschine mit kompakten Abmessungen, durch Freihandschleifen auch auf Teilen, die
sich bereits in Arbeit befinden.

Das System mit Keil ubt einen wirksamen Zieheffekt auf das Schleifwerkzeug aus.

Hauptanwendungsarten:

Die Anwendungsmaglichkeiten fur das System sind sehr unterschiedlich, da sie von
der Art des verwendeten Schleifwerkzeuges abhangen, und reichen von satinierter
Feinbearbeitung, leichtem Entgraten und Reinigen von kleinen und grofBen Oberflachen,
bis zum Entfernen von Oxid-, Fett- und Lackschichten.

Geeignete Werkstoffe:

Rostfreie Stahle, Normal- oder Spezialstahl, Nichteisenmetalle und ihre Legierungen,
Aluminium, GuBeisen, Titan, Plastik, Lack, Firnis, Fuller, Stein oder Holz.
Einsatzgebiete:

® Produktion und Instandhaltung von Maschinen und Anlagen fir die chemische,
pharmazeutische und Lebensmittelindustrie, sowie fur Krankenhauseinrichtungen.

e Einrichtungsgegenstande aus Stahl und Edelstahl wie Kuchenherde,
Dunstabzugshauben, Kochplatten und Hausgeréate.
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MS

Satiniermaschinen

Beschreibung: BIBIELLE bietet eine wirksame Satiniermaschine, und besonders Geschwindigkeit

geeignet zu der Verwendung von Schleifwerkzeugen. (elektronisch geregelt) r.p.m. | 1500 - 4500
Eigenschaften und Vorteile: Die Schleifwerkzeuge (50 bis 100 mm breit) fur Max. Durchmesser mm 115
Satiniermaschinen eignen sich zum Bearbeiten entsprechend groBer Flachen, Werkzeug

unter Verwendung einer leichten Maschine mit kompakten Abmessungen, durch Leistung watt 1100
Freihandschleifen auch auf Teilen, die sich bereits in Arbeit befinden. Das System Wellendurchmesser mm 19

mit Keil tbt einen wirksamen Zieheffekt auf das Schleifwerkzeug aus. Wellengewinde M14
Hauptanwendungsarten: Satinierter Feinbearbeitung, leichtem Entgraten und Spannung I:Iz 25300

Reinigen von kleinen und groBen Oberflachen, bis zum Entfernen von Oxid-, Fett-

und Lackschichten.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stéhle, Normal- oder Spezialstahl,

Nichteisenmetalle und ihre Legierungen, Aluminium, GuBeisen, Titan, Plastik, Lack, Firnis, Fuller; Stein oder Holz.

Einsatzgebiete:

® Produktion und Instandhaltung von Maschinen und Anlagen fur die chemische, pharmazeutische und Lebensmittelindustrie, sowie fur
Krankenhauseinrichtungen.

¢ Einrichtungsgegenstande aus Stahl und Edelstahl wie Kiuchenherde, Dunstabzugshauben, Kochplatten und Hausgeréate.

MS0101 e

Satiniermaschine MS 34594587

Garantie: 1 Jahr.

Zur Reparatur auf Garantie: wir kénnen nur die Maschine in der originalen Verpackung zurtcknehmen.

RFS

Satinierwalzen aus Korundgewebe

Beschreibung: Korundgewebe Gewicht X Flex.

Eigenschaften und Vorteile: Hervorragende Kombination aus Handlichkeit und Standzeit.
Das Gewebe gewahrleistet ein hervorragendes Gleichgewicht zwischen Flexibilitat und
Widerstandsfahigkeit. Das System mit vier Keilen hat einen wirksamen Zieheffekt auf das
Schleifwerkzeug und garantiert fur ein rasches Einlegen des \Werkzeuges.

Hauptanwendungsarten:Feinschleifen von grof3en planen, konkav oder konvex profilierten Flachen,
Innen- und AuBienschleifen von Behaltern und Containern. Entfernen und Reinigen von Schwei3nahten.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreier Stahl, Normalstahl, legierter Stahl, Aluminium, Titan und NE-
Metalle und ihre Legierungen, Plastik, Harzglas, Marmor und Stein.

T
@xBreite Bohrung MaX [ ) P40 P50 P60 P80 P100 P120
RFOBO0 e | RFOBD! RFOBCR » | RFOBO3 e | RFOBO4 RFOBOS ©
100x50 19 9700 8 | 34571 | 34563708 | 34241572 | 34241573 | 34598760 | 34241574
RFOB11e |  RFOBI2 RFOB13e |  RFOB14e | RFOBI5e |  RROGIG @
100x100 9 8700 A 62144 34563834 62153 62154 34598764 62155
P150 P180 P220 P240 P280 P320
RFOB0B RFOBO7 RFOB08 RFOB0Y RFOB10 RFOB31
100x50 19 97008 | 3sceg761 | aasearos | 34598762 | 34563832 | 34598763 | 34598768
RFOB17 RFOB18 RFOB19 RFOB20 RFOB21 RFOB22
100x100 19 37004 gu5es765 62178 34246948 | 34246950 | 34598768 | 34598767
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RFB Satinierwalzen aus Schleifvlies

Beschreibung: Schleifvlies High Performance, verarbeitet zu
Radern mit Keil-Bohrung fur Satiniermaschinen.

Eigenschaften und Vorteile: Die Rader aus Schleifvlies mit Bohrung
bieten ein konstantes Ergebnis in der Feinbearbeitung, starke
Beluftung, Flexibilitat, extreme Bedienerfreundlichkeit, niedrige
Gerauschentwicklung, Widerstandsfahigkeit gegen Zusetzen und
kdnnen mit Druckluft oder mit Wasser gereinigt werden.

Das System mit vier Keilen bt einen wirksamen Zieheffekt auf das
Schleifwerkzeug aus und garantiert fir ein rasches Einlegen des
Werkzeuges.

Hauptanwendungsarten: Leichtes Entgraten und Reinigen.
Satin-Finish-Schliff auf kleinen und grofBen Oberflachen. Entfernen
von Oxidschichten und von Fehlern aus vorangegangenen
Bearbeitungsstufen, sowie das Wiederherstellen des Finish nach
Biegen, Schweifien oder Stanzen satinierter Coils.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Normal- oder Spezialstahl,
Nichteisenmetalle und ihre Legierungen, Aluminium, GuBeisen,
Titan und Plastik.

(7S
BxBreite  Bohrung Max ) A/OGrob A/O Mittel A/OFein | A/O Sehr Fein | S/C Ultra Fein
RFO700 ® RFO701 ® RFO702 o RFO703 ® RFO704
100x50 19 5700 8 34241561 34241563 34241564 34241565 34598769
RFO705 ® RFO706 ® RFO707 ® RFO708 ® RFO709 o
100x100 19 5700 4 60159 60170 60184 60185 34598770

RFM Satinierwalzen aus Gewebe-Vlies-Kombination

Beschreibung: Schleifgewebe und Schleifvlies High Performance zu
Radern verarbeitet, mit Keil-Bohrung fur Satiniermaschinen.

Eigenschaften und Vorteile: Sie bieten eine starkere Schnittigkeit
gegeniber den Radern, die nur aus Vlies bestehen, und
gewahrleisten einen ausgezeichneten Feinbearbeitungsgrad und
hochsten Bedienungskomfort, verbunden mit starker Beltftung und
niedriger Gerauschentwicklung, den typischen Vlies-Eigenschaften.
Das System mit vier Keilen bt einen wirksamen Zieheffekt auf das
Schleifwerkzeug aus und garantiert fur das schnelle Einlegen des
Werkzeuges fitted.

Hauptanwendungsarten: Leichtes Entgraten und Reinigen. Satin-
Finish-Schliff auf kleinen und groBen Oberflachen. Entfernen von
Oxidschichten. Beseitigen von Fehlern aus vorangegangenen
Bearbeitungsstufen

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Normal- oder Spezialstahl,
Nichteisenmetalle und ihre Legierungen, Aluminium, GuBeisen und
Titan.

=
@ xBreite Bohrung MaX [ ]) A/060/M | A/080/M | A/0100/F | A/0150/F | S/C240/F
RFOBOD * RFOB0B * AFOBOT * RFO802 * RFOB03
100x30 19 sv00 8 34598771 34241568 34598772 34241568 34241570
RFOB04 * RFOBOS o RFOBO5 RFOBO6 * RFOBO7 *
100x100 19 8700 4 34599248 34610851 34599249 34048166 34048167




SRF Satinierwalzen aus STRIP-IT

Beschreibung: Die Lamellen aus del Material STRIP-IT sind
radial um einen zentralen Kern angebracht, zur Montage auf
der Satiniermaschinen.

Eigenschaften und Vorteile: Die grofztgigen Abmessungen
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erlauben das schnelle und wirksame Bearbeiten groBer
Flachen. Durch das Innenloch mit den vier Aufnahmen fur
den Mitnahmekeil erweist sich das Aufspannen als duBerst
schnell, bei starkem Mitzieheffekt des Rades.

Hauptanwendungsarten: Satin-Finish-Schliff auf groen
Flachen, schnelles Entfernen von Oxid, Zinkspat, Lacken oder
anderen zusetzenden Materialen wie salzige Ruckstande,
Rost, Fett, Ol. Wachsschutzmittel.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Normal-oder
Spezialstahl, Aluminium, Titan, NE-Metalle und ihre
Legierungen, Fiberglas, Plastik order Harzglas, Stein oder

Holz.

=y
@ x Breite Bohrun max
g max (T
SRF851 e
100x100 19 4.000 1 34350747

RFV Wellen-Rader fiir Satiniermaschinen

Beschreibung: Mehrere stark gewellte Schleifvliesstreifen auf einem Kunststoffkern (19mm Bohrung)
gewickelt.

Eigenschaften und Vorteile: Die wellenférmige Anordnung des Korund - Schleifvliieses ermaglicht
hervorragend ein ansatzloses Strichmattieren von Flachen. Kuhle Oberflachenbearbeitung.
Hauptanwendungsarten: Mattieren und Satinieren von Metalloberflachen, insbesondere Edelstahl,
Mattieren von NE-Metallen, leichtes Entgraten und Reinigen von Blechen, Ausbessern von
vorgeschalteten Schleifoperationen, Ausgleichen von leichten Kratzern u.v.m.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Normal- oder Spezialstahl, Nichteisenmetalle und ihre
Legierungen, Aluminium, Titan und Plastik.

0
@ x Breite Bohrung Max ﬁ Mittel Fein Sehr Fein
RFV706 RFV707 e RFV708 e
100x100 19 5.700 4 34562429 34562373 34562374

SB Schleifrollen aus Surface Conditioning fiir Satiniermaschinen

Beschreibung: Rollen aus Surface Conditioning zum Einsatz auf Satiniermaschinen (mit der dazu
vorgesehenen Expansionswalze zu verwenden).

Eigenschaften und Vorteile: Die Qualitatsmerkmale des Surface Conditioning auf3ern sich in der
praktischen Verarbeitung zu Rollen.

Hauptanwendungsarten: Satinieren und Reinigen, Feinschleifen auf kleinen und grof3en Oberflachen.
Entfernen von Oxidschichten oder von Fehlern aus vorangegangenen Bearbeitungsstufen.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Normal- oder Spezialstahl, Nichteisenmetalle und ihre
Legierungen, Aluminium, GuBeisen, Titan, Plastik und Holz.

7
@ x Breite max Cp A/O Grob A/0 Mittel A/0 Sehr Fein
$B0500 $B0501 $B0502
100x50 5.700 5 34598773 34598774 34598775
SBO503 * SBO504 * SBO505 *
100x100 5.700 5 34563560 34598776 34598777
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SCHLEIFLAMELLENRADER MIT SCHAFT
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Beschreibung: Die Lamellen aus Schleifgewebe sind radial an der Achse des Werkzeuges befestigt. Das
Schleiflamellenrad mit Schaft RG wird an der Spindel der elektrischen oder pneumatischen Maschine tber
einen Zylinder- oder Gewindestift in der Mittelnabe montiert.

Eigenschaften und Vorteile: Die Anordnung der Lamellen gewahrleistet eine fortlaufende Abnutzung des
Schleifgewebes, sowie das kontinuierliche Freilegen von neuem Schleifkorn, unter Beibehaltung einer hohen
Schleifleistung verbunden mit einer konstanten Feinbearbeitung wahrend der gesamten Lebensdauer
des Schleifwerkzeuges. Die hohe Flexibilitat gewahrleistet ein hervorragendes Anpassungsvermogen
an unregelmaBige Profile. Durch die standige Ventilation wird die Arbeitsflache nur maBig erhitzt. Die
entsprechend geringen Abmessungen und das Gewicht sorgen fur eine hervorragende Handlichkeit. Die
Rader mit Schaft RG sind auch dank der niedrigen Gerauschentwicklung héchst bedienerfreundlich. Bei
Schleiflamellenradern mit Schaft darf der Abstand maximal 10 mm betragen.

Hauptanwendungsarten: Feinbearbeitung, leichtes Entgraten, Reinigen oder Vorbereiten auf die

Nachbehandlung (Verchromung, Nickeltberzug oder Lackierung) von Kleinteilen oder schwer zuganglichen

Stellen wie Innenflachen von Rohren und Zylindern, Stanzformen und Werkstticken mit unregelmaBigem

Profil. Geeignete Werkstoffe: Rostfreier Stahl, Normalstahl, legierter Stahl, Aluminium, Titan, Nichteisen-

Metalle und ihre Legierungen, Kunststoffe, Harzglas, Gummi, Marmor, Naturwerkstein, Zement, Holz,

Haute und Leder.

Einsatzgebiete: Durch ihre bemerkenswerte Vielseitigkeit finden die RG-Produkte Verwendung in

unzahligen Sektoren, wie zum Beispiel:

¢ In der Produktion und der Wartung von Maschinen fur die chemische, pharmazeutische und
LebensmittelHndustrie, sowie fiir Krankenhauser.

¢ In der AutomobilHindustrie, insbesondere zum Entgraten und Reinigen von Stanzteilen (zum Beispiel
Alu-Felgen).

¢ Im Metallgeriistebau.

¢ In der Einrichtungsbranche fiir Gegenstande aus Stahl und Edelstahl.

¢ Im Formenbau.

¢ In der Produktion von Werkzeug und Stanzteilen.
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RG

Schleiflamellenrader mit Gewinde-Schaft
KORUNDGEWEBE

B

ez 1T:

Korundgewebe, Trager Gewicht X Flex. Der Schaft hat ein Gewinde
zu 2-20 UNC.

’i "SE;:;';E max pm [ ] P60 P8O P120 P180 P240 P320
RGO463 RGO464 RGO465 RGO466 RGO467 RGO468
25x15xTH 30000 27.500 10 | 4jo7o05 | 34557206 | 34557207 | 34557208 | 34557208 | 34557210
RGO47 RGD476 RGO477 RGO47 RGO47 RGO4
25x@5xTH ~ 30.000  27.500 10 34§27229 34557230 34?27231 34557222 34?27223 a4§272§4
RG0481 RG482 RG0483 RG0484 RG0485 RG0486
S0x10xTH 25000 22800 10 | gpociocs | 34557253 | 34557254 | 34557256 | 34557257 | 34557258
RG0487 RGO488 RG0489 RGO490 RG0491 RG0492
40x@5xTH  25.000 17.100 10 | ,jocpa17 | 34557318 | 34557319 | 34557320 | 34557321 | 34557322
SO@STH 25000 18700 10 i guece | st | asssisse | assasy | adssrosa

MICRO RG

Schleiflamellenrader mit 3 mm Schaft
KORUNDGEWEBE

Kennzeichnend fur diese RG-Produkte sind die auBerst geringen
Abmessungen und der zylindrische Schaft mit einem Durchmesser
von 3 mm; hergestellt aus Korundgewebe, Trager Gewicht X Flex.

ax ’;E;g'f‘;e @ @ [ Peo P8O P120 P150 P180 P240 P320
RGOOO1 e | RGOOO2® | R RGOD04 s | R R RGO007
o s e 10| gy | Eme e em mm
s e e 10| S ey SnG ol | s e
oome wam mam 0| (S| GG S e | b em
20103 38200 27.500 10| ol corer | assise | assiies | aassiise | aassiiss | sassiiss
20153 38200 27.500 10| o et | assee | ssiies | asetsss | adssrisa | sassides
RGO04 RGO044 | RGOO4 RGODA RGO047 | RGOO4 RGO04
25103 30500 27.500 10| ol ceiee | wsses | ssiies | aassiiss | adssrase | 3asetass
RGO071 | RGOO72 | RAGOO73 e | RGO074 | AGOO75 | RGOO76 | RGOO77
30x05x3  25.400 22.800 10 | 4iccr05 | 34557237 34557238. 34557239 | 34557240 | 34557241 & 34582001
RGO078 | RGOO79e | RGODBD e | RGODBT e | RGOOB2 | RGO0B3 | RGOOB4
S0x10x3 25400 22800 10 sosass. 909397. sosasa. 315354. 34557249 | 909400 | 34557250
e mem 0| (S| S e e |
RGOT08 | RGD107 | RAGO10B | RGOI03 | RGN0 | RGOTI1 | RGOII2
40x10x3 19100 17.100 10 | 5co7086 | 34557287 | 34557288 | 34557289 | 34582004 | 34557280 | 34589071
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RG

Schleiflamellenrader mit Bmm-Schaft
KORUNDGEWEBE

‘i "SEI::':: @ @ ﬁ P40 P60 P8O P120 | P150 | P180 | P240 | P320
oave mam w0 o o TN s i el e e e
2D ) e Bl P e et Pl
osve s mam 0| Lo el e s e e e o
save mam w10 S S e e e e e,
25156 30500 27.500 10 |yt on | svesas | stenar | aosre | sasoreoe | stnarevs | sassreos
save mem w0 o SUET TEL G s e e
2H@5G 30800 27.500 10 | it toee | sesarree | sauorees | acerees | snoress | asorees | sevgress
soeme a0 mew 1o J e el e e o

RGD193e | RGO195¢| RGO196e | RGO198e| RGOT199e | RGD200e | RGO201e| RGOR02 e
30x10x6 25.400 22.800 10 | o054 | g1eess | 816871 | 816872 | 816873 | 909405 | 816874 | 816875

RG0203e | RGO205¢| RGO206e | RGO208e | RGOR0Se | RGO210e | RGO211e| RGOR12e
30x15x6 25.400 22.800 10 | ga9107 | g1gas0 815893. 315905. 816906. ss71ss. 909404 | 432975
S0@0E 25400 22900 10 o i sassvzes sassrzno | adssrent | aassrers ssrers | essreva
oave s mmo o g CE s e e e o e

RGO2 RGO2 RGO2 RGO2 RGO2 RG24 RGD241 | RGO242
40106 19100 17.100 10 ‘gt (" T | saors | aassrest astenrs | sassrase | sassrees

RG0243e | RGO245| RGO246e | RGO248e | RGOR49e | RGO250e | RGO251e | RGOR52e
40x15x6 19100 17100 10 | g10558 | 816907 = 816908 | 816909 & 816911 | 678198 | 816912 816913

RG0253e | RGU255| RGO256e | RGO258e | RGORSGe | RGO260e | RGO261e | RGO2G2e
40x20x6 19100 17.100 10 | gieq1q | 816915 | 816916 | 816918 | 816919 | 897078 | 816920 816921
e w0 maw o S S e e oo e s

RGO273e | RGO275e| RGO276e | RGO278e| RGO27 | RGO280e | RGU28Te| RGO282
40x30x6 19.100  17.100 10 | 4160006 | 34582007 34582008 | 34582009 | 34582010 | 34582021 34582022 | 34582023
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S max = 10 mm

Beschreibung: Korundgewebe, Trager Gewicht X Flex. Zylindrischer Schaft mit Bmm-Durchmesser.

Eigenschaften und Vorteile: Sie sind die vielseitigsten Schleifwerkzeuge in der RG-Produktgruppe. Strapazierfahig und fur eine Vielzahl
von Anwendungsarten und die unterschiedlichsten Werkstoffe geeignet. Ausgezeichnete Flexibilitat.

Hauptanwendungsarten: Feinbearbeitung, leichtes Entgraten, Reinigen oder Vorbereiten auf die Nachbehandlung (Verchromung,
Nickeluberzug oder Lackierung) von Kleinteilen oder schwer zuganglichen Stellen wie Innenflachen von Rohren und Zylindern, sowie von
Werksttcken mit unregelmaBigem Profil.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreier Stahl, Normalstahl, legierte Stahle, Aluminium, Titan, Nichteisen-Metalle und ihre Legierungen,
Kunststoffe, Harzglas, Gummi, Marmor, Naturwerkstein, Zement, Holz, Haute oder Leder.

@ x Breite S S
etot max Ipm [ ) P40  PEO | P8O | P120 | P150 A P180 | P240 | P320

RGO283 e | RGO285e | RGO286e | RGO288e | RGO283 RGO290 RGO291 e | RGO292

S0x10x6 15.200 13700 10 82113 82117 909362 82125 | 34557324 | 34316181 | 34053444 | 34557325

RGO293 e | RGO295e| RGO2S6e| RGO298e | RGO299 RGO300 RGO301 | RGO302

S0x15x6 15.200 13700 10 82127 816922 816923 816924 816925 | 34557333 | 816926 816927

RGO303 | RGO305e| RGO306e | RGO308e | RGO303 RGO310e| RGO311e| RGO312e

S0x20x6 15.200 13.700 10 816928 816931 816933 816934 | 34557334 | 848563 816938 816939

RGO313e| RGO315e| RGO316e| RGO318e | RGO319 RG0320 RGO321 RGO322

S0x25x6 15.200 13700 10 34557340 | 34557341 | 34557342 | 34557343 | 34557344 | 34557345 | 34557346 | 34557347

RGO323e | RGO325e| RGO326e | RGO328e | RGO329e | RGO330 RGO331e | RGO332

S0x30x6 15.200 13700 10 910574 816940 816941 816942 816943 433019 433020 910572

RGO333e| RGO335e¢| RGO336e| RGO338e | RGO338 RGO340 RGO341 RGO342
34557355 | 34557356 | 34557357 | 34557358 | 34557359 | 34557360 | 34557361 | 34557362
RGO343e | RGO345e| RGO346e | RGO348e | RGO349e | RGO350 RGO351e | RGO352
910587 816949 816950 816951 816952 | 34557364 | 910579 | 34557365
RGO353 e | RGO355e| RGO356e| RGO358e | RGO353e | RGO360Oe | RGO361e| RGO362e

910707 816953 816954 816955 816956 433039 816957 816958
RGO363 RGO365 RGO366 RGO368 RGO369 RGO370 RGO371 RGO372
34557370 | 34557371 | 34557372 | 34557373 | 34557374 | 34557375 | 34557376 | 34557377
RGO373e| RGO375¢| RGO376e | RGO378e | RGO379e | RGO380e| RGO381e | RGO382e
817011 816959 816960 816961 816962 909368 816963 816964
RGO383e | RGO385e| RGO3B6e| RGO388e | RGO383e| RGO390e | RGO391e | RGO382
817012 816965 816966 816967 816968 | 34557378 | 816969 816970
RGO393e | RGO395| RGO3SGe | RGO398e | RGO3399 RGO400 RGO401 RGO402
816971 816972 816973 816974 | 34582024 | 34557379 | 34557380 | 34557381
RGO403e | RGO405e | RGO40Ge | RGO408e | RGOA4OS RGO410 RGO411 RGO412

50x40x6 15.200 13.700 10

60x15x6 12.700 11.500 10

60x20x6 12.700 11.500 10

60x25x6 12.700 11.500 10

60x30x6 12.700 11.500 10

60x40x6 12.700 11.500 10

60x50x6 12.700 11.500 10

80x15x6 8.900 8.600 10 34557409 | 910718 82256 82257 34557410 | 34557411 | 34557412 | 34557413
oqve s omo to i T e me: e i el ow
oae aw omo o e T i i wem oun | e e
ocve oo o [oor TN i e i e sl o
ouve a0 swo to| [ T mie mwe i e oo i
80x50x6 8.900 6.500 10 RGO453e | RGD455e | RGO4b6e | RGO458e | RGO459e | RGO4ABO® | RGO461e| RGO4AG2e

87910 816990 816991 816992 816993 | 34557429 | 817001 817003
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SCHLEIFLAMELLENRADER AUF FLANSCHEN

Beschreibung:

Die Schleiflamellen aus Korundgewebe, Trager Gewicht X Flex,
sind radial um die Achse des \Werkzeuges befestigt.

Die Bohrung wird durch einen Metallring mit veranderlichen
Abmessungen je nach Raddurchmesser verstarkt, was, mit Hilfe
entsprechender Reduzierflansche, ein sicheres Montieren des
Rades auf der Schleifmaschine ermaglicht.



Eigenschaften und Vorteile:

Die groBen Abmessungen gewahrleisten hohe Standzeiten, Kontinuitat in der Bearbeitung und
reduzierte Zeiten fur den Radwechsel.

Sie eignen sich sowohl fur den Einsatz in handgeftihrten Maschinen mit biegsamen Wellen als
auch in stationaren Poliermaschinen.

Der grof3e Durchmesser erhoht die Kontaktflache und schafft ein gleichméaBigeres Schleifbild
im Vergleich zu &hnlichen Werkzeugen mit geringeren Abmessungen. Die Schleiflamellenrader
auf Flansch RF erlauben die Verwendung auf groBen Flachen.

Die Anordnung der Lamellen gewahrleistet eine fortlaufende Abnutzung des Schleifgewebes
und das kontinuierliche Freilegen von neuem Schleifkorn, unter Beibehaltung einer hohen
und konstanten Schleifleistung wahrend der gesamten Lebensdauer des \Werkzeuges. Das
Werkzeug kombiniert hohe Flexibilitat mit groBer Anpassungsfahigkeit an unregelmafige
Konturen.

Durch die starke Ventilation wird eine Uberhitzung der Arbeitsflache vermieden.

Hauptanwendungsarten:

Feinbearbeitung von groBen planen, konkav oder konvex profilierten Flachen, Schleifen der
Innen- und AuBenflachen von Behaltern, Gefalen, Rohren, Feinbearbeitung von Teilen
mit unregelméaBigem Profil wie Griffe, Armaturen, Stanzteile. Entfernen und Reinigen von
Schweinahten.

Geeignete Werkstoffe:

Rostfreier Stahl, Normalstahl, legierte Stahle, Aluminium, Titan und Nichteisen-Metalle und
ihre Legierungen, Plastik, Harzglas, Marmor, Naturwerkstein, Gummi

Einsatzgebiete:
e Metallgeristebau.
e Herstellung von Zisternen und Behéaltern aus Metall.

e Bau von Maschinen und Anlagen fiir die chemische Industrie, die Lebensmittel- und
Textilindustrie und fiir Krankenh&user.

e AutomobilHndustrie, insbesondere zum Entgraten und Reinigen von Teilen aus
rostfreiem Stahl oder verchromten Werkstticken.

¢ Designer- und Einrichtungsgegensténde (Griffe, Armaturen, kleine Gerate).
e Herstellung von Kochtopfen.

e Einrichtungszubehor aus rostfreiem Stahl (Kochplatten, Kiichenherde, Hausgerate,
Dunstabzugshauben).

Dank der reichen Auswahl an Durchmessern und Hohen bietet sich fur jede Aufgabenstellung
die richtige Kombination aus Handlichkeit und Dauerhaftigkeit. Das verwendete Gewebe
gewahrleistet ein ausgezeichnetes Verhaltnis zwischen Flexibilitadt und Widerstandsfahigkeit.
Die Rader mit Durchmesser 350 und 410 werden wegen ihres héheren Gewichtes einzeln
ausgewuchtet, um Stabilitat und Gleichgewicht bei der Verwendung in Automaten oder
robotergeftihrten Bearbeitungslinien zu gewahrleisten.

bibiell=
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—

vorschub des Werkstuckes

Bei Verwendung von Schleiflamellenradern mit
Flansch ist die Drehrichtung einzuhalten, welche
durch die Seite der Lamellen mit Schleifmittel
an der Oberflache vorgegeben wird; es ist mit
niedrigem AnpreBdruck zu arbeiten.

Der Vorschub des bearbeiteten \Werkstiickes
muB in der entgegengesetzten Richtung zur
Drehrichtung des Rades erfolgen. Bei nicht
vorschriftsméaBiger  Verwendung wird  die
Leistungsfahigkeit herabgesetzt und es besteht
die Gefahr des Radbrucheswheel breakage.
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RF

Schleiflamellenrader auf Flanschen
KORUNDGEWEBE

Korundgewebe, Trager Gewicht X Flex.

O x Breite  Bohrung @ C1 P40 PEO0 P8O P100 P120
RFO0D RF RFO004 AF RF
100@5 26 800 10| e gwene | smssren | semst | aassEne:
RFO013 RFO015 RFOO16 RFO017 RFOO18
100x30 26 8600 10 34598798. 34598799 34538800 34598801 34598802
RFO025 RFO027 RFO028 RFO029 RFO030
100x50 26 8800 10 44508807 34598808 34598809 34598810 34598811
150@5 254 5700 10| el jicesss | amssests | aassse | aassases
RFO049 RFO051 RFO052 RFO053 RFO054
150x30 25,4 5700 10| 4408827 34598828 34598829 34598830 34598831
RFOOS RF RFO0G4 RF AF
15060 254 5700 10| el wossss | mssmsss | aasssedy | aassaedd
RFO073 RFO075 RFO076 RFO077 RFO078
165x@5 254 5200 5 34598847 34598848 34598849 34598850 34598851
RFO0BS RFO087 RFO0BS RFO0BY RFO090
165x30 254 5200 5 34538857 34598858 34598859 34598860 34598861
18560 254 5200 5 | et o | ey | assmr | adssaen
RFO109 RFO111 RFO112 RFO113 RFO114
165x@5 S0 5200 5 34598877 34598878 34598879 34598880 34538881
RFO121 RFO12 RFO124 RFO1? RFO12
165x30 30 5200 5 34523337 345233333 34523339 34523330 34523321
RFO133 RFO135 RFO'36 RFO137 RFO138
165x50 S0 5200 5 34598897 34598898 34598899 34538800 34538901
RFO145 RFO147 RFO148 RFO149 RFO150
165x@5 44,45 5200 5 34598907 34598908 34598910 34598911 34598912
185G0 4445 5200 5 | el csers | aassaso | aaseeset | aesssee2
RFO169 RFO171 RFO172 RFO173 RFO174
165x50 4445 5200 5 34598928 34538929 34598930 34538931 34598932
RFO18 RFO RFO184 RFO RFO
165x25 54 5200 S 34528238 345232?;9 34523?40 34523§i1 3452:9;22
W s sme 5 i mes mwe o
18560 54 5200 5 e’ ecness | aasssso | saseeset | aassnsee
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O x Breite  Bohrung @ C1 P150 P180 P220 P240 P320
RFO007 RF RF RFOO1 RFOD12
100@5 26 8600 10 e icomas | msamss | assmes | sasesner
RFO019 RFO020 RFO021 RFO022 RFO024
100x30 26 8600 10| 51508803 34598804 34598805 34598806 34599250
RFO031 RFO032 RFO033 RFO034 RFO036
100x50 26 8800 10| iseeg12 34598813 34598814 34598815 34598816
150@5 254 5700 10| o smsmsss | sessesa | aassers | aasseses
RFOO055 RFO056 RFO057 RFOO058 RFOOB0
150x30 254 5700 10| 4508832 34598833 34598834 34598835 34598836
RFO0B7 RF AF RFO07 RFO072
15060 254 5700 10| ol scsssas | sssess | aasseas | aasseeds
RFO079 RFO0BO RFO0B1 RFO0B2 RFO0B4
165x@5 254 5200 5 34598852 34598853 34598854 34598855 34598856
RFO091 RFO0Z2 RFO093 RFO094 RFO096
165x30 254 5200 5 34538862 34598863 34598864 34598865 34598866
18560 254 5200 5 | e sy aasssra | sassews | aasesens
RFO115 RFO116 RFO117 RFO118 RFO120
165x@5 S0 5200 5 34598882 34598883 34598884 34598885 34598886
RFO127 RFO12 RFO12 RFO' RFO132
165x30 30 5200 5 34523392 345233893 345233994 34523?95 34523295
RFO139 RFO140 RFO141 RFO142 RFO144
165x50 30 5200 5 34538902 34598903 34598904 34598905 34598906
RFO151 RFO152 RFO153 RFO154 RFO156
165x@5 44,45 5200 5 34598913 34598914 34598915 34598916 34598917
185G0 4445 5200 5 | e eosess | aassass | aasseses | sasesser
RFO175 RFO176 RFO177 RFO178 RFO180
165x50 4445 5200 5 34598933 34598934 34598935 34598936 34598937
RFO187 RFO RFO RFO RFO192
165x25 54 5200 S 34528243 34523§i4 34523?25 34523225 345§sg47
RFO199 RFO200 ® RFO201 RFO202 RFO204 o
165x30 54 5200 5 34598953 34598954 34598855 34598956 34598957
RFO211 RF0212 @ RF0R13 o RFO214 RFO216
165x50 54 5200 5 34598963 34598964 34598965 34598966 34598967
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RF

Schleiflamellenrader auf Flanschen

KORUNDGEWEBE

Korundgewebe, Trager Gewicht X Flex.

O x Breite  Bohrung @ C1 P40 P60 P8O P100 P120
RFOR17 RFO219 RF0R20 RFOR21 RF0R22
200x25 30 4300 5 34598968 34598969 34598970 34598971 34598972
e R N N )
RFO241 RF0243 RFO244 RF0R45 RFO246
200x50 S0 4800 5 34598988 34598989 34598990 34598991 34598992
RFOR RFO2 RFOR RFO257 RFOP
200x25 54 4300 S 345282:;8 34523229 345292?10 3452915301 345292?12
RFO265 RFO267 RFO268 RFO269 RFO270
200x30 54 4300 5 34599008 34539009 34599010 34539011 34599012
RFOR77 RFOR79 RFO280 RFOR8 RFO2B2
200x30 54 4300 S 34599013. 34599019. 34599020. 34599021. 34599022.
250@5 100 3400 5 | g sz | amsswm | ssom | aasssn
RFO301 RFO303 RFO304 RFO305 RFO306
250x30 100 3.400 5 34599038 34599039 34599040 34599041 34539042
RFO31 RFO31 RFO31 RF0317 RFO31
250x30 100 3.400 5 34522;; 34522039. 345230?50. 34522051. 345220?52.
RF0325 RFO327 RF0328 RF0329 RFO330
300x30 100 2850 5 34599058 34599059 34539060 34599061 34599062.
RF0337 RF0339 RFO340 RFO341 RF0342
300x30 100 2850 5 34599053. 34599069. 34599070. 34599031. 34599032.
3005 100 2850 5 | e ssss | amsamso | aassost | aassans:
35060 132 2250 2 | e gwses | smsseio | asssiot | aasssno:
RFO37 RFO37 RFO37 RF0377 RFO37
350x30 132 2250 2 345221?:8 34522151;9 34522120 34533111 34522122
RFO385 RF0387 RFO388 RFO389 RFO330
350x60 132 2250 2 34599118 34599119 34599120 34539121 34539122
RF0397 RF0399 RFO400 RFO401 RFO402
350x75 132 2250 2 34599128 34599129 34599130 34539131 34599132
30100 132 2250 2 | e g | mseswo | aseewn | assaevee
RFO421 RF0423 RF0424 RF0425 RF0426
410x30 152 2080 2 34599148 34599149 34599150 34599151 34539152
RFO4 RFO4 RFO4 RF0437 RFO4
410x50 152 2.080 2 34529iia 34529?359 34529iio 34529?;61 34539?22
dos e awo e e el mel
T I N N N N
4100100 152 2080 2 | e gucerss | sseste0 | aaseerer | aessse
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@ x Breite  Bohrung @ P150 P180 P220 P240 P320
RF0223 RFD224 RF0225 RF0225 RF0228
200xES 80 4300 34598973 34598974 34598975 34598976 34598977
FOED S0 aE T
RF0247 RF0248 RF0249 RF0250 RFO252
200x50 80 4.300 34598993 34598994 34598995 34598996 34598997
RFO2 RFO2 RFD261 RF0262 RF0264
200xE5 24 4300 345292%3 34590)9?:%4 34529?105 34529?306 3452;307
RFD271 RF0272 RF0273 RF0274 RFO276
200x30 24 4300 34599013 34599014 34599015 34599016 34599017
RF0283 RF0284 RF0285 RF0286 RF0288
200x50 24 4300 34599023 34599024 34599025 34599026 34599027
AR e B4 R e
RFO307 RFO308 o RFO309 o RF0310 RF0312
250x30 100 3.400 34599043 34599044 34599045 34599046 34599047
RFO31 RFO32 RFO321 RFO322 RFO324
250x80 100 3.400 34590)20?53. 345220054. 34523055. 34522055. 34522057.
RFO331 RFO332 RF0333 RFO334 RFO336
300x30 100 2850 34599063 34599064. 34599065 34599066 34599067.
RF0343 RFO344 RF0345 RF0346 RF0348
30080 100 2830 34599033. 34599034. 34599035. 34599086. 34599087.
TR O B NN
SEED R PEE e
RFO37 RF RF0381 RFO382 RFO384
350x50 132 2250 34522123 34590)2324 345§2i15 3452§i1s 34522?”7
I TS
RF0403 RFO404 RFO405 RFO406 RFO408
350x75 132 2250 34599133 34599134 34599135 34599136 34599137
Tmi % B e
RF0427 RFO428 RFO423 RF0430 RFO432
410x30 102 2080 34599153 34599154 34599155 34599156 34599157
RFO4 RFO44 RFO441 RF0442 RFO444
410x50 192 2.080 34529?2‘3 34529124 34590)9165 34529166 34529137
Wed TR Bem R A N
BT GE BT T
e s
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SCHLEIFSCHEIBEN

Schleifscheiben mit Schnellspannsystem

Beschreibung:

Die Schleifscheibe verbindet sich mit dem Gewindestift aus Nylon, der das schnelle Spannen
auf dem Stutzteller ermaoglicht.
Es sind zwei verschiedene Aufspannsysteme vorgesehen:

e System R mit AuBBengewinde an der Schleifscheibe. Mit der groBen Haftflache wird eine
héhere Widerstandsfahigkeit gegen die mechanischen Beanspruchungen erzielt. Das
System “R” von BIBIELLE ist mit den Stutztellern ahnlicher Konkurrenz-Produkte kompatibel.

e System S mit Innengewinde an der Schleifscheibe. \Wegen der kleineren Haftflache bieten sie
eine geringere Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Beanspruchungen. Das System
“S” von BIBIELLE ist mit den Stutztellern ahnlicher Konkurrenz-Produkte kompatibel.

Eigenschaften und Vorteile:

Die Schleifscheibe mit Schnellspannsystem ist die ideale Losung fur Frontanwendungen bei
kleinen Flachen und auf kleinem Raum. Die mechanische Verriegelung gewéahrleistet eine
sichere Befestigung der Scheibe, die sich wahrend der Arbeit nicht verschieben kann, was
gleichzeitig einen extrem schnellen Scheibenwechsel erlaubt. Die hervorragende Haftung und
das hochwertige Schleifmittel garantieren fur eine lange Standzeit des Produktes.

Hauptanwendungsarten:

Formen- und Modellbau, Kfz-Bau und Kfz-Reparatur, Luft- und Raumfahrt-Industrie, Herstellung
von kleinen Behaltern und Anlagen.

Geeignete Werkstoffe:
Normalstahl, rostfreier Stahl, legierte Stahle, GuBeisen, Aluminium, Nichteisen-Metalle.



DCR R

Schleifscheiben mit
Schnellspannsystem “R”
KORUNDGEWEBE

Korundgewebe, Trager Gewicht Y.
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o @ Cop P36 P40 P50 PO P8O0 P120 [SZTQQEB]
DR1016 DR1017 DR1018 DR1019 DR1020 DR1022
23 80.000 100 | si5e3gp8 | 34593630 | 34583641 | 34583642 | 3593643 | 34593644 | | 0
3| 29000 100 | yigorces | aaseasas | aeseaear | oassaean | oassseas | aasasesn | MO
S1 ESO00 100 | yrcosesr | oasssese | oasasess | oasesess | oasovess | aasomse | MO0
DR1058 DR1059 DR1060 DR1061 DR1062 DR1064
76 20.000 50 34593557. 34593558. 34593659 34593550. 34593551. 34593552. FHOD=3
DCR R
Schleifscheiben mit
Schnellspannsystem “R”
ZIRKONGEWEBE
Zirkongewebe, Trager Gewicht Y.
P @ Cp P36 P40 P50 PE0 P80 P120 [SZTS;QZB]
25 0000 100 | yieoreer | sasesees | wsesees | wsowes | wsower | osowss | "0
DR DRI DR DR1091 DR1082 DR1094
38 2s.000 100 34592§§9 34592§30 34592?11 34592272 34592273 34592274 FHO0S1
DR1096 DR1097 DR1098 DR1099 DR1100 DR1102
> 2s.000 100 34593675. 34593675. 34593677 34593378. 34593579. 34593330. FHoo5z
76 0000 SO | yicorcer | oasesese | oasesees | aasosees | wsovees | asowes | P00
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DCR R

Schleifscheiben mit

Schnellspannsystem “R”

Gewebe HIGH PERFORMANCE

Zirkongewebe High Performance (mit Additiv), Trager Gewicht Y.

o @ CoD P36 P40 P50 PO P8O P120 [STE';;QEB]
DR1118 DR1119 DR1120 DR1121 DR1122 DR1123
23 80.000 100 34593687 | 34593688 | 34593689 34593690. 34593691 | 34593692 AH00S0
DR112 DR112 DR1127 DR112 DR112 DR11
38 25.000 100 34593623 34593524 34593695 345935§s. 34593627 34593228. AHO0S
DR1132 DR1133 DR1134 DR1135 DR1136 DR1137
=1 25.000 100 34593699. 34593700. 34593701. 34593702. 34593703. 34593704. AH0052
76 20000 S0 | yeves | osserres | sasemner | sase | saeevs | assearra | MO
DCR R
Schnellspannscheiben
“Keramikkorn - cool” (System “R”)
sehr stabiler ,X — Trager” mit Keramikkorn und “schleifaktiver
Deckbindung” (cool)
o @ C1 P36 P40 P50 P60 P80 P120 [sgigee?a]
DR DR9501 DR9502 OR DR9504 OR
25 90.000 100 34522331. 34532312. 3453231; 345323?;4. 34532315. 345323:?6. AHODSD
DR9512 DR9513 DR9514 DR9515 DR9516 DR9517
38 25.000 100 34593717. 34593718. 34593719. 34593720. 34593721. 34593722. AHO0S!
S1 25000 100 | yyioirey | oaseeres | sasemes | sasees | sassorer | saserres | O
78 20000 SO | yoire | oasseran | sesernsn | sesevree | saseerms | assemrss | O




DCR S

Schleifscheiben mit

Schnellspannsystem “S”

KORUNDGEWEBE

Korundgewebe, Trager Gewicht Y.

bibiell=

Abrasive Technologies

o @ C1 P36 P40 P50 PO P8O0 P120 [SL';;‘-’%B]
DROO16 DROD17 DRO018 DROD19 DRO020 DROD22

2s 80.000 100 | 4593048 | 34593949 | 34533950 | 34593971 | 34593972 | 34593973 | 00
W00 00 | gy | gassasrs | oeswwrs | sessasn | oessowrs | sessase 0
S1 ES000 100 | jiioies | sassasee | oeseows | sessases | oeseoes | sessases | "0
78 0000 S0 | jesgieer | sessases | oo | sessassn | oot | sassasse "0

DCR S

Schleifscheiben mit

Schnellspannsystem “S”

ZIRKONGEWEBE

Zirkongewebe, Trager Gewicht Y.
o @ C1 P36 P40 P50 PEO P80 P120 [sgigesrg]
25 0000 00| ggiees  gsesses | wsasss | owesss | owens | s O
o mom | USSR e T am ww
o mwo w0 | g mE S s e 0% s
o wmom w | gm0t s o Sos | St oo
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DCR S

Schleifscheiben mit

Schnellspannsystem “S”

Gewebe HIGH PERFORMANCE

Zirkongewebe High Performance (mit Additiv), Trager

Gewicht .
o @ C1 P36 P40 P50 PO P80 P120 [Sz?igg'é]
s swe o | gmE | SEE ORI e, | wn
s emow w0 | U mE SmE mn oo DU e
o mswe o0 | I SUE e mn % Gos, |
o mow s | UM e S Do Son o | wos
DCR S
Schnellspannscheiben
“Keramikkorn - cool” (System “S”)
sehr stabiler , X — Trager” mit Keramikkorn und “schleifaktiver
Deckbindung” (cool)
o @ - P36 P40 P50 PEO P8O P120 | O
s oo wo | TS EDM mmn T S e oo
DR9518 DR9519 DR9520 DR9521 DR9522 DR9523
38 25.000 100 34594047. 34594048. 34594049. 34594050. 34594051. 3459405': RHOO71
o msoo wo | U N en ens | Ten g wen
DR9542 DR9543 DR9544 DR9545 DR9546 DR9547
76 20.000 50 34594060. 34594061. 34594062. 34594063. 34594064. 34594065. AHO073
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SPIRALSCHLEIFHULSEN

Beschreibung: Kleine Zylinder aus Schleifgewebe mit einer Innenverstarkung aus Baumwollgewebe.

Eigenschaften und Vorteile: Die reduzierten Abmessungen eignen sich fur das Arbeiten auf kleinstem Raum. Die hervorragende
Haftung am Tragergewebe und die hohe Qualitat des verwendeten Schleifmittels gewahrleisten die lange Standzeit des Produktes. Sie
sind auf Spreizkérpern mit den gleichen Abmessungen wie die der Hulsen einzusetzen.

Hauptanwendungsarten: Feinbearbeitung von Stanzteilen, Innenflachen von Zylindern, Rohren und Teilen mit Bohrungen im
allgemeinen.

Geeignete Werkstoffe: Normalstahl, rostfreier Stahl, Nichteisen-Metalle und ihre Legierungen, Kunststoffe.

SB

Spiralschleifhiilsen aus KORUNDGEWEBE

SB-Spiralschleifhulsen aus Korundgewebe, Trager Gewicht X.

@ x Breite @ Cp P36 P50 P60 P8O P120 P150 P180
100 38000 100 assaas | aassaras | sassnnr | aessaras
e b b b
e e wo | SE . mme st e o s
1510 26000 100 assarss | assares | saseares | sassmss
SBO057 SBO0S58 SBO059 SB00B0 SBO06 5B0062 SBO063
15x30 26.000 100 34593755. 34593757. 34593753. 34593759. 34593750. 34593751. 34593762
19G5 20000 100 oo ssewes | aaseves | dmsewes | sasearer | aassoves | adseanss
SBODBS | SBOOSG e | SBOOB7 ® | SBODSB e | SBOOSY SBO0S0 | SBOOY1
22x20 17.000 100 | 5ic03770 | 34583771 | 34593772 | 34593773 | 34593774 | 34593775 | 34583776
B BO1 BO101 BO102 BO BO104 BO1
25@5 15000 100 | oo amewe | aasewrs | asswer | saseaet | aassvvee | adseanes
580113 SB0114 SBO115 e | SBO116 e | SBO117 580118 580119
30x20 13000 100 | 5ice3784 | 34593785 | 34593786 | 34593787 | 34593788 | 34593789 | 34583790
580127 SB0128 580129 SB0130 SB0131 580132 580133
30x30 13.000 100 34593791. 34593792. 34593793. 34593794. 34533795 34593795. 34593797
3B@S5 10000 100 | oo amsswss | asseienn | asadeot | saseamce | aassses | adseasod
SBO155 e | SBO156 e | SBOT57 e | SBO158 @ | SBO15Q SBO160 » | SBO161
45x30 8.500 100 | 34503805 | 34593806 | 34593807 | 34593808 & 34593809 & 34593810 | 34583811
BO1 BO17 B0171 BO172 BO17 BO174 BO17
S1x@s 7.500 100 32523?22 atstsgss?ls 32523314. 32523315. 32523;5 32523317 325238?8
60G0 8500 S0 | iiio saseseeo | et | ossevsee | sasesees | aseoned | aassoses
SRR TN TR RN R R )
100640 4000 25 | gt | smssasas | aaseasss | aasansds | aseansy | aaseseds | 4saass
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SB

Spiralschleifhiilsen aus ZIRKONGEWEBE

SB-Spiralschleifhulsen aus Zirkongewebe, Trager Gewicht X.

68

@ x Breite @ Cp P36 P50 PEO0 P80 P120
SB0011 SB0012
10x10 38.000 100 34593840 34593841
$80023 SB0024 SB0025 SB0026
10x20 38.000 100 34593842 sussases sssassd sussases
1@ W00 100 gy sesssen | sessosas | s | oo
SB0053 SB0054
15x10 26.000 100 34593851 34593852
BO0B4 B B BO0G7 B
19G0 2O 100 gy gessse | sasssss | wssess | s
S80078 S80079 SB0080 © SB0081 SB0082
19x2s 20.000 100 34593858 34593859 34593860 34593861 34593862
SB0092 S80093 $80094 SB0095 SB0096
22x20 17.000 100 sussasss ussased. suss3sis aussases. 34593867
2@ 19000 100 gy sessss | s s | e
S80120 SB0121 SB0122 * SB0123 © 580124
30x20 18.000 100 34593873 34593874 34593875 34593876 34593877
B0134 BO1 BO1 B0137 BO1
WA 000 100 gy gesswrs | sassssso | ssesr | sesnse
580148 580149 SB0150 SB0151 580152
38x25 10.000 100 34593883 34593884 34593885 34593886 34593887
SB0162 * SB0163 © SB0164 © SB0165 o 580166
49x30 8500 100 34593888 34593889 34593890 34593891 34593892
ShES TS0 100 | ey sesssss | sssmss | s e
SO0 S0 0 gy sssss | susssw | oo aeene
TG0 SO0 S0 gy sewor | sasssses | sussiss | ssasao
10040 4000 25 gosess  sassses | ssssio s seene
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BA

Stiitzteller fiir

SCD (Seiten 27, 28)

SDF (Seite 34)
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B Stiitzteller Klett
fir SCD velcro (Seiten 27, 28)
@ x Bohrung Harte ﬁ
BACO99
100xM14  Mittel L 34603053.
BAO100
115xM14 Mittel 1 34050353.
BAO101
127xM14 Mittel L 34050359.
BAO102
150xM14 Mittel 1 34566897.
BAO103 ®
178xM14  Mittel L 34050509
BAO104
200xM14  Mittel L 34603054
BAO105
115xM14C  Mittel 1 34050524.
BAO106
127xM14C  Mittel E 34050525.

Adapter fiir DCR Trager M14

Die RH Trager fur DCR (R oder S) kénnen
auf einen M14 Winkelschleifer eingesetzt
werden.

@ x Bohrung Harte @
. BAOOOS
100 x 16 Mittel 1 34050524
. BAOOO1 e
115 x 22 Mittel 1 709995
. BACOQ2 e
127 x 22 Mittel 1 34566897
. BAOOO3 e
178 x 22 Mittel 1 70998
Stifte STW
B .y
00Y42 e
6 x M8 1 905335
00Y40 e
6 x M12 1 905336
00Y41 e
8 x M12 1 905337

D

mit 6 mm Schaft

R H Schaft fir DCR-R

0Qyes e

1 342141717

R H Schaft fur DCR-S

mit 6 mm Schaft

B x Stift Harte -y
. RHOO50 e
25x6  Mittel (BOSHA) 1 34598666
. RHOO51 e
38x6  Mittel (BOSHA) 1 34598667
. RHOO52 e
51x6  Mittel (B0SHA) 1 34598696
. RHOO53 e
76x6  Mittel (BOSHA) 1 34598700

@ x Stift Harte ﬁ
' RHOO70 ©
25x6 Mittel (80 SHA) 1 34598668
_ RHOO71 ®
38x6  Mittel (B0 SHA) 1 34598670
_ RHOO72 ©
51x6 Mittel (80 SHA) 1 34598782
' RHOO73 ©
76x6 Mittel (80 SHA) 1 34598783
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A __ ¢
C =N

A: \Werkzeughalter + Gewindeschafte fur
BUH 76 mm Bohrung 9,6 mm.

B: Gewindeschaft fur BUH 25x25x4,8 (stifte 6,35).

B1: Gewindeschaft fur BUH 25x25x4,8 (stifte 6).

B

Stifte fur BUH

Typ T
A 1 aaseta0
00Y26
e L 34581954.
00Y26A
B1 1 342141 72.

Metallreduzierstiicke fur BCW (Paar)

70

Scheiben-Innendurchmesser
-y
q 00U24 e
34214174
Werkzeughalter - Lange x @
Schnellwechselsystem 00v23
fur Schleiffacher mit S0x6 34581827
Gewindeschaft 00Y20
80x6
34581828
Metallreduzierstiicke fiir RF (Paar)
Scheiben-Innendurchmesser
Cp 25,4 26 30 a4 54 100 132 152
q 00U1 e 00U3 e 00U4 e 00U15e 00Us e 00Us e oou12e 00U13e
34590212 | 34599282 | 34599283 | 34599285 | 34599284 | 34588456 | 34599286 | 34599287
Expansionswalze fiir Rollen auf Satiniermaschinen
Expansionswalze aus Gummi A 2N
zur Verwendung auf der Els ErEi ] %maé ﬁ
Satiniermaschine. Eingesetzt RHOO30 ®
in eine Schleifrolle dehnt sie 100x50 19 4.000 1
sich wahrend der Drehung. 34581953
RHOO31 ©
100x100 19 4.000 1 TACETaeE
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ANLEITUNGEN ZUR FACHGERECHTEN VERWENDUNG UND LAGERUNG DER BIBIELLE-PRODUKTE

1) Allgemeine Hinweise.

Schleifkdrper sind bruchempfindlich und mussen daher mit groBter Sorgfalt behandelt werden. Die Verwendung
beschadigter oder falsch aufgespannter bzw. falsch eingesetzter Schleifkérper ist gefahrlich und kann fur den
Schleifer oder das andere Personal im unmittelbaren Umfeld des Schleifprozesses zu schwerwiegenden Verletzungen
fuhren.

2) Umgang, Transport und Lagerung.

Der Umgang mit Schleifkérpern und ihr Transport setzen auBerste Sorgfalt voraus. Die Produkte sind an einem
trockenen Ort, geschitzt vor Kalte und nicht in der N&he von Warmequellen, feuchten Wanden, Turen und
Fenstern aufzubewahren. Die besten Lagerbedingungen sind bei Temperaturen zwischen 18° C und 22° C, mit
einer relativen Feuchtigkeit zwischen 45% und 65%. Die Schleifkérper in ihren Originalverpackungen aufbewahren,
um mechanische Beschadigungen zu vermeiden.

3) Auswahlen des Schleifkérpers.

Die Herstellerhinweise auf dem Etikett oder auf dem Schleifkérper, sowie die Verwendungseinschrankungen, die
Sicherheitshinweise und sonstige Angaben berucksichtigen. Zum Erzielen eines starken Materialabtrags sollte
eine grobe Kdrnung anstelle eines erhdhten Anpref3druckes gewahlt werden. Ein tbermaliger Anpref3druck setzt
die Geschwindigkeit herab, steigert die Temperatur und unterzieht sowohl das Schleifmittel als auch die Maschine
UbermaBigen Beanspruchungen, die zu einem Bruch fuhren kénnen. Die Abteilung fur den technischen Kundendienst
von BIBIELLE und das Verkaufspersonal stehen immer gerne zur Verfiigung, um fachkundige Tipps zur Wahl des
geeigneten Produktes fur eine ganz bestimmte Anwendungsart zu geben.

4) Sichtkontrolle.
Die Schleifkérper vor lhrem Einsatz durch Sichtkontrolle prufen. Beschadigte oder verfallene Schleifmittel durfen
nicht mehr verwendet werden und sind vorschriftsmalig zu entsorgen.

5) Aufspannen, Vorbereitung und Hinweise zum Schleifen.

Das Aufspannen der Schleifkbrper muB in Ubereinstimmung mit den Anleitungen der BIBIELLE und des Herstellers
der Schleifmaschine erfolgen, auf der der Schleitkdrper montiert werden soll. Das Aufspannen von Schleifkdrpern
darf grundsatzlich nur von fachkundigen, qualifizierten und eigens ausgebildeten Personen durchgefuhrt werden.
Nach jedem neuen Aufspannen ist der Schleifkdrper einem angemessen langen Probelauf zu unterziehen (die
Arbeitshochstgeschwindigkeit darf auch in diesem Fall nie Uberschritten werden). Es sind die von BIBIELLE gelieferten
Betriebsanleitungen zu beachten.

B6) Weitere Informationen.

Neben den von BIBIELLE gelieferten Informationen ist folgendes zu beachten: 1) lesen Sie die Betriebsanleitungen
der Schleifmaschine; 2)montieren Sie vor der Inbetriebnahme die Schutzvorrichtungen an der Maschine; 3) fuhren
Sie keine Schleifarbeiten durch, ohne lhre personliche Schutzausrtustung zu tragen; 4) verwenden Sie die jeweils
vorgeschriebenen persodnlichen Schutzausrustungen je nach Art der Maschine und der Arbeit, zum Beispiel Schutzbrillen
und Gesichtsschutz, Gehdrschutz, Atemschutzmasken, Schutzschuhe, Schutzhandschuhe und sonstige Schutzkleidung;
5) verwenden Sie die Schleifkérper ausschlieBlich fur die Arbeiten, fur welche sie bestimmt sind (unter Berucksichtigung
der Verwendungseinschrankungen, der Sicherheitshinweise und sonstiger Angaben); 6) verwenden Sie die Trennscheiben
niemals zum Entgraten oder zum Abtragen von Material. Beim Schneiden mit einer handgefiihrten Maschine ist die
Scheibe in den Trennspalt gerade einzufthren; 7) bei Handschleifmaschinen den Motor abschalten und den Stillstand des
Schleifkérpers abwarten, bevor die Maschinen auf der \Werkbank oder auf dem Boden abgelegt werden; 8) benutzen Sie
immer nur die Maschinen, deren Leistungen und Geschwindigkeiten fur den ausgewahlten Schleifkorper geeignet sind; 9)
die auf einer handgefthrten Maschine eingesetzte Scheibe nicht gewaltsam in das \Werkstick einfuhren.

Dieser Katalog ersetzt alle vorherigen Ausgaben in vollem Umfang.

Bibielle SpA behalt sich selbst und ohne vorherige Anktndigung das Recht vor, einige Produktspezifikationen gemal
technischen und produktionsbedingten Anforderungen zu &ndern.
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