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TYROLIT

TYROLIT - Ihr Partner
in der Wendeschneidplattenindustrie

TYROLIT ist weltweit einer der fihrenden Hersteller
gebundener Schleif-, Trenn-, Bohr und Abrichtwerkzeuge
sowie Produzent von Maschinen fur die Bauindustrie.
Das Familienunternehmen der Swarovski Gruppe, mit
Stammesitz in Schwaz in Tirol besteht seit 1919 und
beschéftigt derzeit rund 4.700 Mitarbeiter

TYROLIT stellt in den Divisionen
Metall und Prazision, Bau, Stein —
Keramik — Glas und Handel rund

80.000 verschiedene Produkte her.

Durch unsere langjéhrige Erfahrung
in der Schneidstoff-Industrie bieten
wir unseren Kunden hochwertige
Produkte fur herausragende
Schleifldsungen in zahlreichen
Anwendungsbereichen.

Kompetenz & Erfahrung

Das aktuelle TYROLIT Sortiment
beinhaltet Produkte zur prazisen
Bearbeitung von Wendeschneidplatten
unterschiedlicher Materialien sowie
PKD und CBN Fihrungsleisten.
Passend fur ihre Anwendung werden
individuell abgestimmte Schleif- und
Konditionierwerkzeuge fur hdchste
Qualitat und Leistung angeboten.

TYROLIT Unternehmenssitz in Schwaz/Osterreich

Weltweite Prasenz

Anwendungstechnik

Kundenspezifische Losungen
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Weltweite Prasenz
Direkt bei lhnen vor Ort

Globale Priasenz Lokale Verfiigbarkeit

TYROLIT steht fiir globales Denken und Global denken, lokal agieren —in lhrer

Handeln. Mit einem weltweiten Vertriebsnetz Landessprache und direkt bei Ihnen vor Ort. Auf
in derzeit 65 L&ndern sowie eigenen diese Devise bauen wir im Umgang mit unseren
Produktionsstétten in 12 Landern und 5 Kunden. Lokale Ansprechpartner bei lhnen vor
Kontinenten bieten wir unseren Kunden Ort und ein weltweites Team spezialisierter
samtliche Vorteile eines global agierenden Anwendungstechniker garantieren optimale
Unternehmens. Kundenbetreuung und erstklassigen Service.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweite Prasenz mit lokalen
Ansprechpartnern

+ Kurze Reaktions- und Servicezeiten

b TYROLIT Germany - Neuenrade (DE)
D
. / .
* . ® __ Carborundum Electrite - Benatky (CZ)
Burka-Kosmos - Frankfurt (DE) ——s]
. .

© O TYROLIT Headquarter - Schwaz (AT)

Radiac Abrasives - Marysville (USA) —{a] [ Radiac Abrasives - Oswego (USA) o K TYROLIT Vincent - Thiene (IT)
o—

Diamond Products - Nampa (USA) ——] Diamond Products - Elyria (USA)  © o
TYROLIT Hydrostress - Pféffikon (CH)
Radiac Abrasives - Salem (USA)
[6}— TYROLIT Suzhou Superabrasive — Suzhou (CN)

[} Abrasivos Austromex — Mexico City (MX) Y °
[¢}— TYROLIT Olympus — Samutprakarn (TH)

KTYROLIY Thai Diamond - Rayong (TH)

TYROLIT do Brasil - Cabretva (BR) —{8]
[6— Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) °

TYROLIT Argentina — San Luis (AR) ——{8] b d .

[s}— TYROLIT Argentina - Morén (AR) .

E] TYROLIT Produktionsstandorte Metall / Prazision TYROLIT Produktionsstandorte TYROLIT Vertriebsstandorte
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Kompetenz & Erfahrung
Professioneller Partner auf Augenhohe

In allen Phasen der Geschéftsentwicklung steht bei TYROLIT
stets der Kunde im Mittelpunkt. Ein Team aus erfahrenen
Marketing-Managern und Anwendungstechnikern mit
Kompetenzen in der Wendeschneidplatten Industrie
schnuren fur Kunden stets ein optimal abgestimmtes

Paket aus Schleifldsung und attraktiven Serviceleistungen.

SCHLEIFWERKZEUGE

groBB viel klein
Basierend auf den individuellen Kundenanforderungen kénnen D46
feinste KorngréBen fir die Schleifwerkzeuge gewahlt werden. Je D32 =
nach KorngréBe kdnnen unterschiedliche Materialabtrage sowie D20 % % E
verschiedenste Qualitdten der Kantenschartigkeiten erzielt werden. D15 ’g, ‘—!? £
Fir klrzeste Reaktionszeiten bietet TYROLIT eine breite Palette an S 8 %
. D9 x ] »
Schleifwerkzeugen ab Lager. =
D6

klein wenig sehr klein

Produktionsstandort fiir Prézisionswerkzeuge in Stans/Tirol

Vorteile fiir Sie

+ Kundenspezifische Lésungen
aus einer Hand

+ Optimale Werkzeugauslegung
fur héchste Wirtschaftlichkeit

+ Durchfiihrung von Workshops
und Schulungen
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Anwendungstechnik
Beste Schleiflosungen fur lhre Prozesse

Kompetenz beim Schleifen — dadurch zeichnet sich
TYROLIT seit inzwischen beinahe einhundert Jahren

aus. Durch das enorme Prozess-Know-how unserer
Anwendungstechnik-Spezialisten kénnen wir unseren
Kunden nachhaltige Loésungen anbieten, die deren hohen
technischen und wirtschaftlichen Erwartungen entsprechen.

Das weltweite Team spezialisierter Anwendungstechniker definiert
Lésungsvorschlage individuell abgestimmt auf lhre Bedurfnisse. In

Summe garantieren wir unseren Kunden damit einen abgestimmten Vorteile fiir Sie

und wirtschaftlichen Schleifprozess.
+ Weltweite Préasenz unserer

Anwendungstechniker

+ Prozess-Ldsungen und
Optimierungen in enger
Abstimmung mit Kunden

+ Langjéhrige Kooperation
mit Maschinenherstellern
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Kundenspezifische Losungen
MaBgeschneidert fur lhre Industrie

In der Schneidstoffindustrie, speziell bei der Bearbeitung von
Wendeschneidplatten und Fihrungsleisten, haben Kunden
hochste Anspriiche an die Qualitat der gefertigten Werkzeuge.

Um die bestmdglichste Lésung fur Nachfolgend finden Sie eine

Ihre Anwendung zu garantieren, Ubersicht der verfiigbaren

bietet TYROLIT individuell entwickelte  Schleifwerkzeuge zur Bearbeitung
Produkte fir unterschiedlichste von Wendeschneidplatten und
Einsatzbereiche. Flhrungsleisten.

Eine detaillierte Beschreibung
dieser Werkzeuge sowie deren
jeweilige Einsatzgebiete (inklusive
Lagerverflgbarkeiten) finden Sie
auf den nachfolgenden Seiten.

Zu bearbeitendes Material Schleifanwendung

Unsere Produktempfehlung

v Hartmetall Umfangsschleifen SOLOTEC
Keramische Umfangsschleifen SOLOTEC
‘ Materialien
PKD Umfangsschleifen SKYTEC XD-1
o SKYTEC BASIC+
PCBN Umfangsschleifen SKYTEC XD-1
@ SKYTEC BASIC+
PKD + PCBN Flhrungsleisten SKYTEC XD-1
“’-—@ AuBenrundschleifen SKYTEC BASIC+
Quelle: Preziss Diamant
Hartmetall, Umfangsschleifen SKYTEC BOLT

PowerGrind

Keramische Materialien,
PCBN

Agathon PowerGrind

Prozess







SOLOTEC

SOLOTEC

Schleifwerkzeuge zum Umfangsschleifen
von Wendeschneidplatten aus Hartmetall
und Cermet.

Speziell zum Umfangsschleifen von Wendeschneidplatten aus
Hartmetall und Cermet bietet TYROLIT mit der Produktlinie
SOLOTEC die perfekte Lésung.

Zum Einsatz kommen dabei unterschiedliche neu entwickelte Bindungs-
systeme mit optimierter Festigkeit und erhdhter Sprédigkeit. In Kombination
mit neuen Diamantqualitaten entstehen leistungsféhige Schleifwerkzeuge,
die zu einer Verbesserung des Schleifprozesses flihren und gleichzeitig die
Werkstiickqualitat erhdhen.

Vorteile fiir Sie

+ hohe Abtragsleistung und
geringe Kantenschartigkeit

+ flr Hartmetall, Cermet sowie
keramischen Materialien geeignet

+ reduzierte Schleifkrafte
in der Bearbeitung

+ Systemldsung: Schleifwerkzeug
und passendes Abrichtwerkzeug




SOLOTEC LAGERPROGRANMM

SOLOTEC
LAGERPROGRAMM

SOLOTEC SCHLEIFWERKZEUGE

Form D x T x H [mm] W-X [mm] Spezifikation Typennummer
b 12A2T 400 x 28 x 340 8-6 D32 C125 MSO 34198423
LT 10-6 D32 C125 MSO 34156191
_ X% > : 16-6 D32 C125 MSO 34156192
| v 350 x 29 x 300 8-6 D32 C125 MSO 34198424
10-6 D32 C125 MSO 34198425
‘ D | 2A2M 250 x 42 x 215 8-6 D32 C100 MSO 34225336
Fgﬁ 10-6 D32 C100 MSO 34225338

f H

Maschinen: Agathon 350/400

Richtparameter

Parameter Bereich
Schnittgeschwindigkeit Schleifen 18-26 m/s
Schnittgeschwindigkeit Abrichten 2-6m/s

Abrichtbetrag 0,03 - 0,04 mm
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SOLOTEC KONDITIONIERWERKZEUGE

Die TYROLIT Anwendungstechniker empfehlen fir die Produktlinien
SOLOTEC Siliziumkarbid oder Korund Scharf- und Konditionierwerkzeuge.

Schleifwerkzeug Spezifikation

Abricht-/ Scharfwerkzeug Spezifikation

> D46 C180V (sic)
> D20 - D46 A240V / C240V (sic)
D17 - D20 A400V
LAGERPROGRAMM
Form Maschine D x T x H [mm] Spezifikation Typennummer
1 Agathon 250, 75x20x 12,7 A400V 69068
Wendt Alpha/WAM 75x20x12,7 C240V (sic) 34054190
75x25x 12,7 C240V (sic) 92703
75x 25 x 12,7 A400V 92697
Form Maschine D x T x H [mm] Spezifikation Typennummer
6 Wendt 120 x 95 x 60,3 A400V 92866
120 x 95 x 60,3 C240V (sic) 43231
120 x 95 x 60,3 A240V 192075
120 x 95 x 60,3 A320V 34035883
Agathon 150 x 80 x 32 A400V 759637
150 x 80 x 32 C240V (sic) 645565
150 x 80 x 32 C180V (sic) 592933




;‘? Schleifwerkzeuge zur Bearbeitung
63? von PKD und PCBN Materialien
Q* | |

~N

Quelle: EWAG A
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12

SKYTEC XD-1

X-tremer Diamantgehalt fir héchste Leistung
in der PKD und PCBN Bearbeitung

»Im Schleifprozess verrichtet das Schleifkorn die gesamte
Arbeit.” Dieser zentrale Leitgedanke hat die Entwicklung
der SKYTEC XD-1 maBgeblich gepragt.

Die Produktlinie SKYTEC XD-1 besticht deshalb durch einen besonders hohen
Anteil an Diamantkorn, eingebettet in einer eigens daflr entwickelten Bindung.
Daraus resultiert eine Uberragende Schleifleistung und hohe Standzeit.

Vorteile fiir Sie

+ Verkirzte Schleifzeiten durch
hohe Diamant-Konzentration

+ Spezielle Abstimmung von
Diamant- und Bindungsgehalt
fur hohe Schneidkantenqualitat

+ Hochste Lebensdauer durch
hohe Einbindefestigkeit des
Diamantkorns
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SKYTEC XD-1
LAGERPROGRAMM

SCHLEIFWERKZEUGE

Form D x T x H [mm] W-X [mm] Spezifikation Typennummer
D 6A2H 150 x 40 x 40 4-5 D9VXD 34209821
W 4-5 D15VXD 34209822
: = 6-8 D9VXD 34209823
= A[TH % HT]/ 3 6-8 D15VXD 34209824
Li'! 6-8 D20VXD 34209825
10-10 D9VXD 34209827
10-10 D15XD 34209828
10-10 D20VXD 34209829
20-10 D9VXD 34064722
20-10 D15VXD 34179481
20-10 D20VXD 34179483
20-10 D32VXD 34209841
Maschinen: EWAG / Coborn
Form D x T x H [mm] W-X [mm] Spezifikation Typennummer
D 11A2B 200 x 57 x 50 4-6 D9VXD 34209662
W 4-6 D15VXD 34209663
! T % - 10-10 D9VXD 34213602
= @\//m i Sii " 10-10 D15VXD 34209658
et 20-8 D9VXD 34209664
20-8 D15VXD 34209665
D 11A2B 250x70x50 5-6 D9VXD 34209667
W—'-—T ‘ 5-6 D15VXD 34209668
><1 i — 10-10 D9VXD 34209669
i .J'l'_L. i 10-10 D15VXD 34209670
20-8 D9VXD 34209671
20-8 D15VXD 34209672
Maschinen: EWAG / Coborn
Richtparameter
Parameter Bereich
Schnittgeschwindigkeit 12-24m/s
Oszillation 40-120 Hibe/min

Anpressdruck: EWAG RS09, RS12, RS15 Ewamatic Line

2,5-38,5bar/ Stellung 1 -3

Abrichtgeschwindigkeit 6-12m/s

Abrichtbetrag 0,03-0,05mm

Die passenden Konditionierwerkzeuge finden Sie auf Seite 17.



SKYTEC BASIC+
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SKYTEC BASIC+

Bewahrte Produktlinie fir hochste Wirtschaftlichkeit
im PKD/PCBN Schleifprozess

Zur wirtschaftlichen Herstellung von PKD- und CBN-
Schneidwerkzeugen hat TYROLIT seit Jahren erfolgreich
die Produktlinie SKYTEC BASIC+ im Programm.

Diese am Markt vielfach bewéahrten Schleifwerkzeuge erméglichen genaue
Geometrien und eine minimale Schartigkeit der zu fertigenden Werkstlcke.
Dariliber hinaus wird ein kihler Schliff ermdglicht. Das speziell entwickelte
Bindungssystem mit erhdhter Porositét bildet das Herzstlick dieser Produktlinie.

Vorteile fiir Sie

+ Hohe Schnittigkeit und
Profilhaltigkeit

+ Geringe Kantenschartigkeit
und erhéhte Prozesssicherheit

+ Wirkungsvolle Kiihlung
und gesteigerte Produktivitat

+ jetzt neu mit erhdhter
Diamantkonzentration - C125
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SKYTEC BASIC+
LAGERPROGRAMM
SCHLEIFWERKZEUGE NEU
Form DxTxH[mm] W-X[mm] Spezifikation Typennummer C100 C125
D 6A2H 150 x 40 x 40 4-5 D9VB+ 735142 [}
—
e W 4-5 D15VB+ 735143 [ ]
! 6-8 D15VB+ 617338 [}
- A”HjiH“/ 5-6 D64VB+ 702920 °
i Li" 10-10 D9VB+ 735144 [}
10-10 D15VB+ 735147 [ J
10-10 D46VB+ 34205081 (
20-10 D15VB+ 617337
20-10 D20VB+ 735148
20-10 D32VB+ 735150
20-10 D46VB+ 175894
20-10 D64VB+ 683341
Maschinen: EWAG / Coborn
NEU
Form DxTxH[mm] W-X[mm] Spezifikation Typennummer C125
11A2B 200 x 57 x 50 4-6 D9VB+ 165927
10-10 D9VB+ 165050 (
20-8 D9VB+ 165055 (]
4-6 D15VB+ 166628 (
10-10 D15VB+ 166631 (]
20-8 D15VB+ 168325 (
250 x 70 x 50 5-6 D9VB+ 165056 (]
8-10 D9VB+ 165093 (
10-10 D9VB+ 165100 (]
20-8 D9VB+ 165105 (
10-10 D15VB+ 166656 (]
20-8 D15VB+ 168327 (
Maschinen: EWAG / Coborn
Richtparameter
Parameter Bereich
Schnittgeschwindigkeit 12-24m/s
Oszillation 40-120 Hibe/min

Anpressdruck: EWAG RS09, RS12, RS15 Ewamatic Line

2,5-38,5bar/ Stellung 1 -3

Abrichtgeschwindigkeit

6-12m/s

Abrichtbetrag

0,03-0,05mm

Die passenden Konditionierwerkzeuge finden Sie auf Seite 17.
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SCHLEIFWERKZEUGE

Form D x T x H [mm] U - X [mm] Spezifikation Typennummer
) 14A1 350 x 20 x 127 4-5 D12VB+ 735155
X
| 6-10 D12VB+ 735156
1 |
~= D
‘ —
I
H
Parameter
Parameter Bereich
Schnittgeschwindigkeit 20-30m/s
Zustellung 4 -10 pm pro Hub
Vorschub 1/3 der Schleifscheibenbreite
Abrichtgeschwindigkeit 6-12m/s
Abrichtbetrag 0,03-0,05mm

Die passenden Konditionierwerkzeuge finden Sie auf Seite 17.
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KONDITIONIERWERKZEUGE
SKYTEC XD-1 | SKYTEC BASIC+

Die TYROLIT Anwendungstechniker empfehlen fur die Produktlinien SKYTEC XD-1
und SKYTEC Basic+ Siliziumkarbid oder Korund Konditionierwerkzeuge.

KorngroBe Schleifwerkzeug KorngroBe Abrichtwerkzeug KorngréBe Scharfstein
D3 - D9 A400 / C400 (sic) AB00
D10-D17 A320/ C320 (sic) A240
D20 - D32 A240 / C240 (sic) A240

LAGERPROGRAMM ABRICHTWERKZEUGE

Maschine Form D x T x H [mm] Spezifikation Typennummer
EWAG 1 75x20x 12,7 C240 (sic) 34054190

A400 69068

75x25x12,7 C240 (sic) 92703

A400 92697
EWAG D ) 5 100 x 40 x 22 A240 45561
Ewamaticline

A320 45562

A400 45564
EWAG 6 100 x 50 x 22 A240 773902
Compactline

A320 773903

A400 773904

LAGERPROGRAMM SCHARFWERKZEUGE

Form B x C x L [mm] Spezifikation Typennummer
90AS 30 x 13 x 200 A240 938038
A600 216109
25x13 x 100 A240 845595
A600 33531
25 x 13 x 200 A240 932780

24 x 13 x 200 AB00 577953
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SKYTEC BOLT

Das metallgebundene Diamantschleifwerkzeug
fir den PowerGrind Prozess

Die neuartige Metallbindung der SKYTEC BOLT wurde
speziell fir den patentierten Agathon PowerGrind Prozess
entwickelt.

Durch Funkenerosion wird dabei ein kontinuierliches und gleichzeitiges
Abrichten, Scharfen und Reinigen der Scheibe wahrend des Schleifens
ermoglicht. Maximale Spanrdume und eine permanent schnittige
Schleifscheiben-Topographie der SKYTEC BOLT ermdglichen ein
héchst wirtschaftliches Bearbeiten von Wendeschneidplatten.

Vorteile fiir Sie

+ Geringe Schleifkrafte durch
speziellen Konditionierungsprozess

+ Verklrzte Schleifzeit
+ Minimale Schartigkeit durch

Verwendung kleiner KorngréBen
bei dennoch groBem Materialabtrag
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TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.

SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Alle Niederlassungen weltweit finden Sie auf unserer
Website unter www.tyrolit.com
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Follow us on Facebook
facebook.com/TYROLIT
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