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DIE TYROLIT GRUPPE

Die Tyrolit Gruppe

Tyrolit ist einer der weltweit fihrenden
Hersteller von Schileif- und Abrichtwerkzeugen
sowie Systemanbieter fur die Bauindustrie.

Seit 1919 leisten unsere innovativen Werkzeuge
einen wichtigen Beitrag bei der technologischen
Entwicklung in zahlreichen Industrien. Tyrolit
bietet maBgeschneiderte Schleiflésungen flr
vielfaltige Anwendungen sowie ein umfassendes
Sortiment an Standardwerkzeugen fir Kunden
auf der ganzen Welt.

Mit Wurzeln im Herzen der Gsterreichischen
Alpen verbindet Tyrolit die Starken familidrer
Werte mit einer globalen Vision und tber einem
Jahrhundert individueller Unternehmens- und
Technologie-Erfahrung.

Fakten und Zahlen

@ 80,000+ & 30+
Produkte Produktionsstandorte

Tyrolit Firmensitz in Schwaz (Osterreich)

i

4,500+

Mitarbeiter weltweit

— A
ﬁ 140+ 500+
Lander, die wir abdecken weltweite Patente

Vertriebsunternehmen in Argentinien, Australien, Belgien, Brasilien, China, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
GroBbritannien, Indien, Indonesien, ltalien, Kanada, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Russland, Schweden, der
Schweiz, Spanien, Sudafrika, Stidkorea, Thailand, Tschechien, Ungarn, den USA und den VAE. Vertriebspartner in 65 weiteren Landern.
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lhr Partner in der Gie3ereiindustrie
Werkzeuge und Systemlosungen

Jahrelange Erfahrung in der GieBereiindustrie und die
Zusammenarbeit mit namhaften Endanwendern und Maschi-
nenherstellern machen Tyrolit zu einem der Marktflhrer auf
diesem Gebiet. Mit innovativen Technologien und héchsten
Qualitatsansprtichen setzt Tyrolit laufend neue Standards im
Bereich der Stahl- und Gusseisenbearbeitung.

Tyrolit setzt nicht nur Standards fur Qualitat und Bear-
beitungszeit, sondern legt auch einen groBen Fokus auf
die Optimierung des Produktsortiments in Bezug auf
Ergonomie, Sicherheit und Umweltvertraglichkeit.



ANWENDUNGSTECHNIK

Anwendungstechnik
Das beste Team fur lhre Anwendung

Anwendungen in der GieBereiindustrie kdnnen
eine besonders groBe Herausforderung
darstellen. Uber viele Jahre hat sich Tyrolit ein
professionelles Know-how fir die Bearbeitung
von diversen Materialien aufgebaut und
unterstitzt Kunden global mit »vor Ort«-Support.

Perfekt abgestimmte Produkte garantieren hdchste
Effektivitat und Effizienz auf allen in der GieBereiindustrie
verwendeten Materialien.

Tyrolit Anwendungstechnik im Einsatz

Erstellung von

Arbeiten an einer
Dokumentation Prozesslésung
und Analyse der

kundenspezifischen

Aufgaben

individuell ange-
passten Losungsvor- in enger Abstim-
schlagen fur die mung mit dem
Kundenbedurfnisse Kunden

Implementierung
der Prozesslésung

lhre Vorteile:

+ Die globale Prasenz unserer
Anwendungstechniker

+ MaBgeschneiderte L6sungen und
Prozessoptimierungen

+ Enge Zusammenarbeit mit
Maschinenherstellern

+ Interne und externe Seminare und
Trainingskurse

Weitergabe des
erworbenen
Wissens im Rahmen
von Trainings




ANWENDUNGSTECHNIK

Kompetenz auf einen Blick

Anwendungs-
technik

Unsere Anwendungstechniker sprechen
die Sprache der GieBereiindustrie

und entwickeln branchenspezifische
Lésungen, um jedes Problem zu I8sen.

@

Kundenspezifische
Losungen

Ein umfangreiches Produktportfolio
bietet Ihnen High-Tech-Werkzeuge fur
jede Anwendung. Aus dieser Palette
wahlen wir Systemldsungen, die

auf lhre Bedurfnisse und Prozesse
zugeschnitten sind.

0~
<l

Innovative
Produkte

Tyrolit-Produkte entsprechen den
héchsten technischen und wirtschaftlichen
Erwartungen, um Ihnen einen dauerhaften
Wettbewerbsvorteil zu sichern.

o)

Globale Prasenz

Durch die globale Préasenz unserer
Anwendungsexperten kénnen wir
unseren Kunden kurze Reaktions-
und Servicezeiten weltweit bieten.




ahrzehnte
an Wissen In
der GieBBerel-
iIndustrie!

Innovationsflhrerschaft kann nur durch sténdige Weiterentwicklung
erzielt werden. 1952 schaffte Tyrolit genau das mit der Einfuhrung
von Glasfaserverstarkungen und nahm dadurch eine Pionierrolle

im Bereich der Trennscheiben ein. Ein anderer Meilenstein war die
Verwendung von Superschleifmitteln fir die Trockenbearbeitung von
Grauguss und Grafit-Gusseisen.

Heute zahlt Tyrolit zu den Marktfiihrern bei Schleifmitteln und stattet
Kunden weltweit mit herausragenden Systemldsungen aus. Wir sind
Ihr Partner in der GieBereiindustrie, wenn es darum geht, manuelles
sowie automatisiertes Gussputzen auf das néchste Level zu heben.



MEILENSTEINE

Meilensteine
Schleifen und Trennen in der GieBereiindustrie

2001
FOCUR EXTRA Easy Cut
. Das gesamte Sortiment
2002 fir Freihandschleifen
FOCUR SA
Der Diamant der Schleifscheiben .
— fur automatisches Gussputzen
2004
FOCUR SA
. Optimiert fir noch kihleren Schliff
2007
VIB STAR
Vibrationsdampfende .
Schruppscheiben 2009
FOCUR EXTRA Easy Cut
Erweitertes Sortiment fir Stahlguss
. und extrem harte Gussmaterialien
2011
FOCUR EXTRA
Neue Linie mit verbessertem
Schnittverhalten — fir Stander ® -
und Pendelstander . 2014
¢ Diamanttrennscheiben FOCUR SA
. Unglaubliche Lebensdauer fir
sehr anspruchsvolle Anwendungen
2019
CERABOND X Schruppscheiben
Schleifscheiben mit extremer Lebens- .
dauer und héchster Aggressivitat
2022
| CERABOND X Trennscheiben
Kirzeste Schnittzeiten und
. deutlich reduzierter Aufwand
2024 durch héchste Schnittigkeit

Erweitertes Guss-Sortiment
Neues, speziell flir Gusseisen optimiertes
Portfolio mit héchster Aggressivitat
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TRENNSCHEIBEN 10

Trennscheiben fur Winkelschleifer

* % % CERABOND X Trennscheiben

PREMIUM fiir Gusseisen

Die bekannte CERABOND X Trennscheibe von Tyrolit wurde nun speziell zum Trennen von verschie-

densten Gusswerkstoffen, wie beispielsweise Spharoguss oder Gusseisen mit Lamellengraphit, ange-

passt und optimiert. Das neue Bindungssystem verhindert effizient vorzeitige Kornausbriiche, wodurch

Sie mit CERABOND X Trennscheiben eine unglaubliche Standzeit auf Gusswerkstoffen erreichen.

Durch die Verwendung von hochwertigen keramischen Schleifkdrnern, ist Innen hdchste Aggressivitat

Form 42 Uiber die gesamte Lebensdauer garantiert. Die hohe Schnittigkeit der Trennscheiben erméglicht dem
Anwender ein sehr komfortables Arbeiten mit wenig Kraftaufwand, was die Arbeit mit Gusseisen deut-
lich erleichtert. Besonders saubere und blanke Schnittflichen reduzieren Nacharbeiten und Arbeitszei-
ten und unterstiitzen somit wirtschaftlichste Arbeitsprozesse.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
42 34605362 178x3.0x22,23 CA30S-BFP 25
34605364 178x3.5x22,23 CA30S-BFP 25
34605365 230x3.0x22,23 CA30S-BFP 25
34605366 230x3.5x22.23 CA30S-BFP 25

%% Trennscheiben

ARSI fir Gusseisen

Die PREMIUM Trennscheibe wurde speziell fiir das komfortable Arbeiten auf allen Gusswerkstoffen
entwickelt. Dank einer innovativen Fertigungstechnologie kombiniert mit der Verwendung eines
hochwertigen Zirkonkorunds besitzt dieses Werkzeug eine auBergewdhnliche Schnittigkeit. Die Trenn-
scheibe steht in 3 verschiedenen Hartegraden zur Verflgung - somit sind Sie fur jegliche Anwendung
Form 42 auf Guss bestens gerlstet. HARD (R) garantiert Ihnen eine langere Lebensdauer, wahrend MEDIUM
(P) die Allround-Lésung mit hoher Schnittigkeit und wirtschaftlicher Lebensdauer ist. Die SOFT
(N)-Variante bietet hdchste Schnittigkeit und Aggressivitat.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
42 34608664 178x3,0x22,23 ZA30N-BFP 25
34608665 178x3,5%x22,23 ZA30N-BFP 25
34564288 230x3,0x22,23 ZA30N-BFP 25
34608666 230x3,5%x22,23 ZA30N-BFP 25
34608663 178x3,0x22,23 ZA30P-BFP 25
904019 178x3,5x22,23 ZA30P-BFP 25
635268 230x3,0x22,23 ZA30P-BFP 25
855818 230x3,5x22,23 ZA30P-BFP 25
34608661 178x3,0x22,23 ZA30R-BFP 25
34608662 230x3,0x22,23 ZA30R-BFP 25
929889 230x3,5%x22,23 ZA30R-BFP 25

5496 230x3,0x22,23 C30S-BFP 25
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* % % LONGLIFE Trennscheiben

BEEMIOM fiir Stahl und Stahlguss

Dieses Hochleistungswerkzeug bietet in den Standardbreiten nicht nur eine wirtschaftliche Lésung
fur Ihre Kostenprobleme, sondern auch héchsten Sicherheitsstandard. Dafiir sorgen héchste Stand-
zeit und Stabilitdt der PREMIUM LONGLIFE. Geeignet ist dieses Werkzeug zum Trennen von Blechen,
Profilen, Rohren, Staben und Vollmaterial.

Form 42
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
42 637072 125x2.5%x22,23 A30S-BFXA 25
637073 178x3.0x22,23 A30S-BFXA 25
637074 230x3.0x22,23 A30S-BFXA 25

%% Trennscheiben

REEMION fiir Nichteisenmetalle und Nichteisenguss

Fur das Trennen von Nichteisenmetallen ist eine hohe Schnittigkeit des Werkzeugs Voraussetzung.
Dafiir hat Tyrolit eine spezielle Rezeptur und Fertigungsmethode entwickelt, um auch auf NE-Metallen
kurze Trennzeiten zu erzielen.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
42 366888 125x2.5x22,23 A30N-BFXA 25
5485 178x3.0x22,23 A30N-BFXA 25
30741 230x3.0x22,23 A30N-BFXA 25

* % % FOCUR SA Diamanttrennscheiben

PREMIUM fijr Grau- und Sphiroguss

FOCUR SA Diamanttrennscheiben von Tyrolit sind das optimale Werkzeug zur Bearbeitung von
Grau- und Sphéroguss. Die Produkte verbinden eine hohe Standzeit mit maximaler Wirtschaftlichkeit.
FOCUR SA Trennscheiben sind in Durchmessern von 125 bis 230 mm erhaltlich.

Form UC3
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
ucs 34192268 125x3.0x22,23 DC Cl 1
102811 180x3.0x22,23 DC ClI 1

102813 230x3.0x22,23 DC ClI 1
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* % Trennscheiben
STANDARD  fijr Gestein und Gusseisen mit Vererzung

Diese STANDARD Trennscheibe bietet durch ihre sehr gute Schnittigkeit kraftreduziertes Arbeiten.
Beim Einsatz auf Gesteinsmaterialien (iberzeugt die Scheibe durch saubere Schnittkanten und gute
Schnittqualitat.

Form 42
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
42 367787 125x2.5x22.23 C30S-BF 25
367801 178x3.0x22.23 C30S-BF 25
367804 230x3.0x22.23 C30S-BF 25

Trennscheiben fur stationare Maschinen

%% % Trennscheiben

PREMIUM fiir Stahl und Stahlguss

D Tyrolit bietet fir den Einsatz auf stationéren Trennmaschinen im Kappschnitt die optimalsten Werk-
! zeuge. Darunter auch die PREMIUM Trennscheibe fir Stahl in Durchmessern von 400 bis 600 mm.
i . Dieses Spezialwerkzeug ist vor allem zum Trennen von Werkstlicken mit groBen Querschnitten, aber
auch fir Vollmaterial und Profile geeignet. Wie alle Tyrolit PREMIUM Trennscheiben wurde auch die-
Form 41 ses Werkzeug optimiert, um bestmdgliche Standzeiten und hdchste Schnittigkeit zu bieten.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
41 647258 400x4.0x40 M101A2404BF71M 10
647259 500x5.0x40 M101A2404BF71M 10
647260 600x6.0x60 M101A2404BF71M2 10

*% % Trennscheiben
RREMION fiir Edelstahl und Gusseisen

Dieses Werkzeug eignet sich zum Trennen von Blechen, Profilen, Rohren, Stédben und Vollmaterial.

D
| Trotz dieses vielseitigen Einsatzes bietet das Werkzeug héchste Schnittigkeit und Lebensdauer. Die
H i chemische Reinheit ist flr die Bearbeitung von rostfreien Stahlsorten Voraussetzung, um negative
Werkstoffbeeinflussung wie Korrosionsbildung, LochfraB oder Reduktion der Dauerfestigkeit zu
Form 41 vermeiden.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
4 647218 400x4.0x40 A24Q4BFI7M 10
460744 500x5.0x40 A24P4-BF97M 10

647232 600x6.0x60 A2404BF97M2 10
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* %% Trennscheiben

BEEMIOM fiir Nichteisenmetalle und Nichteisenguss

Fir das Trennen von Nichteisenmetallen ist eine hohe Schnittigkeit des Werkzeugs Voraussetzung.
Dafiir hat Tyrolit eine spezielle Rezeptur und Fertigungsmethode entwickelt, um auch auf NE-Metallen
Lﬁ_f stationdr zu trennen. Neue Spezifikationen verhindern das bisher Gbliche, durch den Werkstoffabrieb

verursachte, Zuschmieren und Abstumpfen der Schleifscheibe. Wie jede PREMIUM Trennscheibe von
Tyrolit wurde auch diese auf héchste Schnittigkeit und Standzeit optimiert.

Form 41
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
41 800035 400x4.0x40 A3004BF59M 10
422374 500x5.5x 40 A24N5BF59M2 10

%% FOCUR SA Diamanttrennscheibe

PREMIUM  fijr Grau- und Spharoguss

FOCUR SA Diamanttrennscheiben von Tyrolit sind das optimale Werkzeug zur Bearbeitung von
Grau- und Sphéroguss. Die Produkte verbinden eine hohe Standzeit mit maximaler Wirtschaftlichkeit.
FOCUR SA Trennscheiben sind in Durchmessern von 400 bis 600 mm erhaltlich.

Form UC3
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
ucs 102850 400x4.0x60 DC ClI 1
102856 500x5.0x 60 DC ClI 1
102859 600x5.0x60 DC ClI 1

% %% Labortrennscheiben
RREMION fur Stahl, Stahlguss und Edelstahl

Form 41N

Bei der PREMIUM Labortrennscheibe handelt es sich um eine Hochleistungstrennscheibe fiir
Eisenmetalle wie Stahl und Edelstahl. Ihr Einsatzgebiet ist das Trennen von Proben im Labor. Dabei
ist es wichtig, diese schnell, ohne Anlaufschaden (Gefligeveranderungen), Werkstiickdeformationen
oder Risse zu trennen. Die Montage erfolgt vorwiegend auf Nasstrennanlagen mit manuellem oder
automatischem Vorschub bei einer Arbeitshochstgeschwindigkeit von 50 m/s. Das Werkstlick muss
bei der Bearbeitung fixiert werden und die Scheibe darf dabei keinerlei Seitenlast ausgesetzt werden.

Form

Typennummer

Abmessung

Spezifikation VP

41N

167205

250x1.5x32

A80-BM50 10

167226

300x2.0x32

A80-BM50 10

167334

350x2.5x32

A80-BM50 10

167339

400x3.0x32

A80-BM50 10

167351

432x3.0x32

A80-BM50 10
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Schleifscheiben
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Schleifscheiben fiur Winkelschleifer

%% CERABOND X Schruppscheiben

PREMIUM flir Gusseisen

Form 27

Die neue CERABOND X Schruppscheibe wurde speziell fiir die Anwendung auf Gusseisen entwickelt
und bietet die bekannten Vorteile des Sortiments auf hartnackigsten Werkstlicken. Schleifen Sie
schneller als je zuvor mit der neuen CERABOND X Technologie — durch die Kombination eines neuen
Bindungssystems und einem keramischen Schleifkorn erreicht die Schruppscheibe eine unglaub-
lich langanhaltende Aggressivitat, was sie zur besten L&sung fir die Bearbeitung von Gusseisen in
anspruchsvollsten Anwendungen macht. Das Werkzeug ist speziell fir Hochfrequenz- und druckluft-
betriebene Turbinen-Winkelschleifer konzipiert und hélt hdchstem Anpressdruck bei schwierigsten
Anwendungen stand. Randausbriiche werden mit dieser Schruppscheibe zur Seltenheit.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 34650874 178x7.0x22.23 CA24S-BFP
34650875 230x7.0x22.23 CA24S-BFP 5

+ %% CERABOND X COMFORT Schruppscheiben

PREMIUM fir Stahlguss

Form 27

Die perfekte Kombination aus Schnittigkeit und Komfort — die neuen CERABOND X COMFORT
Schruppscheiben fiir Stahlguss sind trotz hoher Aggressivitat einfach zu verwenden und liefern beste
Ergebnisse. Unsere bekannte CERABOND X Technologie garantiert zudem gleichbleibende Qualitat
Uiber die gesamte Lebensdauer des Werkzeugs. Diese Variante des Produkts wurde speziell fir die
Verwendung auf Stahlguss entwickelt und bietet eine komfortable Lésung, mit der dennoch ein hoher
Abtrag garantiert wird. Durch das neue Design werden Randausbriiche auf ein Minimum reduziert.
Mit diesen Werkzeugen wird der Arbeitskomfort auf Stahlguss drastisch erhéht, da durch die hohe
Schnittigkeit weniger Anpressdruck nétig ist, um beste Ergebnisse in kirzester Zeit zu erzielen.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 34650876 178x7.0x22.23 CA24P-BFP 5
34650932 230x7.0x22.23 CA24P-BFP

%% LONGLIFE Z-MAX Schruppscheiben

PREMIUM fiir Stahl und Stahiguss

Die PREMIUM LONGLIFE ist eine Hochleistungs-Schruppscheibe und fir Flachen- und Kantenschliff
geeignet. Sie zeichnet sich durch ihre hervorragende Lebensdauer aus.

Form 27
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 34353684 125x7.0x22.23 ZA24S-BFX 10
34353687 178x7.0x22.23 ZA24S-BFX 10

34353689 230x7.0x22.23 ZA24S-BFX 10
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%% Schruppscheiben

PREMIUM fiir Gusseisen

Die neuen PREMIUM Schruppscheiben fiir Gusseisen von Tyrolit garantieren lhnen, je nach Variante,
hochste Standzeiten oder einzigartigen Anwendungskomfort. Von HARD (S) Gber MEDIUM (R) bis
SOFT (P), das Produkt kann an Ihre Anforderungen angepasst werden. Zusétzlich ist die SOFT Ausfiih-
Form 27 rung auch fiir das Entfernen von Gusshaut und Versandungen geeignet. Die neuen Schruppscheiben
sind speziell fir Hochfrequenzmaschinen und druckluftbetriebene Turbinen-Winkelschleifer konzipiert.
Randausbriiche werden mit dieser Schruppscheibe zur Seltenheit. Das Hochleistungswerkzeug

wurde fur die universelle Anwendung auf Gusseisen mit Lamellengraphit (GJL) und Sphéroguss (GJS)
entwickelt und kommt sowohl im Flachenschliff als auch bei Entgratungsarbeiten sowie Putzarbeiten

zum Einsatz.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP

27 34675377 125x7.0x22.23 ZA24P-BFP 10
34675335 178x7.0x22.23 ZA24P-BFP 10
34675336 230x7.0x22.23 ZA24P-BFP 10
34646723 125x7.0x22.23 ZA24R-BFP 10
34646710 150x7.0x22.23 ZA24R-BFP 10
34680592 178x4.0x22.23 ZA24R-BFP 10
34594147 178x7.0x22.23 ZA24R-BFP 10
34680593 230x4.0x22.23 ZA24R-BFP 10
34592779 230x7.0%x22.23 ZA24R-BFP 10
34677713 178x4.0x22.23 ZA24S-BFP 10
34646709 178x7.0x22.23 ZA24S-BFP 10
34669681 230x4.0x22.23 ZA24S-BFP 10
34638169 230x7.0x22.23 ZA24S-BFP 10

Kk x Schruppscheiben

PREMIUM fiir Nichteisenmetalle und Nichteisenguss

Die speziell fiir Nichteisenmetalle entwickelte PREMIUM Schruppscheibe verhindert das Zuschmieren
des Werkzeugs und reduziert dadurch das Zusetzen oder Abstumpfen. Bereits bei sehr niedrigem
Anpressdruck erzielt die Scheibe eine sehr hohe Aggressivitéat.

Durch die spezielle Rezeptur und Fertigungsmethode werden bei der Anwendung auf Nichteisenme-

Form 27 tallen sehr hohe Abschliffwerte erzielt.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 5316 125x7.0x22.23 A36N-BFX 10
5365 178x7.0x22.23 A36N-BFX 10

5416 230x7.0x22.23 A36N-BFX 10
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* % Schruppscheiben

STANDARD  f{jr Gusseisen

Die STANDARD Schruppscheiben von Tyrolit ermdglichen hohe Abtragsleistungen bei gleichzeitig guter
Standzeit und erhéhtem Komfort bei Arbeiten auf Gusseisen. Durch das neue Design werden Randaus-
briiche auf ein Minimum reduziert und hochwertige Ergebnisse auf komplizierten Werkstiicken ermég-
licht. Im Gegensatz zu Konkurrenzprodukten steht das neue Schruppscheibensortiment fir reduzierte
Vibrationen und eine klar erhdhte Anwenderfreundlichkeit. Dieses leistungsféahige Werkzeug wurde
speziell fur die Anwendung auf Gusseisen mit Lamellengraphit (GJL) und Sphéroguss (GJS) entwickelt
und kommt sowohl im Flachenschliff als auch bei Entgratungsarbeiten sowie Putzarbeiten zum Einsatz.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 34652030 178x7.0x22.23 ZA24S-BFS 10
34652161 230x7.0x22.23 ZA24S-BFS 10
34681415 178x7.0x22.23 ZA24R-BFS 10
34681416 230x7.0x22.23 ZA24R-BFS 10
34681417 178x7.0x22.23 ZA24P-BFS 10
34681418 230x7.0x22.23 ZA24P-BFS 10

* K SIC Schruppscheiben

STANDARD  f{jr Gusseisen

Die neuen STANDARD SIC Schruppscheiben von Tyrolit wurden besonders fir das Reinigen von
Werkstiicken aus Gusseisen mit Lamellengraphit (GJL) und Spharoguss (GJS) entwickelt. Durch die
spezielle Siliziumkarbid-Spezifikation dieses Werkzeugs stellen schwere Versandungen und hartné-
ckige Gusshaut kein Problem mehr fiir Sie dar. Das neue Design reduziert zudem Randausbriiche auf
ein Minimum und hochwertige Ergebnisse auf komplizierten Werkstlicken werden erméglicht. Im Ge-

Form 27 gensatz zu Konkurrenzprodukten steht das neue Schruppscheibensortiment von Tyrolit fiir reduzierte
Vibrationen und eine klar erhéhte Anwenderfreundlichkeit.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 34675339 178x6.5x22.23 C24S-BFS 10
34675338 230x6.5%x22.23 C24S-BFS 10

%% VIBSTAR SOFT Schruppscheiben

PREMIUM fur Gusseisen

Form 27

Die von Tyrolit speziell entwickelte und patentierte Vibrationsdampfung VIBSTAR ermdglicht Ihnen
besonders schonendes Schleifen. Durch den Mehrschichtaufbau und den fest verbundenen Kunst-
stoffflansch wird die Vibrationsbelastung um bis zu 50 % reduziert. Mégliche Berufskrankheiten wie
Muskel- und Skelettschadigungen sowie neurologische Erkrankungen und Durchblutungsstérungen,
wie beispielsweise WeiBfingerkrankheit, beeintrachtigen Sie nicht langer bei lhrer Arbeit.

Form

Typennummer Abmessung Spezifikation VP

27

34675378 178x7.0x22.23 ZA24P-BFP 10
34675379 230x7.0x22.23 ZA24P-BFP 10
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* Schruppscheiben

EY~11=) fir Gusseisen

Mit der BASIC Schruppscheibe fiir Gusseisen erhalten Sie ein Werkzeug, das speziell fir Putz-
arbeiten entwickelt wurde und eine hohe Formstabilitat besitzt. Bereits bei geringem Anpressdruck ist
dieses Werkzeug schnittig und langlebig. Diese Schruppscheibe wurde fur die Anwendung auf allen
Gusswerkstoffen entwickelt und ist besonders fir das Gussputzen geeignet.

Form 27
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
27 567352 178x8.0x22.23 AC30N-BF 10
567353 230x8.0x22,23 AC30N-BF 10
* %% Kunstharztopf
PREMIUM

fiir Stahl und Stahiguss

Tyrolit PREMIUM Schleiftopfe erzielen hochste Abtragsleistung und Standzeit bei groBflachigen
Schleifarbeiten. Der speziell fiir Stahl entwickelte PREMIUM Schleiftopf eignet sich auch bestens zum
Kantenschliff, Anfasen und zum Verschleifen von SchweiBnahten. Zur Werkzeugaufnahme stehen
Ihnen die Bohrungsausfiihrung 22, 23 und die Gewindeausfiihrung M14 zur Auswahl. Bitte beachten
Sie die Arbeitsgeschwindigkeit von max. 50 m/s.

Form 11BT
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
11BT 310183 110/90x55%x22.23 A16P4B84 2
311096 110/90x55%x22.23 A3604B84 2
310997 130/90x55%22.23 A3604B84 2
*xx Kunstharztopf
PREMIUM

fiir Gestein und Gusseisen mit Vererzung

Tyrolit PREMIUM Schleiftdpfe erzielen hochste Abtragsleistung und Standzeit bei groBflachigen
Schleifarbeiten. Der fiir Gestein erhaltliche Schleiftopf eignet sich besonders zum Verschleifen von
Narben an Sichtbetonoberflachen, Anfasen und Vorschleifen von Kunststein und Terazzoplatten
sowie fiir den Flachenschliff auf Marmor, Schiefer und Granit. Zur Werkzeugaufnahme stehen lhnen
die Bohrungsausfiihrung 22, 23 und die Gewindeausfiihrung M14 zur Auswahl. Bitte beachten Sie die

Form 11BT Arbeitsgeschwindigkeit von max. 50 m/s.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
11BT 318070 110/90x 55x22.23 1C24L4B2 2
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* K Kunstharztopf

STANDARD  {{jr Stahl und Stahlguss

Tyrolit STANDARD Schleiftopfe erzielen sehr gute Abtragsleistung und Standzeit bei groBflachigen
Schleifarbeiten. Der furr Stahl erhaltliche Schleiftopf eignet sich auch sehr gut fiir den Kantenschiliff,
zum Anfasen und zum Verschleifen von SchweiBnédhten. Zur Werkzeugaufnahme stehen lhnen die
Bohrungsausfiihrung 22, 23 und die Gewindeausfiihrung M14 zur Auswahl. Bitte beachten Sie die

Form 11BT Arbeitsgeschwindigkeit von max. 50 m/s.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
11BT 895678 110/90x55%x22.23 A16P-B 2
895669 110/90x55%x22.23 A36P-B 2

* % Kunstharztopf

STANDARD  {{jr Gestein und Gusseisen mit Vererzung

Tyrolit STANDARD Schleiftdpfe erzielen sehr gute Abtragsleistungen und Standzeit bei groBflachigen
Schleifarbeiten. Der fir Gestein erhaltliche Schleiftopf eignet sich besonders zum Verschleifen

von Narben an Sichtbetonoberflachen, fir das Anfasen und Vorschleifen von Kunststein und
Terazzoplatten sowie flir den Flachenschliff auf Marmor, Schiefer und Granit.

Zur Werkzeugaufnahme stehen lhnen die Bohrungsausfiihrung 22, 23 und die Gewindeausfihrung
Form 11BT M14 zur Auswahl. Bitte beachten Sie die Arbeitsgeschwindigkeit von max. 50 m/s.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP

11BT 895679 110/90 x 55 x 22.23 C16J-B 2

Schleifscheiben fiir Geradschleifer

> %k Schleifscheiben

PREMIUM fiir Stahl und Stahlguss

Die Hochleistungs-Schruppscheibe PREMIUM 1F80 eignet sich besonders flr universelle Schleif-
aufgaben an schwer zuganglichen Stellen. Das Anbringen von Nuten und Kerben sowie das Entgraten

E==1 E=3 von Zahnréadern kann mit dieser Scheibe ausgefiihrt werden. Des Weiteren stellt auch das Instand-
halten von Turbinenschaufeln, das Schruppen von gekriimmten Fldchen in Hohlrdumen sowie das
Form 1F80 Rippen kein Problem dar. Bei einem Durchmesser iber 80 mm empfehlen wir die Verwendung einer

Schutzhaube.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP

1F80 441207 50x10x10 A30S-BFX80 25
34512038 100%x25x%25 A30S-BFX80 25
441206 50x10x10 A30R-BFX80 25
441203 100x25x% 25 A30R-BFX80 25
441247 50x10x10 A36N-BFX80 25
34512039 100x25x 25 A36N-BFX80 25
34518080 50x10x10 ZA24P-BFX80* 25
34182994 100x25x%x25 ZA24P-BFX80* 25
803404 S6/H10/M10 Zubehor 1

*speziell fir Gusseisen
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"%}f_'

Stander- und Pendelschleifen

Tyrolit Werkzeuge zum Stander- und Pendelschleifen
Uberzeugen mit hoher Leistung und Wirtschaftlichkeit.

Durch ihre hohe Schnittigkeit der Wahl der richtigen Spezifikation
reduziert sich die Kraftanstrengung kdénnen Sie entweder Entgraten oder
des Anwenders um ein Vielfaches. groBe Querschnitte bzw. harte Guss-
Zusétzlich bieten diese Werkzeuge werkstoffe bearbeiten. Tyrolit bietet

den héchsten Sicherheitsstandard bei  Ihnen dazu individuelle anwendungs-
manuellen Schleifanwendungen. Mit technische Unterstitzung.

%% FOCUR-EXTRA fiir Stander- und Pendelschleifen

(==L Manuelles Bearbeiten von Gusswerkstoffen

Das Pendelschleifen kommt vor allem bei schweren und sperrigen Gussteilen zum Einsatz. Scheiben
von Tyrolit gewahrleisten das Arbeiten bei reduzierter Kraftanstrengung und hoher Abschliffleistung.
In den meisten Schleifmittelmischungen zum Bearbeiten von Gusswerkstoffen wird Zirkonkorund

Form 1E63 eingesetzt, wodurch erheblich kirzere Schleifzeiten, hohere Abschliffwerte und langere Standzeiten
Form 1 (with reinforcement) erzielt werden.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP

1 34507308 400x50x 127 A16-BA/63 1
34507309 500x50x 127 A16-BA/63 1
34535416 500x60x 127 A16-BH/63 1
34507364 500x60x%x 127 A16-BA/63 1
34507369 600x60x127 A14-BA/63 1
34507368 600 x 60 x203,2 A14-BA/63 1
34535418 760x 76 x 305 A14-BH/63 1
34507370 760x 76 x 305 A14-BA/63 1

1F63 34535417 600 x60x203,2 A16-BFA/63 1

*1F63 - Form 1F80 auf Anfrage
Spezifikation ...-BH ist harter als ...-BA
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FOCUR SA
Die wirtschaftlichste Losung

Mit dem Einsatz von Diamant ist uns ein
Quantensprung in der Bearbeitungsqualitat von Grau-
und Sphéroguss gelungen.

lhre Vorteile:

+ Konstanter + Reduzierte Larm- und
AuBendurchmesser des Staubbelastung
Werkzeuges

+ Reduzierte Zykluszeiten
+ Exakte Formgenauigkeit Uber durch Parameteroptimierung

die gesamte Lebensdauer + Ho&chste Produktsicherheit

+ Hochste Standzeit

+ Mobgliches Wiederbelegen
+ Kein Abrichtzyklus erhoht Rentabilitat
notwendig

Uberlegene Kiihlung mit FOCUR SA

Beim Schleifen groBer Flachen, Steigern und Anglssen
empfehlen wir den Einsatz von FOCUR SA mit Schlitzen.
Diese Schlitze bieten mehr Spanraum und erlauben kihleres

[N : Schleifen, wodurch Standzeit und Blankschliffverhalten am

Form 9LL1S Werkstuck entscheidend verbessert werden.

Neben einem bereits definierten Standardsortiment Fur Angebote senden Sie bitte eine Zeichnung lhres ak-
fur alle MAUS Gussputzautomaten von SAM 300 - tuellen Werkzeuges an lhre Tyrolit Verkaufsniederlassung
SAM 2000 sind auch Werkzeuge fir Gussputzanlagen und Sie erhalten umgehend die entsprechende Werk-
sémtlicher Maschinenhersteller auf Anfrage erhéltlich. zeugempfehlung aus der Produktlinie FOCUR SA.

1LL2 3LL1 9LL1/9LL1S 14LL1 12LL1 1LL1R

Produkte kénnen durch unsere erfahrenen Anwendungstechniker angepasst werden, um lhren individuellen Schleifprozess zu unterstitzen.






Schleifstifte &
Hartmetallfraser
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* % % Keramische Stifte

RREMICM fiir Stahl und Stahiguss

In GieBereien und Formenbau sind keramische Schleifstifte oftmals die
einzige Mdglichkeit, um an schwer erreichbaren Stellen verbesserte
Oberflachenergebnisse zu erzielen. Daflr bieten die PREMIUM Schleifstif-

Werkzeuge bieten dariiber hinaus auch eine optimale Abstimmung aus

Spanleistung und der zu erreichenden Oberflachengite. Arbeitshéchstge-

te von Tyrolit héchstmdgliche Standzeit auch fur gehértete Stéhle. Diese

schwindigkeit: 50 m/s

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
- 52ZY 548169 25x40-6x40 88A36P5V38 25
34511978 40x40-6x40 88A60P5V38 25
o 52A-11 148517 22 x50-6x40 88A36P5V38 25
20031 22 x50-6x40 88A60P5V38 25
4 52A-3 11480 25x70-6x40 88A36P5V38 25
104894 25x70-6x40 88A60P5V38 25

* % * Kunstharzgebundene Schleifstifte

PREMIUM flr Gusseisen

Die PREMIUM Kunstharzstifte (dunkelbraun) wirken durch ihre Zusam-
mensetzung schwingungsdédmpfend und weisen daher eine geringe
Schlagempfindlichkeit auf. Durch ihre besondere Qualitét eignen sich

diese Stifte bestens zum Entgraten, Anfasen und Kantenbrechen auf

Gusseisen-Werkstoffen. Aufgrund ihrer Bindung speziell fir Guss geeignet.
Arbeitshdchstgeschwindigkeit: 50 m/s

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
- 527Y 108261 10x25-6x40 A36Q4B84 25
682107 20x40-6x40 A36Q4B0 25
2211 25x32-6x40 A36Q4B84 25
2249 32x40-6x40 A36Q4B84 25
682111 40%x20-6x40 A36Q4B0 25
123696 40%x25-6x40 A36Q4B84 25
2284 50x25-6x40 A36Q4B84 25
- 52W 310504 16x50-6x40 A46S4B84 25
21202 25x40-6x40 A46S4B84 25
123644 32x32-6x40 A46S4B84 25
D 52A-11 126460 22x50-6x40 A46P4B84 25
- 52A-3 129260 25x70-6x40 A46P4B84 25
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* % * Hartmetallfraser HPC

PREMIUM .
Fiir Guss, Stahl und Edelstahl

Mit den PREMIUM Hartmetallfrasern HPC (High Performance Coating) fir diese Fréaser durch die einzigartige Farbkombination zu einem Unikat macht.

den Geradschleifer schafft Tyrolit ein bisher nicht erreichtes Leistungsni- Die Werkzeuge sind dadurch noch hérter und haben eine glattere Oberfl&-

veau. Die neu entwickelte Geometrie der Schneiden gewéhrleistet hdchste che. Die Kombination aus neuer, einzigartiger Geometrie mit hochmoderner

Standzeiten und beste Ergebnisse auf allen Stahlarten. Zudem sind die Beschichtungstechnologie garantiert héchste Produktivitat — im Vergleich zu

Hartmetallfrdser mit einer hochmodernen Beschichtung ausgestattet, welche  anderen Premium-Hartmetallfrasern verdoppelt sich die Abtragsleistung.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
— 52ZYA-S 34551596 6x18-6x50 MX-HPC 1
34551597 8x19-6x64 MX-HPC 1
34551598 10x19-6x64 MX-HPC 1
34551599 12x25-6x70 MX-HPC 1
— 52WRC 34551600 6x18-6x50 MX-HPC 1
34551651 8x19-6x64 MX-HPC 1
34551652 10x19-6x64 MX-HPC 1
34551653 12x25-6x70 MX-HPC 1
— 52RBF 34551654 6x18-6x50 MX-HPC 1
34551655 8x19-6x64 MX-HPC 1
34551656 10x19-6x64 MX-HPC 1
34551657 12x25-6x70 MX-HPC 1

* % % Hartmetallfraser

EREMIOM fiir Gusseisen, Stahl und Edelstahl

Die PREMIUM Hartmetallfraser fir den Geradschleifer werden auf bei Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen. Durch eine speziell
modernsten CNC-Schleifautomaten gefertigt. Dadurch entsteht ein entwickelte Geometrie der Schneiden gelingt es diesem Werkzeug die
leistungsféahiges Prazisionswerkzeug in verschiedenen Ausfiihrungen, Warmeentwicklung stets niedrig zu halten, um das Werkstiick und den
das alle Voraussetzungen fiir optimale Ergebnisse liefert. Die aggressive Fraser zu schonen. Dadurch erzielen Sie beste Standzeiten auf nahezu
Fraserform ist besonders langspanend und liefert groBten Abtrag allen Werkstoffen.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
— 52ZYA-S 768712 8x19-6x65 MX 1
766116 10x19-6x65 MX 1
766949 12x19-6x65 MX 1
768721 16x25-6x%x70 MX 1
—m 52WRC 768881 10x19-6x65 MX 1
766930 12x25-6x70 MX 1
766133 12x25-6x70 MXX 1
—n 52KEL 766068 10x19-6x65 MX 1
768894 12x30-6x75 MX 1
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* % % Hartmetallfraser

REEMION fiir Stahl und Stahlguss

Dieses leistungsfahige Prazisionswerkzeug bietet beste Voraussetzungen auf allen Arten von Stahlen. Die aggressive Fraserform ist besonders
fur optimale Schleifergebnisse. Durch die speziell entwickelte Geometrie langspanend und sorgt so flir ein groBes Abtragsvolumen. Eine reduzierte
der Schneiden erhalten Sie hochste Standzeiten und beste Ergebnisse Wérmeentwicklung schont den Fréser und das Werksttick.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
— 52ZYA-S 34213557 6x18-6x50 SC 1
34213559 10x19-6x64 sc 1
— 52WRC 34213583 8x19-6x64 SC 1
34213585 3x25-6x70 SC 1

* % * Hartmetallfraser

PREMIUM fiir Nichteisenmetalle und Nichteisenguss

Die Fertigung der Tyrolit PREMIUM Fréser erfolgt auf modernen beste Standzeiten. Mit der Wahl der richtigen Maschine, der richtigen
CNC-Schleifautomaten. Dadurch entsteht ein leistungsféahiges Drehzahl und Arbeitsgeschwindigkeit sowie der geeigneten Fraser- und
Prézisionswerkzeug, welches speziell fiir die Anwendung auf Zahnform bilden Sie die Grundlage fiir auBergewdhnliche Ergebnisse.

Nichteisenmetallen entwickelt wurde. Mit diesen Produkten erzielen Sie

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
—w 52ZYA-S 768715 10x19-6x65 ALU 1
768717 12x25-6x70 ALU 1
— 52WRC 768884 10x19-6x65 ALU 1
768885 12x25-6x70 ALU 1
— 52KEL 766935 10x27-6x75 ALU 1
768896 12x30-6x%x75 ALU 1

* % % Diamantschleifstifte

PREMIUM fiir Gusseisen

Form Typennummer Abmessung Spezifikation VP
- 52ZY 34530842 30x15%x8 D851XGST 1
» 52KE 34530843 20x40x8 D851XGST 1
34530844 30x40x8 D851XGST 1
E ) 52WR 34530845 20x30x8 D851XGST 1

34530846 30x40x8 D851XGST 1
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%% CERABOND X Bénder
PREMIUM {{jr Stahl, Stahlguss und Edelstahl

CERABOND X Bander mit selbstscharfendem keramischen Korn bieten
eine hohe Abtragsleistung auf Stahl, Stahlguss und Edelstahl. Durch diesen
Selbstscharfungseffekt liber die gesamte Lebensdauer der Schleifbdnder,

erhalt man eine gleichméBige Oberflachengute. Zudem verringert die
Beschaffenheit des Schleifbandes die Arbeitsbelastung fiir den Anwender,
da weniger Druck erforderlich ist.

Form Typennummer Abmessung Spezifikation Korn VP
BELT-PE 34572498 75x2000 CA-P94 24 10
34571573 75x2000 CA-P94 36 10

34572499 75x2000 CA-P94 40 10

34572500 75x2000 CA-P94 50 10

34572511 75x2000 CA-P94 60 10

34572512 75x2000 CA-P94 80 10

34572517 150 x 2000 CA-P94 24 10

34572520 150 x 2000 CA-P94 36 10

34572532 150 x2000 CA-P94 40 10

34572533 150 x 2000 CA-P94 50 10

34572534 150 x 2000 CA-P94 60 10

34572535 150 x 2000 CA-P94 80 10

Andere Abmessungen sind auf Anfrage erhéltlich.
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k% <ZA-P48 PEY Bander
PREMIUM fiir Stahl, Stahlguss und Edelstahl

Diese PREMIUM Bénder sind durch das harte Zirkonium ideal fur Hochleistungsprodukt wurde fiir anspruchsvolle Anwendungen auf Stahl,
sehr hohen Druck und liefern Uberdurchschnittliche Abtragsleistung. Stahlguss und Edelstahl entwickelt. Diese Produkte kommen hauptséchlich
Aktive Kuhimittel reduzieren die Warmeentwicklung wéhrend des fur die Trockenanwendung zum Einsatz.

Schleifens. Dieses mit strapazierfahigem Polyestergewebe ausgeristete

Form Typennummer Abmessung Spezifikation Korn VP

BELT-PE 706473 75x2000 ZA-P48 36 10

g 706474 75x2000 ZA-P48 60 10
706475 75x2000 ZA-P48 80 10
706477 75x2000 ZA-P48 120 10

Andere Abmessungen sind auf Anfrage erhéltlich.

*%x% ZA-P41 PC X Bander

RREMIDN fur Stahl, Stahlguss und Nichteisenguss

Dieses mit strapazierfahigem Polycottongewebe ausgeriistete Hochleis- Abtragsleistung. Aktive Kiuhimittel reduzieren die Warmeentwicklung wéh-
tungsprodukt wurde fiir anspruchsvolle Anwendungen auf Stahl, Stahlguss rend des Schleifens. Eine weitere Besonderheit: Das Produkt kann auch
und Nichteisenguss entwickelt. In Kombination mit hartem Zirkonium sind nass mit OI, Emulsion oder Wasser verwendet werden und bietet dennoch
diese Bander ideal fur sehr hohen Druck und liefern Gberdurchschnittliche beste Ergebnisse.
Form Typennummer Abmessung Spezifikation Korn VP
BELT-PE 706463 75x2000 ZA-P41 40 10
706464 75x2000 ZA-P41 60 10
706465 75x2000 ZA-P41 80 10
706466 75%x2000 ZA-P41 120 10
706504 150 x2000 ZA-P41 40 10
706506 150x2000 ZA-PA1 60 10
706507 150 %2000 ZA-PA1 80 10

Andere Abmessungen sind auf Anfrage erhéltlich.



Tyrolit — Schleifmittelwerke Swarovski AG & Co K.G.
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Osterreich
Tel. +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Alle Niederlassungen weltweit finden Sie auf unserer
Website unter www.tyrolit.com

—1 °

oD A

—l

'I: Find us on social media
TYROLITgroup



