TYROLIT - IHR PARTNER IN

DER MEDIZINTECHNIK

WERKZEUGE FUR UNIVERSELLE
SCHLEIF- UND TRENNANWENDUNGEN

Ein Unternehmen der SWAROVSKI Gruppe ' n 0 lI
www.tyrolit.com



TYROLIT GRUPPE

TYROLIT Gruppe
Ein globales Unternehmen

Als einer der weltweit fuhrenden Hersteller von
gebundenen Schleif-, Trenn-, Sdge-, Bohr- und
Abrichtwerkzeugen sowie als Systemanbieter von
Werkzeugen und Maschinen fir die Bauindustrie
steht das Familienunternehmen TYROLIT seit 1919

fur Produkte hochster Qualitat, Innovationskraft

und Servicestarke.

Die Experten bei TYROLIT erarbeiten taglich maBgeschneiderte
Lésungen fir Kunden aus aller Welt und tragen damit zu deren
Unternehmenserfolg bei. Rund 80.000 verfligbare Produkte setzen

in den verschiedensten Branchen MaBstéabe.

TYROLIT Geschaftsfelder

TYROLIT Unternehmenssitz in Schwaz/Osterreich

Metall / Prazision

Von der Prézisionsbearbei-
tung in der Motoren- und
Getriebeindustrie bis zur
Herstellung von Trennschei-
ben mit Durchmessern bis
2.000 mm fiir die Stahlin-
dustrie — das TYROLIT Pro-
duktsortiment im Geschéfts-
bereich Metall und Prézision
umfasst Hightech-Werk-
zeuge flr eine Vielzahl von
Anwendungen.

Handel

Mit einem weltweiten
Vertrieb steht TYROLIT im
Geschéftsbereich Handel,
neben Premium-Produktl®-
sungen in den drei Kernbe-
reichen Trennen, Schleifen
und Oberflachenbehand-
lung, fUr einen besonders
kundenorientierten Marke-
ting-Support.

Bau

Im Geschaftsbereich Bau ist
TYROLIT fiihrender Sys-
temlieferant flir Bohrsyste-
me, Wand- und Seilsagen,
Fugenschneider und zur
Oberflachenbearbeitung von
betonierten Autobahnen.

Stein-Keramik-Glas

Die maBgeschneiderten Dia-
mantwerkzeuge und Schleif-
I6sungen im Geschéftsbe-
reich Stein — Keramik — Glas
Uberzeugen durch auBerge-
wohnliche Performance und
Qualitat.
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Ein kompetenter Partner
in der Medizintechnik

Die Anforderungen an Qualitat und Wirtschaftlichkeit
steigen in der Medizinindustrie laufend an. Gleichzeitig
wachsen auch die Anspriche an die verwendeten
Schleifwerkzeuge. TYROLIT verfugt Gber eine langjahrige
Erfahrung und hohe Kompetenz bei Schleiflésungen zur
Verwendung in der Medizintechnik.

Mit dem aktuellen Sortiment kénnen wir unseren Kunden daher besonders
hochwertige Produkte fiir zahlreiche Schleif-, Trenn- und Polieranwendungen
anbieten. Darliber hinaus garantieren TYROLIT Werkzeuge optimierte
Prozesse, eine hdohere Produktivitdt sowie absolute Produktsicherheit.

Unsere Leistungen fur die Medizintechnik
auf einen Blick

Innovative Produkte Anwendungstechnik

Kundenspezifische
Weltweite Prasenz Loésungen
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Weltweite Prasenz
Direkt bei lhnen vor Ort

Globale Prasenz Lokale Verfiigbarkeit

TYROLIT steht fiir globales Denken und Global denken, lokal agieren — in Ihrer

Handeln. Mit einem weltweiten Vertriebsnetz Landessprache und direkt bei Ihnen vor Ort. Auf
in derzeit 65 Landern sowie eigenen diese Devise bauen wir im Umgang mit unse-
Produktionsstéatten in 12 Léandern und ren Kunden. Lokale Ansprechpartner bei lhnen
5 Kontinenten bieten wir unseren Kunden vor Ort und ein weltweites Team spezialisierter
samtliche Vorteile eines global agierenden Anwendungstechniker garantieren optimale
Unternehmens. Kundenbetreuung und erstklassigen Service.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweite Prasenz mit lokalen
Ansprechpartnern

+ Kurze Reaktions- und Servicezeiten

b TYROLIT Germany - Neuenrade (DE)
> 3 ® __ Carborundum Electrite - Benatky (CZ)
Burka-Kosmos - Frankfurt (DE) ——{8]
S . TYROLIT Headquarter - Schwaz (AT)

.
i ives - i Radiac Abrasives - O USA K i :
Radiac Abrasives — Marysville (USA) —s] [ adiac Abrasives - Oswego (USA) O TYROLIT Vincent - Thiene (IT)
[8— Diamond Products - Elyria (USA) e o

Diamond Products - Nampa (USA) ——]

TYROLIT Hydrostress - Pféffikon (CH)
Radiac Abrasives - Salem (USA)
61— TYROLIT Suzhou Superabrasive - Suzhou (CN)
.
[}— Abrasivos Austromex - Mexico City (MX) . °
[} TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)

E&TYROLIT Thai Diamond - Rayong (TH)

TYROLIT do Brasil - Cabretva (BR) —{#]
[ Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) °

TYROLIT Argentina — San Luis (AR) —8] e o °
[o}— TYROLIT Argentina — Morén (AR) .

E] TYROLIT Produktionsstandorte Metall / Prazision TYROLIT Produktionsstandorte TYROLIT Vertriebsstandorte
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Anwendungstechnik
Beste Schleiflosungen fur ihre Prozesse

Kompetenz beim Trennen und Schleifen — dadurch zeichnet
sich TYROLIT seit inzwischen beinahe einhundert Jahren
aus. Durch das enorme Prozess-Know-how unserer
Anwendungstechnik-Spezialisten kénnen wir unseren
Kunden nachhaltige Losungen anbieten, die deren hohen
technischen und wirtschaftlichen Erwartungen entsprechen.

Das weltweite Team spezialisierter Anwendungstechniker definiert
L&sungsvorschlége individuell abgestimmt auf Ihre BedUrfnisse. In jahrelanger
Zusammenarbeit mit Endanwendern und Maschinenherstellern wurden viele
Schleifprozesse auf hochstem Niveau weiterentwickelt.

Vorteile fiir Sie

+ Weltweite Prasenz unserer
Anwendungstechniker

+ Prozesslésungen und
Optimierung fur individuelle
Aufgabenstellungen

+ Zusammenarbeit mit namhaften
Maschinenherstellern

+ Interne und externe Schulungen
und Trainings
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Innovative Produkte
zum Bearbeiten von medizinischen Werkstucken

Basierend auf den Anforderungen der Kunden aus

der Medizintechnik produziert TYROLIT laufend neue,
hochwertige und besonders wirtschaftliche Produkte.

Die Entwicklung erfolgt stets in enger Abstimmung mit
Maschinenherstellern und Universitaten. Mit zahlreichen
innovativen Produkten und Lésungen ist TYROLIT bereits
seit vielen Jahren in der Medizintechnik erfolgreich.

ELASTIC Feinschliff- und Polierwerkzeuge: Bereits seit

1985 produziert TYROLIT elastisch gebundene Schleifwerk-

zeuge. Diese Produkte werden laufend verbessert und an die

steigenden Anforderungen hinsichtlich Oberflachengite und \
Design angepaft. |

Diamant-Keramikschleifbelag fiir Hohnhiilsen mit ge-
ringer Metallabstiitzung: Das speziell entwickelte Werk-
zeugdesign und der innovative Schleifbelag erméglichen

besonders bei der Bearbeitung von Huftgelenken héhere
Standmengen.

Tragerkorper fiir Dia- und CBN-Schleifwerkzeuge mit
hohem Dampfungseffekt: Durch die Gewichtsreduktion
aufgrund des verwendeten CF-Tragerkdrpers kénnen die
Standzeiten bei gleichbleibender Oberflaichengilte um bis
zu 25 Prozent erhéht werden.
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Moderne Implantattechnik
Entwickelt fur Menschen

Das wachsende Bedurfnis der breiten Masse an Menschen
nach Gesundheit im Alter erfordert zunehmend mehr
operative Eingriffe und Behandlungen.

Aus diesem Bestreben heraus ergeben sich neue Anforderungen — auch bei
der Fertigung medizinischer Werkzeuge. Durch die héhere Lebenserwartung,
in Verbindung mit einer steigenden Mobilitat im Alter, werden immer mehr
Implantate flr operative Eingriffe benétigt. Steigender Wohlstand, verbunden
mit zunehmenden Ubergewicht, fiihrt gleichzeit zu einem friihzeitigen Bedarf
an Gelenkimplantaten.

Weltweites Marktvolumen fiir orthopadische Implantate: 2011: US$ 43,1 Milliarden
2015: US$ 46,6 Milliarden

Implantattechnik - Wachstumstreiber

Das Alter der tber 60-jahrigen weltweit steigt bis 2030 auf ca. 1,4 Mrd Menschen.
Die Lebenserwartung wird bis 2050 um ca. 10% steigen.

Alter als 60 Jahre Alter als 80 Jahre Lebenserwartung
Weltweit [ 2015 B 2030 Weltweit ™ 2015 M 2030 Weltweit [ 2015 M 2030 M 2050
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Kundenspezifische Losungen
MaBgeschneidert fur lhre Industrie

In der Medizintechnik, speziell bei der Bearbeitung von Keramik-
Huftgelenken und Edelstahl-Kniegelenken, haben Kunden
héchste Anspriiche an die Qualitat der gefertigten Werkzeuge.

Um die bestmdgliche Lésung flr
Ihre Anwendung zu garantieren,
bietet TYROLIT individuell entwickel-
te Produkte fur unterschiedlichste
Einsatzbereiche. Nachfolgend finden

Medizinprodukt

Huftgelenk Keramik

Huftgelenk Stahl

Kniegelenk Stahl

Knochenschienen Titan

Injektionsnadeln

Injektionsnadeln

Skalpelle

Medizinische Scheren

Pinzetten

Medizinisch-techn. Gerate

Knochenbohrer

Flachmeisel

Dentalbohrer u. -fraser

Zahnwurzelbohrer

Sie eine Ubersicht der verfiigbaren
Schleifwerkzeuge zur Bearbeitung

von diversen Implantaten und
Werkzeugen, die in der Medizintechnik
Verwendung finden. Eine detaillierte

Anwendung

Vor- Feinschleifen

Vor- Feinschleifen u. Polieren

Vor- und Feinschleifen

Entgraten u. Feinstschleifen

Spitzenanschliff

Trennen

Schleifen

Scharfen und Polieren

Schleifen

Effektschleifen

Feinstschleifen

Schleifen

Schleifen

Schleifen

Schleifen

Beschreibung dieser Werkzeuge
sowie deren jeweilige Einsatzgebiete
(inklusive Lagerverfligbarkeiten) finden
Sie auf den nachfolgenden Seiten.

Unsere Produktempfehlung

DIAMANTSCHLEIFWERKZEUG

CBN-DIA UND SIC
SCHLEIFWERKZEUGE

KERAMIK UND ELASTIC
SCHLEIFWERKZEUGE

ELASTIC
FEINSCHLEIFWERKZEUGE

BY-SCHLEIFWERKZEUGE

TRENNSCHEIBEN
R-BINDUNG

COOL-CUT
SCHLEIFWERKZEUGE

COOL-CUT
SCHLEIFWERKZEUGE

ELASTIC
SCHLEIFWERKZEUGE

ELASTIC

SCHLEIFWERKZEUGE

CBN-SCHLEIFWERKZEUGE

CBN-SCHLEIFWERKZEUGE

CBN-SCHLEIFWERKZEUGE

DIAMANT
SCHLEIFWERKZEUGE



Schleifwerkzeuge
fur die Medizintechnik
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DIAMANT-SCHLEIFWERKZEUGE

Fir keramische Gelenkkalotten

Form 2F7M

STANDARDABMESSUNGEN

Form BD w X T Spezifikation Bemerkung

2F7M 20,5 2,75 9 78 D35L8VD46ST

2F7M 24,0 3 9 78 D35L8VD46ST Diamant,

2F7M 29,2 2,6 9 78 D35L8VD46ST Keramik gebunden
2F7M 38,1 3 9 78 D35L8VD46ST

Maschinenhersteller:

+ Monnier & Zahner, Thielenhaus

Sonstiges:
+ Andere Abmessungen und Spezifikationen auf Anfrage

+ Nassschliff (Ol)
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DIAMANT-SCHLEIFWERKZEUGE

Fir keramische Gelenkkugeln

Y

Form 2M7

STANDARDABMESSUNGEN

Form BD w X T Vorschliff Feinschliff Polieren Bemerkungen
2M7 16,3 1,6 20 D 126 - V/M Dia, Keramik oder Metall gebunden
2M7 21,0 3 8 33 D 35L8VD46 Diamant, Keramik gebunden
2M7 30,6 5,3 12 85 D05-2B Diamant, Kunstharz gebunden
Maschinenhersteller:
+ Monnier & Zahner, Thielenhaus

Sonstiges:
+ Angefuhrte Spezifikationen fur alle Abmessungen verfligbar.
+ Andere Abmessungen und Spezifikationen auf Anfrage

+ Nassschliff (Ol)
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CBN/DIA- UND SIC-
SCHLEIFWERKZEUGE

Far metallische Gelenkkugeln

Form 5420 Form 2A7H
X
BD
=
4 - %
|
T
Form 2M7 Form 3M2

STANDARDABMESSUNGEN

Form D T H Vorschliff Feinschliff Polieren Bemerkungen
5420 27 14 12
32 20 20
Vor- und Feinschliff:
38 20 32 SIC, Keramik gebunden
C320-85V83T3 C800-45V83T3 36A800F5B9
45 20 32 C600-45V18T3 C1200-45V83T3  36A1000H5B9 ; .
Polieren:
55 20 30 Kunstharz gebunden
65 20 30
Form BD w X T Vorschliff Feinschliff Polieren Bemerkungen
2A10 23,3 30 2,1 15 B126C100B54AL CBN, Kunstharz gebunden
2A7H 37,5 50 3,3 15 B91L8VD49AL

CBN, Keramik gebunden

2m7 40 50 4 15 B107G100B54AL  B91G100B54AL GBN, Kunstharz gebunden

3M2 33 20 5 12 B126C100B54AL B46C100B54AL  D5C50B60AL CBN/Dia, Kunstharz gebunden

Maschinenhersteller:

+ Monnier & Zahner, Thielenhaus

Sonstiges: @ 0 @ .
+ Andere Abmessungen und Spezifikationen auf Anfrage

+ Nassschliff (Emulsion)
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KERAMIK- UND ELASTIC
SCHLEIFWERKZEUGE

FUr metallische Kniegelenke

Form 1F

I+-H oo

Form 5 Form 14FF1S

STANDARDABMESSUNGEN

Form D T H Vorschliff Feinschliff Polieren Bemerkungen

14FF1S 240 20 51 B91 R37 V390CF/160 CBN keramisch gebunden

1F 250 15 51 SU33A60HH11VB1 SUB5A80I1110VB1 Keramisch gebunden konventionell
5 400 60 127 SUB3A54119VK8 SU85A80JJ9VK8 Keramisch gebunden konventionell
1F 200 20 32 C150-BE13TF

1F 200 20 32 C240-BE12 Elastic gebunden

1F 200 20 32 C400-BE12

Maschinenhersteller:

+ Schitte, Haas, Hermle, Makino

Sonstiges:

+ Bearbeitung von Keramikkniegelenken
auf Anfrage

+ Andere Abmessungen und
Spezifikationen auf Anfrage

+ Nassschliff Ol oder Emulsion : -
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COOL - CUT SCHLEIFWERKZEUGE
Fir Skalpellbearbeitung

D

Form 6

SCHLEIFEN (NASSSCHLIFR)

Form D T H w J E N Spezifikation Vmax
6-1112F 200 90 150 6 188 17 6
6-1112A 200 90 150 8 188 17 6
6-1112C 200 90 150 10 188 15 6 91A150R14BD800 40 m/s
6-1112B 200 90 150 15 188 15 6
6-1112E 200 90 150 20 188 22 6
SCHARFEN (NASSSCHLIFF)
Form D T H Spezifikation Vmax Typennummer
1 150 6 16 89A120P6BY40 32 m/s 532312
POLIEREN (NASS- UND TROCKENSCHLIFF)
Form D T H Spezifikation Vmax Typennummer
1 150 20 20 C80 - BE15 25m/s 7186*
150 20 20 C150 - BE15 25m/s 2661*
200 25 20 C240 - BE15 25m/s 320369*
200 25 32 C400 - BE15 25 m/s 22411*
150 20 20 C400 - BE16 32 m/s 71212*
150 20 20 C800 - BE11 25 m/s 669110*
175 20 32 C800 - BE11 25m/s 669109*

Maschinenhersteller:
+ Berger, Siepmann

* Lagertypen
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COOL - CUT SCHLEIFWERKZEUGE

Flr Scherenbearbeitung

Form 6

STANDARDABMESSUNGEN

Form D T H w J E N
6-1112G 200 90 150 4 188 17 6
6-1112D 200 90 150 5 188 17 6
6-1112F 200 90 150 6 188 17 6
6-1112A 200 90 150 8 188 17 6
6-1112C 200 90 150 10 188 15 6
6-1112B 200 90 150 15 188 15 6
6-1112E 200 90 150 20 188 22 6
6 - 1302B 200 110 150 5 188 17 6
6 - 1302A 200 110 150 8 188 17 6
6 - 1302C 200 110 150 20 188 22 6
6 - 12238 200 120 140 15 190 20 6
Maschinenhersteller:
+ Berger, Siepmann
Sonstiges: Q "
+ Nur fiir Nassschliff bei max. 40 m/s e
' <

+ Kein Abrichten nétig - P '

= A~
Spezifikation Empfehlung S

Schnittig Standard

Bemerkung

89A120 R14 BD780 91A150R14BD800

Kunststoff gebunden

* Lagertypen
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ELASTIC-SCHLEIFWERKZEUGE

FUr Implantate (Schienen & Platten)

Form 1

STANDARDABMESSUNGEN

Form D T H Spezifikation Vmax Eigenschaften
1 150 20 20 C46 - BE12 20 Sehr weich
150 20 20 C80 - BE13 16 Weich
150 20 20 C150 - BE14 20 Mittel
150 20 20 C240 - BE15 25 Mittelhart
150 20 20 C400 - BE16 32 Hart
Korngréssenempfehlung
C46 Entgraten
C80 Mattieren
Angeflihrte KorngréBen in allen
Bindungen (BE12 - BE16) verfiigbar. C150 Feinschleifen
C240 Feinstschleifen
C400 Vorpolieren

Verwendung:

+ Feinschleifen und Polieren von Implantaten

und Knochenschienen aller Art

Maschinentypen:

+ Hand- und Stationdrmaschinen

Sonstiges:
+ Trockenschliff

+ Kein Abrichten nétig, nur Profilierung am Schleif-
beginn mit Abrichtstein in Keramikbindung.

+ 50x20x150, 50C24H10V15, TN545066.
50x20x150, C-Grob, TN 9009 (ab Lager)
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ELASTIC-SCHLEIFWERKZEUGE

Flr chirurgische Instrumente (Pinzetten, Zangen, Klammern)

Form 1

STANDARDABMESSUNGEN

Form D T H Spezifikation Vmax Eigenschaften
1 100 5 25 A80 - BD-W 20 Weich
125 8 25 A150 - BD-M 25 Mittel
150 10 25 A240 - BD-H 32 Hart
Korngréssenempfehlung
A46, A80 Vorschliff
A150, A240 Mittelschliff
A400, A600 Feinschliff
A800 Vorpolieren
A1200 Polieren

Verwendung:

+ Elastic-Schleifwerkzeuge flr Feinschleifen, Mattieren

und Polieren von chirurgischen Instrumenten

Maschinentypen:

+ Hand- und Stationdrmaschinen

Sonstiges:

+ Vorwiegend Trockenschliff,

+ Kein Abrichten nétig, nur Profilierung am Schleif-

beginn mit Abrichtstein in Keramikbindung
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SCHLEIF- UND TRENNWERKZEUGE

FUr Injektionsnadeln

Form 1 f
f
D
| %
|
H
P
Form 7
STANDARDABMESSUNGEN
Form D T H PxF/G Spezifikation Empfehlung
1 450 40 127 Standard Standfest
455 76 127 Nadeln C500 J6 BY34 C500 K6 BY35/50
455 80 127 Lanzetten C500 J6 BY34 C600 K6 BY34/50
455 100 203,2
457 129 127
406 127 127
406 102 203,2
406 150 203,2
356 102 203,2
300 129 127
508 203 304,8
7 508 102 203,2 280 x 21/21

Schleifen von Injektionsnadeln

Maschinenhersteller:

+ Tacchella, Justur

Umfangsgeschwindigkeit:

+ Vs=32-50m/s

Sonstiges:
+ Nur fir Nassschliff

+ Kein Abrichten nétig

Trennen von paketweise, gespannten Nadeln

Trennscheibenform: 41N

Abmessung:
+ z.B.180x 0,6 x 25,4

Spezifikation:
+ z.B. A320 - R707 | Nur fUr Nassschliff

+ Andere Abmessungen und Spezifikationen auf Anfrage
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CBN-SCHLEIFWERKZEUGE

FUr medizintechnische Werkzeuge wie Knochenbohrer,
Gewindebolzen, Flachmeisel, Dentalbohrer und -fraser

D
X
. | - -
2227 T 22 D
% ! Z
| L
T
H
Form 1A1
D
W
ﬂﬁ_i D
7 w
- |
I / =
< |
H H
Form 11V9 Form 12A2D
BEARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN
Form D T H u/w X Spezifikation Typennummer Bemerkungen
1A1 100 6 20 6 10 34230222
100 10 20 10 10 34185752 HSS Werkzeuge
B107-4-MXPP _ (Nuten- u. Stirnflachen
125 6 20 6 10 34230226 schleifen)
125 10 20 10 10 34227454
11V9 75 30 20 3 10 34211869*
Flachmeisel
100 35 20 3 10 B107-BXPP 34205432*
125 40 20 3 10 34184813* Knochenbohrer
12A2D 75 22 20 3 3 B126-B54 206511
B54-B54 206513
Dentalbohrer + -fréser
B30-B54 770469
B15-B54 770467

Maschinenhersteller:

+ Rollomatic, Anca, Walter, Schitte, Haas, EWAG

Sonstiges:
+ Nassschliff mit Ol und/oder Emulsion

+ Andere Abmessungen und Spezifikation auf Anfrage

* Lagertypen



TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.

SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Alle Niederlassungen weltweit finden Sie auf unserer
Website unter www.tyrolit.com
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Like us on Facebook
facebook.com/TYROLIT

20058445-DE-1016




